SINTERIZADO DIRECTO DE METAL POR LASER

COBALT CHROME

ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El Cobalt Chrome se utiliza en nuestro proceso de DMLS. Es una superaleacion compuesta principalmente por cobalto
y cromo, y se caracteriza por su gran relacién resistencia-peso, y una excelente resistencia ala luenciay a la

corrosion.

Las piezas construidas en coCr cumplen la norma ASTM F75.

APLICACIONES

El Cobalt Chrome es una excelente opcidn para motores aeroespaciales. Su bajo contenido en niquel con iere a
este metal una excelente biocompatibilidad, y lo convierte en un irme candidato para articulaciones ortopédicas e

implantes dentales.

VENTAJAS PRINCIPALES DEL PRODUCTO

COMPOSICION QUIMICA:

Cobalto (equilibrio) .
Cromo (27 - 30 wt %) ¥
Molibdeno (5 - 7 wt.%) - (&)
Niquel (<0.5wt %)

Hierro (< 0.75 wt.9) T
Carbono (<0.35 wt %) + |+,
Silicio (<1.00 wt%)

Manganeso (<1.00 wt %) - -

Tungsteno (<0.20 wt %)
Fésforo(<0.020 wt.%)
Azufre (<0.010 wt9)
Nitrogeno (<0.25 wt %)
Aluminio (<0.10 wt%)
Titanio (<0.10 wt%)
Boro (<0.010 wt%)

@ PROTOLABS

Espesor minimo de pared 1.00mm -
Tamafio minimo de las formas 1.00mm

Detalles minimos de relieve: 0,5 mm de altura 'y
0,8 mm de anchura para garantizar la legibilidad del
texto y claridad de las imagenes

Detalles minimos de grabado: 0,5 mm de profundidad y
0,6 mm de anchura. 1,0 mm de anchura para garantizar
la legibilidad del texto y claridad de las imagenes
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PROPIEDADES

RESISTENCIA LIMITE % DE
ESTANDARES A LA ELASTICO ELONOGACION DUREZA DENSIDAD
ROTURA MPA 0,2 % MPA
1080 MPa +/- 600 MPa +/- g ~ o
ASTM F75 50MPa 50MPa 20 +/- 2 % 30 +/- 2 HRC 99,95%
RESOLUCION
VOLUMEN DE TAMANO MINIMO DE
Microrresolucion 0,02 mm 100x100x100mm 0,5 mm
SUPERFICIE
45° PARTE 45° PARTE
INFERIOR SUPERIOR
Ra 8 pm Ra 17 pm Ra 5,7 pm Ra 7,8 pm

Microrresolucion Rz 30 um Rz 80 um Rz 29 pm Rz 25 pm

Microrresolucion 20pm

TOLERANCIAS

Normalmente, para piezas bien disefiadas, con una direccién de construccién designada, se prevén y se alcanzan
tolerancias de +/- 0,1 mm a +/- 0,2 mm + 0,005 mm/mm.

Algunas geometrias pueden causar distorsiones debido a la tensién interna que provoquen desviaciones mayores.
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