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(54)发明名称

电连接器

(57)摘要

本发明揭示了一种电连接器，其包括绝缘本

体和安装于绝缘本体的端子模组，所述绝缘本体

设有用于对接元件插入配合的插槽，所述端子模

组包括绝缘块和固定于绝缘块的若干端子，所述

绝缘块固定于绝缘本体，每一端子包括固定于绝

缘块的固持部、自固持部一端延伸入插槽内的接

触部以及自固持部另一端延伸出的焊接部，所述

若干端子包括若干信号端子和若干接地端子，其

中所述端子模组还包括一体成型在绝缘块上的

导电塑胶，所述导电塑胶电性连接若干接地端

子。由于导电塑胶一体成型在绝缘块上，导电塑

胶与接地端子接触更加紧密可靠，从而屏蔽效果

更好，进而增强了电连接器的高频性能。
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1.一种电连接器，其包括绝缘本体和安装于绝缘本体的端子模组，所述绝缘本体设有

用于对接元件插入配合的插槽，所述端子模组包括绝缘块和固定于绝缘块的若干端子，所

述绝缘块固定于绝缘本体，每一端子包括固定于绝缘块的固持部、自固持部一端延伸入插

槽内的接触部以及自固持部另一端延伸出的焊接部，所述若干端子包括若干信号端子和若

干接地端子，其特征在于：所述端子模组还包括一体成型在绝缘块上的导电塑胶，所述导电

塑胶电性连接若干接地端子，所述导电塑胶包括位于所述端子外侧的外肩部，所述外肩部

与所述端子中的接地端子物理并电性连接。

2.如权利要求1所述的电连接器，其特征在于：所述绝缘块设有将接地端子暴露在空气

外的通槽，所述导电塑胶填充至通槽内。

3.如权利要求2所述的电连接器，其特征在于：所述导电塑胶注塑成型在绝缘块上，所

述绝缘块设有方便导电塑胶注塑成型的导槽，所述导槽与通槽相贯通。

4.如权利要求1所述的电连接器，其特征在于：所述绝缘本体设有沿纵长方向延伸的两

侧壁，每一侧壁设有若干端子槽，所述若干端子包括分别安装在两侧壁端子槽的两排端子，

所述导电塑胶包括连接于两排导电端子之间的中间部分，所述中间部分与两排端子中的接

地端子物理并电性连接。

5.如权利要求4所述的电连接器，其特征在于：所述绝缘本体包括自侧壁向内延伸的若

干间隔肋，纵长方向的相邻间隔肋之间形成一所述端子槽，所述绝缘本体包括位于间隔肋

下方的安装槽，所述绝缘块收容于安装槽内且与绝缘本体干涉配合。

6.如权利要求5所述的电连接器，其特征在于：所述安装槽的宽度大于所述插槽的宽

度，所述安装槽的长度大于所述插槽的长度。

7.如权利要求1所述的电连接器，其特征在于：所述端子模组包括沿宽度方向配合的第

一端子模组和第二端子模组，所述第一端子模组包括第一绝缘块和固定于第一绝缘块的第

一排端子，所述第二端子模组包括第二绝缘块和固定于第二绝缘块的第二排端子，所述导

电塑胶包括注塑成型在第一绝缘块上的第一导电塑胶和注塑成型在第二绝缘块上的第二

导电塑胶，所述第一导电塑胶与第一排端子中的接地端子物理和电性连接，所述第二导电

塑胶与第二排端子中的接地端子物理和电性连接。

8.如权利要求7所述的电连接器，其特征在于：所述第一绝缘块注塑成型在第一排端子

上，所述第二绝缘块注塑成型在第二排端子上，所述第一导电塑胶和第二导电塑胶物理和

电性连接。

9.如权利要求1所述的电连接器，其特征在于：所述绝缘本体包括主体部和连接于主体

部纵长两侧的肩部，所述插槽设置于主体部，所述肩部安装有用固定至外部电路板的抓板

件。
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电连接器

【技术领域】

[0001] 本发明涉及一种电连接器，尤其涉及一种可以增强高频性能的电连接器。

【背景技术】

[0002] 与本发明相关的现有技术一，请参考201 7年5月2日公告的美国专利第

US9640915B2号，其公开了一种利用金属弹片连接接地端子的电连接器。冲压形成的金属弹

片与接地端子之间的接触不够稳定。

[0003] 与本发明相关的现有技术二，请参考2012年12月5日公告的中国专利第

CN202585857U号，其公开了一种利用导电塑胶与接地端子连接的高速连接器。

【发明内容】

[0004] 本发明所要解决的技术问题在于：提供一种电连接器，其能增强高频性能表现。

[0005] 为解决上述问题，本发明可采用如下技术方案：

[0006] 一种电连接器，其包括绝缘本体和安装于绝缘本体的端子模组，所述绝缘本体设

有用于对接元件插入配合的插槽，所述端子模组包括绝缘块和固定于绝缘块的若干端子，

所述绝缘块固定于绝缘本体，每一端子包括固定于绝缘块的固持部、自固持部一端延伸入

插槽内的接触部以及自固持部另一端延伸出的焊接部，所述若干端子包括若干信号端子和

若干接地端子，其中所述端子模组还包括一体成型在绝缘块上的导电塑胶，所述导电塑胶

电性连接若干接地端子。

[0007] 与现有技术相比，本发明具有如下有益效果：由于导电塑胶一体成型在绝缘块上，

导电塑胶与接地端子接触更加紧密可靠，从而屏蔽效果更好，进而增强了电连接器的高频

性能。

【附图说明】

[0008] 图1是电连接器、对接元件及电路板组装在一起的立体图。

[0009] 图2是图1所示电连接器、对接元件及电路板的立体分解图。

[0010] 图3是图1所示电连接器的立体分解图。

[0011] 图4是图3所示绝缘本体的立体图。

[0012] 图5是图4所示绝缘本体的另一视角立体图。

[0013] 图6是图3所示端子模组的分解图。

[0014] 图7是图6所示第一端子模组的立体分解图。

[0015] 图8是图6所示第二端子模组的立体分解图。

[0016] 图9是图3所示端子模组省略绝缘块后的立体图。

[0017] 图10是图1所示沿A‑A方向的剖视图。

[0018] 【主要元件符号说明】

[0019] 绝缘本体                 10            电连接器            100
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[0020] 主体部                   11             侧壁                111

[0021] 端壁                     112            顶面                113

[0022] 底面                     114           间隔肋              115

[0023] 端子槽                   116           安装槽              117

[0024] 插槽                     118            肩部                12

[0025] 固持槽                   121            定位柱              13

[0026] 端子模组                 20             对接元件            200

[0027] 绝缘块                   21             第一绝缘块          211

[0028] 第二绝缘块               212            端子                22

[0029] 信号端子                 22S            接地端子            22G

[0030] 第一排端子               221            第二排端子          222

[0031] 固持部                   225            接触部              226

[0032] 焊接部                   227           导电塑胶            23

[0033] 中间部分                 230            第一导电塑胶        231

[0034] 第二导电塑胶             232            第一部分            235

[0035] 第二部分                 236            第三部分            237

[0036] 第四部分                 238            外肩部              239

[0037] 第一端子模组             24             第二端子模组        25

[0038] 通槽                     26            导槽                27

[0039] 抓板件                   30            电路板              300

[0040] 定位孔                   301           固定孔              302

[0041] 如下具体实施方式将结合上述附图进一步说明本发明。

【具体实施方式】

[0042] 如图1至图10所示，一种电连接器100，其可以连接对接元件200和电路板300。在本

实施例中，对接元件200为电子卡，电连接器100为卡缘连接器。电连接器100包括绝缘本体

10、安装于绝缘本体10的端子模组20和抓板件30。

[0043] 绝缘本体10具有主体部11和连接于主体部11纵长两侧的肩部12。主体部11设有沿

竖直方向平行延伸的两侧壁111、连接于两侧壁111纵长两侧的端壁112、顶面113以及与顶

面113相对设置的底面114。每一侧壁111向内凸伸有若干间隔肋115以及若干端子槽116，每

一端子槽116形成于相邻两个间隔肋115之间。主体部11设有位于间隔肋115下方的安装槽

117和由两排间隔肋限定形成的插槽118，所述安装槽117向下贯穿底面114，所述插槽118向

上贯穿顶面113。安装槽117的宽度大于所述插槽118的宽度，安装槽117的长度大于所述插

槽118的长度。

[0044] 每一肩部12设有沿竖直方向贯穿的固持槽121，抓板件30沿从上向下的方向插入

并固定至固持槽121。绝缘本体10还设有自其底面向下凸伸出的定位柱13，电路板300设有

用于定位柱13插入安装的定位孔301和用于抓板件30插入的固定孔302。

[0045] 端子模组20从下向上组装固定至绝缘本体10，端子模组20包括绝缘块21和固定于

绝缘块21的若干端子22。绝缘块21收容于安装槽117内且与绝缘本体10干涉配合，从而固定
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于绝缘本体10。若干端子22分别插入至相应端子槽116内，每一端子22包括固定于绝缘块21

的固持部225、自固持部225一端延伸入插槽118内的接触部226以及自固持部225另一端延

伸出的焊接部227。接触部226用于夹持和接触对接元件200，焊接部227用于焊接至电路板

300。若干端子22包括若干信号端子22S和若干接地端子22G，端子模组20还包括一体成型在

绝缘块21上的导电塑胶23，导电塑胶23电性连接所有接地端子22G。

[0046] 如图9所示，导电塑胶23包括连接于两排端子22之间的中间部分230，所述中间部

分230与两排端子22中的接地端子22G物理并电性连接。导电塑胶23包括位于每排端子22外

侧的外肩部239，所述外肩部239与两排端子22中的接地端子22G物理并电性连接。接地端子

22G的正反两面，都与导电塑胶23接触，从而增加了接地端子22G与导电塑胶23接触的接触

面，多点接地，从而接地屏蔽效果更好。

[0047] 绝缘块21包括第一绝缘块211和第二绝缘块212，若干端子22包括第一排端子221

和第二排端子222，导电塑胶23包括第一导电塑胶231和第二导电塑胶232。端子模组20包括

沿宽度方向配合的第一端子模组24和第二端子模组25，第一端子模组24包括第一绝缘块

211和固定于第一绝缘块211的第一排端子221，第二端子模组25包括第二绝缘块212和固定

于第二绝缘块212的第二排端子222。

[0048] 第一绝缘块211注塑成型在第一排端子221上，第二绝缘块212注塑成型在第二排

端子222上。然后，第一导电塑胶231注塑成型第一绝缘块211上，以将第一排端子221中的所

有接地端子22G物理和电性连接在一起。第一导电塑胶231包括分别成型在第一绝缘块211

内外两侧面上的第一部分235和第二部分236。第二导电塑胶232注塑成型在第二绝缘块212

上，以将第二排端子222中所有接地端子22G物理和电性连接在一起。第二导电塑胶232包括

分别成型在第二绝缘块212内外两侧面上的第三部分237和第四部分238。接着将第一端子

模组24和第二端子模组25沿宽度方向组装在一起，第一导电塑胶231和第二导电塑胶232物

理和电性连接在一起，从而将第一排端子221和第二排端子222中的所有接地端子22G连接

在一起形成接地回路。由于，导电塑胶23是通过注塑成型的一体成型至端子模组20上，不但

使得导电塑胶23与端子模组20上的接地端子22G接触更加紧密可靠，而且简单了制造流程，

从而在增加电连接器100的高频性能的同时还能降低制造成本。第一导电塑胶231的第二部

分236与第二导电塑胶232的第三部分237物理接触，即第一导电塑胶231和第二导电塑胶

232电性连接在一起，从而将两排端子22中的所有接地端子22G连接在一起形成接地回路，

从而进一步增强了屏蔽效果和提高了电连接器100的高频表现性能。

[0049] 第一绝缘块211和第二绝缘块212都设有将接地端子22G暴露在空气外的通槽26，

第一导电塑胶231和第二导电塑胶232各自填充至相应通槽26内。第一绝缘块211和第二绝

缘块212均设有方便第一导电塑胶231和第二导电塑胶232注塑成型的导槽27，所述导槽27

与通槽26相贯通。通槽26和导槽27的设置方便了第一导电塑胶231和第二导电塑胶232的注

塑成型。

[0050] 以上所述仅为本发明的一种实施方式，不是全部或唯一的实施方式，本领域普通

技术人员通过阅读本发明说明书而对本发明技术方案采取的任何等效的变化，均为本发明

的权利要求所涵盖。
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图1
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图2
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图3
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图4

图5
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图6
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图7
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图8
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图9
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图10
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