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٢٠١٨ تموز/يوليه ٣
 

عامتوزيع 
 عربي
الأصل: انكليزي

 نشـرة إعلاميــة

  

 

رسالة وردت من البعثة الدائمة لسويسرا لدى الوكالة الدولية للطاقة الذرية 
 بشأن المبادئ التوجيهية لبعض الدول الأعضاء فيما يتعلق بعمليات نقل

مواد والبرامج الحاسوبية المزدوجة الاستخدام ذات الصلة بالمجالالمعدات وال
 النووي والتكنولوجيا المتصلة بها

 

  

، تطلب فيها ٢٠١٨كانون الثاني/يناير  ٢٣تلقتّ الأمانة مذكرة شفوية من البعثة الدائمة لسويسرا، مؤرّخة   -١
بة مѧن  ، بمѧا فѧي INFCIRC/254/Rev.10/Part 2الوثيقѧة من الوكالة أن تعيد التعميم على جميѧع الѧدول نسѧخة مصѧوَّ

دين  حاً لمقارنѧѧة التغييѧѧرات، والرسѧѧالة الأصѧѧلية مѧѧن الѧѧرئيس السѧѧابق لمجموعѧѧة المѧѧورِّ ذلѧѧك مرفقهѧѧا، وجѧѧدولاً مصѧѧحَّ
هة إلى المدير العام.٢٠١٦تشرين الأول/أكتوبر  ٢١النوويين، المؤرّخة   ، والموجَّ

مѧѧذكرة الشѧѧفوية المѧѧذكورة أعѧѧلاه، تѧѧمّ فيمѧѧا يلѧѧي استنسѧѧاخ نѧѧصّ وعلѧѧى ضѧѧوء الرغبѧѧة المعѧѧرَب عنهѧѧا فѧѧي ال  -٢
 المذكرة الشفوية، وكذلك نصّ الرسالة وملاحقها، على سبيل إعلام جميع الدول الأعضاء.

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  جيا النووية.، بصيغتها المعدَّلة، مبادئ توجيهية بشأن تصدير المواد والمعدات والتكنولو/1Part /254INFCIRCتتضمـنّ الوثيقة   أ
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 الملحق

 

 البعثة الدائمة لسويسرا لدى منظمة الأمن 
 والتعاون في أوروبا، والأمم المتحدة، 

 والمنظمات الدولية في فيينا
  

  UN/IO-02/2018المذكرة رقم 

  

ي فيينا تهدي البعثة الدائمة لسويسرا لدى منظمة الأمن والتعاون في أوروبا، والأمم المتحدة، والمنظمات الدولية ف
فه ة ــѧѧѧـى الوثيقــــѧѧѧـر إلــــــѧѧѧـا أن تشيــــــــѧѧѧـأطيѧѧѧب تحياتهѧѧѧا إلѧѧѧى الوكالѧѧѧة الدوليѧѧѧة للطاقѧѧѧة الذريѧѧѧة (الوكالѧѧѧة) ويشرِّ

INFCIRC 254/Rev.10/Part 2 اني/نوفمبر  ٨، المؤرّخةѧرين الثѧرئيس ٢٠١٦تشѧن الѧب مѧا بطلѧم تعميمهѧي تѧالت ،
دين النوويين في رسال والموجّهѧة إلѧى المѧدير  ٢٠١٦تشرين الأول/أكتوبر  ٢١ته المؤرّخة السابق لمجموعة المورِّ

  العام للوكالة.

ف البعثѧѧة الدائمѧѧѧة أن تطلѧѧب مѧѧѧن أمانѧѧة الوكالѧѧة أن تعيѧѧѧد تعمي حة ــــѧѧѧـم الوثيقـــــѧѧـويشѧѧرِّ ة ــــѧѧѧـالمرفق ةــــѧѧـالمصحَّ
2Part /10Rev./254INFCIRC  دولѧا، والجѧح، بما في ذلك مرفقه لتغييѧرات، والرسѧالة الأصѧلية لمقارنѧة ا المصѧحَّ

دين النѧوويين المؤرّخѧة  علѧى  ٢٠١٦تشѧرين الأول/أكتѧوبر  ٢١المشار إليهѧا آنفѧاً للѧرئيس السѧابق لمجموعѧة المѧورِّ
ح يصѧحّح خطѧأَ  ف البعثة الدائمة أن تخُطѧر أمانѧة الوكالѧة بѧأن الѧنصّ المصѧحَّ الدول الأعضاء في الوكالة. كما يشرِّ

  من المرفق، حيث لم يحُذف رمزا الزائد/الناقص الأخضران. ٤-٣تنسيقٍ ورد في الصفحتين 

وتغتنم البعثة الدائمة لسويسرا لدى منظمة الأمن والتعاون في أوروبا والأمم المتحدة والمنظمات الدوليѧة فѧي فيينѧا 
  هذه الفرصة لكي تعرب مجدداً للوكالة الدولية للطاقة الذرية عن أسمى آيات تقديرها.

  

  

  توقيع][الختم] [ال

  ٢٠١٨كانون الثاني/يناير  ٢٣فيينا، في 

  

  

  

  الوكالة الدولية للطاقة الذرية

  



 

 

  رئيس مجموعة المورّدين النوويين

  وزارة الشؤون الخارجية
  سول، جمهورية كوريا

  
  

  ٢٠١٦تشرين الأول/أكتوبر  ٢١

  
  

  السيد المدير العام،

انيا، وأسѧѧѧتراليا، وإستونيѧѧѧـا، وألمانيѧѧѧا، وأوكرانيѧѧѧا، بالنيابѧѧѧة عѧѧѧن حكومѧѧѧات الاتѧѧѧـحِّاد الروسѧѧѧي، والأرجنتѧѧѧين، وإسѧѧѧب
يسلنѧѧـدا، وإيطاليـѧѧـا، والبرازيѧѧل، والبرتغѧѧـال، وبلجيكـѧѧـا، وبلغاريـѧѧـا، وبولنѧѧدا، وبѧѧيلاروس، وتركيـѧѧـا، آوآيرلنѧѧدا، و

والجمهوريѧѧة التشѧѧيكية، وجمهوريѧѧة كوريѧѧا، وجنѧѧوب أفريقيѧѧا، والدانمѧѧـرك، ورومانيـѧѧـا، وسѧѧلوفاكيا، وسѧѧلوفينيا، 
السѧѧѧويد، وسويسѧѧѧرا، وصѧѧѧربيا، والصѧѧѧين، وفرنسѧѧѧا، وفنلنѧѧѧدا، وقبـѧѧѧـرص، وكازاخسѧѧѧتان، وكرواتيـѧѧѧـا، وكنــѧѧѧـدا، و

ولاتفيـѧѧـا، ولكسѧѧمبورغ، وليتوانيـѧѧـا، ومالطѧѧـة، والمكسѧѧيك، والمملكѧѧة المتحѧѧدة، والنѧѧرويج، والنمسѧѧا، ونيوزيلنـѧѧـدا، 
، يشѧرّفني أن أشѧير إلѧى جميѧع المراسѧلات السѧابقة ١نانوهنغاريــا، وهولنــدا، والولايات المتحدة ، واليابان، واليو

ذات الصلة الواردة من تلك الحكومات بشѧأن قراراتهѧا بالتصѧرف وفقѧًا للمبѧادئ التوجيهيѧة لعمليѧات النقѧل النѧووي 
المنشѧѧѧورة حاليѧѧѧًا مѧѧѧن طѧѧѧرف الوكالѧѧѧة الدوليѧѧѧة للطاقѧѧѧة الذريѧѧѧة (الوكالѧѧѧة) فѧѧѧي شѧѧѧكل نشѧѧѧرة إعلاميѧѧѧة فѧѧѧي الوثيقѧѧѧة 

INFCIRC/254/Rev.9/Part 2.بما في ذلك مرفقها ،  

دين  ٨و  ٤وقد قررت هذه الحكومات تعѧديل الفقѧرتين  مѧن الجѧزء الثѧاني مѧن المبѧادئ التوجيهيѧة لمجموعѧة المѧورِّ
  النوويين. وفيما يلي النص الجديد:

  بداية النص:

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات

الفعѧѧـاّل للمبѧѧادئ التوجيهيѧѧة، بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك لѧѧوائح  ينبغѧѧي للمѧѧوردين وضѧѧع تѧѧدابير قانونيѧѧة لضѧѧمان التنفيѧѧذ  -٤
ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، والعقوبات على الانتهاكات. وعنѧد النظѧر فѧي أمѧر التصѧريح 
بعمليات النقل، ينبغي للموردين مراعاة الحكمة فѧي سѧبيل تطبيѧق المبѧدأ الأساسѧي، ووضѧع العوامѧل ذات 

  :الصلة في الاعتبار، ومن بينها

ما إذا كانت الدولة المتلقية طرفاً في معاهدة عدم الانتشار النووي، أو في معاهدة حظѧر الأسѧلحة النوويѧة  (أ)
فѧѧي أمريكѧѧا اللاتينيѧѧة ومنطقѧѧة البحѧѧر الكѧѧاريبي (معاهѧѧدة تلاتيلولكѧѧو)، أو معاهѧѧدة إنشѧѧاء منطقѧѧة خاليѧѧة مѧѧن 

أو معاهѧѧدة إنشѧѧاء منطقѧѧة خاليѧѧة مѧѧن الأسѧѧلحة النوويѧѧة فѧѧي جنѧѧوب المحѧѧيط الهѧѧادئ (معاهѧѧدة راروتونغѧѧا)، 

 
  تشارك المفوضية الأوروبية ورئيس لجنة زانغر بصفة مراقبيَْن.  ١

  سعادة السيد يوكيا أمانو
  المدير العام 

  الوكالة الدولية للطاقة الذرية



 

الأسѧلحة النوويѧѧة فѧي جنѧѧوب شѧرق آسѧѧيا (معاهѧѧدة بѧانكوك)، أو معاهѧѧدة إنشѧاء منطقѧѧة خاليѧة مѧѧن الأسѧѧلحة 
النووية في أفريقيا (معاهدة بليندابا)، أو معاهدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة النووية في آسيا الوسطى 

اق دولي مماثل وملزم قانوناً لعدم الانتشѧار النѧووي، ولѧديها اتفѧاق (معاهدة سيميبالاتينسك)، أو في أي اتف
  ضمانات مع الوكالة ساري المفعول، وقابل للتطبيق على جميع أنشطتها النووية السلمية؛

وما إذا كانت أية دولة متلقيѧة ليسѧت طرفѧاً فѧي معاهѧدة عѧدم الانتشѧار، أو معاهѧدة تلاتيلولكѧو، أو معاهѧدة    (ب)
و معاهدة بانكوك، أو معاهدة بلينѧدابا، أو معاهѧدة سيميبالاتينسѧك، أو أي اتفѧاق دولѧي مماثѧل راروتونغا، أ

(ب) أعѧلاه يجѧري ٣وملزم قانوناً لعدم الانتشار النѧووي، لѧديها أي مرافѧق أو منشѧآت مدرجѧة فѧي الفقѧرة 
  ت؛تخضع لضمانات الوكالة، أو لن تخضع لهذه الضمانا تشغيلها أو تصميمها أو تشييدها ولا

د لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيهية تنطبق على أصѧناف أخѧرى ذات أهميـѧـة   -٨ يحتفظ المورِّ
بالإضافة إلى تلك الأصناف المبينة فѧي المرفѧق، ومѧا إذا كانѧت هنѧاك شѧروط أخѧرى تنطبѧق علѧى عمليѧة 

ѧѧي الفقѧѧا فѧѧوص عليهѧѧروط المنصѧѧك الشѧѧى تلѧѧافة إلѧѧرورية بالإضѧѧا ضѧѧرى أنهѧѧل ويѧѧادئ  ٦رة النقѧѧن المبѧѧم
  التوجيهية.

  نهاية النص:

رت الحكومѧѧات المѧѧذكورة أعѧѧلاه أيضѧѧاً تعѧѧديل مرفѧѧق الجѧѧزء  مѧѧن المبѧѧادئ التوجيهيѧѧة لمجموعѧѧة مѧѧوردي  ٢وقѧѧد قѧѧرَّ
المѧѧواد النوويѧѧة (قائمѧѧة البنѧѧود المزدوجѧѧة الاسѧѧتخدام)، لكѧѧي تحѧѧدّد بشѧѧكل أوضѧѧح معيѧѧار التنفيѧѧذ الѧѧذي تعتبѧѧره جميѧѧع 

  المجموعة أداة أساسية للوفاء بالمبادئ التوجيهية، وذلك على النحو التالي: الحكومات المشارِكة في

 ة -٢-باء-١ѧي الآلات المكنيѧتحكم فѧاق الѧح نطѧر يوضѧذا التغييѧيخ". هѧي التجلѧتخدمة فѧة مسѧج "آلات مكني
  المستخدمة في التجليخ.

 اء-١ѧѧة  -٣-بѧѧايير الملاحظѧѧح معѧѧر يوضѧѧذا التغييѧѧدي". هѧѧُيش البعѧѧن  ١"آلات التفتѧѧاء-١مѧѧتثني أي  ٣-بѧѧويس
  ازدواجية.

 ادن،  -٧-باء-١ѧهر المعѧبك وصѧران السѧي أفѧمعدات الاختبار والإنتاج" هذا التغيير يوضح لغة التحكم ف"
الخوائية أو المحكومة الضغط والمعدات المتصلة بها، ويضيف مشاعل بلازمѧا وقاذفѧات حѧزم إلكترونيѧة 

  كمعدات تحكم.

 يير يعدّل القيم المعيارية لمحولات الضغط وفق تعيريف "الدقة" ج "محولات الضغط" هذا التغ-٧-ألف-٣
  في قائمة المراقبة.

 وازن  ٣-باء-٣ѧي آلات التѧة فѧح اللغѧر يوضѧذا التغييѧطح" هѧددةُ الأسѧزي متعѧآلات موازَنةٍ بالطرد المرك"
  بالطرد المركزي.

 ط الصدمات."تجارب هيدرودينامية" هذا التغيير يصحح اسم مادة بديلة لعداد ضغ ٥-باء-٥  

  دѧѧال التوحيѧѧبيل المثѧѧѧى سѧѧة؛ علѧѧويبات تحريريѧѧتص[زيѧѧل الانكليѧѧѧي الأصѧѧف]  ةѧѧѧة الإنكليزيѧѧة باللغѧѧللتهجئ
البريطانية؛ وتغييرات في الوحدات لتحقيق الاتساق مع الممارسѧة المعياريѧة؛ وتغييѧرات للإشѧارة إلѧى أن 

  مصطلحات المحدَّدة عالمياً.المفرد يعبرّ أيضاً عن الجمع؛ واستخدام أكثر صرامة للعلامات في ال



 

 

وتوخياً للوضوح يرَِدُ، مـسُتنسخاً في الملحѧق الѧنصّ الكامѧل للمبѧادئ التوجيهيѧة المعدَّلѧة ومرفقاتهѧا، بالإضѧافة إلѧى 
  "جدول مقارنة التغييرات التي أدُخـلِت على المبادئ التوجيهية لعمليات النقل النووي".

رف وفقاً للمبѧادئ التوجيهيѧة المنقحѧة علѧى هѧذا النحѧو، وأن تنفѧّذ هѧذه وقد قررت الحكومات الواردة أعلاه أن تتص
  المبادئ التوجيهية وفقاً للتشريعات الوطنية الخاصة بكلٍّ منها.

تѧدرك إدراكѧѧاً تامѧاً ضѧرورة الإسѧهام فѧي التنميѧة الاقتصѧادية مѧѧع  -عنѧد اتخاذهѧا هѧذا القѧرار -والحكومѧات المعنيѧة 
كال في انتشار الأسلحة النووية أو غيرها من الأجهزة المتفجرة النووية الأخرى تفادي الإسهام بأي شكل من الأش

أو تحريفها إلى أعمال إرهاب نووي، وضرورة تنحية مسألة تأكيدات عدم الانتشѧار أو عѧدم التحريѧف عѧن مجѧال 
  المنافسة التجارية.

ѧѧات التѧѧتقوم الحكومѧѧي، سѧѧاد الأوروبѧѧاق الاتحѧѧل نطѧѧارة داخѧѧق بالتجѧѧا يتعلѧѧاد وفيمѧѧي الاتحѧѧاء فѧѧي دول أعضѧѧي ه
  الأوروبي بتـنفيذ هذا القرار على ضوء التزاماتها كدول أعضاء في الاتحاد.

أرجو منكم تعميم نص هذه المذكرة وملحقها على جميع الدول الأعضѧاء فѧي الوكالѧة لاطلاعهѧا عليهѧا، باعتبارهѧا 
  .INFCIRC/254/Rev.13/Part 2الوثيقة 

  كورة أعلاه، أود أن أغتنم هذه الفرصة لأعرب لكم مجدداً عن أسمى آيات التقدير.وبالنيابة عن الحكومات المذ

  

  مع خالص التقدير والاحترام،

  [التوقـيع]

  وان سونغ-السفير يونغ
  رئيس مجموعة مورّدي المواد النووية
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’١‘ 

المبادئ التوجيهية لعمليات نقل المعدات والمواد والبرامج الحاسوبية المزدوجة 

  ذات الصلة بالمجال النووي والتكنولوجيا المتصلة بهاالاستخدام 
  

  الهدف
  
بغية تفادي انتشار الأسلحة النووية والوقايѧة مѧن أعمѧال الإرهѧاب النѧووي، أخѧذ المѧوردون بعѧين الاعتبѧار   -١

إجراءات تتعلق بنقل معѧدات ومѧواد وبѧرامج حاسѧوبية معينѧة، والتكنولوجيѧا المتصѧلة بهѧا، يمكѧن أن تسѧهم 
يرة في "نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية"، أو فѧي "نشѧاط غيѧر خاضѧع للضѧمانات يتعلѧق بѧدورة بدرجة كب

يلي مѧن مبѧادئ  الوقود النووي"، أو في أعمال الإرهاب النووي. وفي هذا الصدد، اتفق الموردون على ما
لة بها لأغراض وتعاريف مشتركة، وعلى قائمة بالمعدات والمواد والبرامج الحاسوبية والتكنولوجيا المتص

دام هѧذا التعѧاون لѧن يسѧهم  مراقبة الصادرات. ولم توضع هذه المبادئ التوجيهية لعرقلة التعاون الدولي ما
 “نشاط غير خاضع للضمانات يتعلق بѧدورة الوقѧود النѧووي”أو في  “نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية”في 

دون تنفيذ المب ادئ التوجيهية وفقѧا للتشѧريع الѧوطني والالتزامѧات أو أعمال الإرهاب النووي. ويعتزم المورِّ
  الدولية ذات الصلة.

  
  المبدأ الأساسي

  
دين ألاّ يأذنوا بعمليات نقѧل المعѧدات أو المѧواد أو البѧرامج الحاسѧوبية أو التكنولوجيѧا المتصѧلة   -٢ ينبغي للمورِّ

  بها، كما هو مبيَّن في المرفق:
  

لحة نووية في نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية أو في نشاط غيѧر أو لاستخدامها في دولة غير حائزة لأس  -
  خاضع للضمانات يتعلق بدورة الوقود النووي،

  
أو بشكل عام، عندما يكون هناك خطر تحريف غير مقبول نحو نشاط كهذا، أو عندما تتعارض عمليѧات   -

  النقل مع هدف تفادي انتشار الأسلحة النووية،
  
  ر تحريف لا يمكن قبوله نحو أعمال الإرهاب النووي.أو عندما يكون هناك خط  -

  
  شرح المصطلحات

  
كѧѧل مѧѧا يجѧѧرى مѧѧن بحѧѧوث أو تطѧѧوير أو تصѧѧميم أو  “النشѧѧاط المتعلѧѧق بѧѧالمتفجرات النوويѧѧة”يشѧѧمل   (أ)  -٣

  تصنيع أو تشييد أو اختبار أو صيانة بشأن أي جهاز متفجر نووي أو مكوناته أو نظمه الفرعية.
  

يجرى مѧن بحѧوث أو  كل ما “غير الخاضع للضمانات المتعلق بدورة الوقود النوويالنشاط ”يشمل   (ب)
تطѧѧوير أو تصѧѧميم أو تصѧѧنيع أو تشѧѧييد أو تشѧѧغيل أو صѧѧيانة بشѧѧأن أي مفاعѧѧل أو مرفѧѧق حѧѧرج، أو 
مصѧѧѧنع تحويѧѧѧل، أو مصѧѧѧنع تصѧѧѧنيع، أو مصѧѧѧنع إعѧѧѧادة معالجѧѧѧة، أو مصѧѧѧنع لفصѧѧѧل نظѧѧѧائر المѧѧѧواد 

الخاصѧѧة، أو منشѧѧأة خѧѧزن منفصѧѧل، عنѧѧدما لا يكѧѧون هنѧѧاك التѧѧزام  المصѧѧدرية أو المѧѧواد الانشѧѧطارية
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بقبѧѧول ضѧѧمانات الوكالѧѧة الدوليѧѧة للطاقѧѧة الذريѧѧة علѧѧى المرافѧѧق أو المنشѧѧآت ذات الصѧѧلة، القائمѧѧة أو 
المقبلة، عندما تحتوي على أي مادة مصدرية أو مادة انشطارية خاصة؛ أو بشأن أي محطѧة لإنتѧاج 

هنــــــاك التزام بقبول ضمانات الوكالѧة الدوليѧة للطاقѧة الذريѧة علѧى أي الماء الثقيل عندما لا يكون 
مادة نووية تنتج عن أي كمية من الماء الثقيل الذي تنتجه هذه المحطة، أو تستخدم فѧي نشѧاط يتعلѧق 

  بهذا الماء الثقيل؛ أو في حالة عدم تنفيذ هذا الالتزام.
  

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات
  
ردين وضع تدابير قانونية لضمان التنفيذ الفعـاّل للمبادئ التوجيهية، بما في ذلك لوائح تѧرخيص ينبغي للمو  -٤

عمليات التصدير، وتѧدابير الإنفѧاذ، والعقوبѧات علѧى الانتهاكѧات. وعنѧد النظѧر فѧي أمѧر التصѧريح بعمليѧات 
وامѧل ذات الصѧلة فѧي النقل، ينبغي للموردين مراعاة الحكمة في سبيل تطبيѧق المبѧدأ الأساسѧي، ووضѧع الع

  الاعتبار، ومن بينها:
  

ما إذا كانت الدولة المتلقية طرفاً في معاهѧدة عѧدم الانتشѧار النѧووي، أو فѧي معاهѧدة حظѧر الأسѧلحة   (أ)
النووية في أمريكا اللاتينية ومنطقة البحر الكѧاريبي (معاهѧدة تلاتيلولكѧو)، أو معاهѧدة إنشѧاء منطقѧة 

نوب المحيط الهادئ (معاهدة راروتونغا)، أو معاهدة إنشѧاء منطقѧة خالية من الأسلحة النووية في ج
خالية من الأسلحة النووية في جنوب شرق آسيا (معاهѧدة بѧانكوك)، أو معاهѧدة إنشѧاء منطقѧة خاليѧة 
من الأسلحة النووية في أفريقيا (معاهدة بليندابا)، أو معاهدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة النووية 

ى (معاهدة سيميبالاتينسك)، أو في أي اتفاق دولي مماثل وملزم قانوناً لعدم الانتشار في آسيا الوسط
النѧووي، ولѧѧديها اتفѧѧاق ضѧمانات مѧѧع الوكالѧѧة سѧاري المفعѧѧول، وقابѧѧل للتطبيѧق علѧѧى جميѧѧع أنشѧѧطتها 

  النووية السلمية؛
  

هѧѧدة تلاتيلولكѧѧو، أو ومѧѧا إذا كانѧѧت أيѧѧة دولѧѧة متلقيѧѧة ليسѧѧت طرفѧѧاً فѧѧي معاهѧѧدة عѧѧدم الانتشѧѧار، أو معا  (ب)
معاهدة راروتونغا، أو معاهدة بانكوك، أو معاهѧدة بلينѧدابا، أو معاهѧدة سيميبالاتينسѧك، أو أي اتفѧاق 
دولѧѧي مماثѧѧل وملѧѧزم قانونѧѧاً لعѧѧدم الانتشѧѧار النѧѧووي، لѧѧديها أي مرافѧѧق أو منشѧѧآت مدرجѧѧة فѧѧي الفقѧѧرة 

مانات الوكالѧة، أو لѧن تخضѧع تخضѧع لضѧ (ب) أعلاه يجري تشغيلها أو تصميمها أو تشѧييدها ولا٣
  لهذه الضمانات؛

  
ومѧѧا إذا كانѧѧت المعѧѧدات أو المѧѧواد أو البѧѧرامج الحاسѧѧوبية أو التكنولوجيѧѧا المتصѧѧلة بهѧѧا المѧѧراد نقلهѧѧا   (ج)

ملائمѧѧة للاسѧѧتخدام النهѧѧائي المعلѧѧن، ومѧѧا إذا كѧѧان هѧѧذا الاسѧѧتخدام النهѧѧائي المعلѧѧن ملائمѧѧا للمسѧѧتخدم 
  النهائي؛

  
لمعѧѧدات أو المѧѧواد أو البѧѧرامج الحاسѧѧوبية أو التكنولوجيѧѧا المتصѧѧلة بهѧѧا المѧѧراد نقلهѧѧا ومѧѧا إذا كانѧѧت ا  (د)

سوف تسѧتخدم فѧي إجѧراء بحѧوث أو فѧي تطѧوير أو تصѧنيع أو إنتѧاج أو تشѧييد أو تشѧغيل أو صѧيانة 
  بشأن أي مرفق لإعادة المعالجة أو للإثراء؛

  
يѧѧة للدولѧѧة المتلقيѧѧة تؤيѧѧد عѧѧدم الانتشــѧѧـار ومѧѧا إذا كانѧѧت الإجѧѧراءات والبيانѧѧات والسياسѧѧات الحكوم  (هـ)

  النووي، وما إذا كانت الدولة المتلقية تمتثل لتعهداتها الدولية في مجال عدم الانتشار؛
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  وما إذا كانت الجهات المتلقية تقوم بأنشطة شراء سرية أو غير قانونية؛   (و)

  
أو مѧѧا إذا كѧѧان المسѧѧتخدم النهѧѧائي قѧѧد ومѧѧا إذا كѧѧان لѧѧم يصѧѧرح بعمليѧѧة النقѧѧل إلѧѧى المسѧѧتخدم النهѧѧائي،   (ز)

  انحرف بعملية نقل سبق التصريح بها نحو أغراض لا تتفق مع المبادئ التوجيهية؛
  

  وما إذا كان هناك سبب يدعو إلى الاعتقاد بوجود خطر تحريف نحو أعمال إرهاب نووي؛  (ح)
  

لبرامج الحاسوبية أو التكنولوجيا وما إذا كان هناك خطر يتمثل في إعادة نقل المعدات أو المواد أو ا  (ط)
المتصلة بها المحددة في المرفق أو خطر نقل أي نسخ منها خلافѧًا للمبѧدأ الأساسѧي، كنتيجѧة لتخلѧف 
الدولѧѧة المتلقيѧѧة عѧѧن تطѧѧوير وممارسѧѧة ضѧѧوابط رقابيѧѧة مناسѧѧبة وفعالѧѧة علѧѧى الصѧѧادرات وعمليѧѧات 

رقѧم التѧابع للأمѧم المتحѧدة الأمѧن  الشحن من وسيلة نقل إلى أخرى، كما هي معرفة في قرار مجلس
١٥٤٠.  

  
ينبغѧѧي للمѧѧوردين التأكѧѧد مѧѧن أن تشѧѧريعاتهم الوطنيѧѧة تقتضѧѧي الحصѧѧول علѧѧى تѧѧرخيص لنقѧѧل أصѧѧناف غيѧѧر   -٥

مسرودة في المرفق إذا كانت الأصѧناف المعنيѧة ستسѧتخدم أو يمكѧن أن تسѧُتخدم، كليѧا أو جزئيѧا، فѧي إطѧار 
  "نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية".

  
  ستجيب الموردون لشرط التصريح هذا وفقاً لممارسات الترخيص المحلية المطبقة في بلد كل منهم.وي  

  
  والموردون مدعوون إلى تقاسم المعلومات عن عمليات الرفض "الجامعة".  

  
  شروط عمليات النقل

  
ساسѧي، ولتحقيѧق عند اتخاذ قرار بأن عملية النقل لن تشكل أي خطر غير مقبول للتحريف، وفقѧا للمبѧدأ الأ  -٦

أهداف المبادئ التوجيهية، ينبغي للمورد الحصول على مѧا يلѧي قبѧل التصѧريح بالنقѧل، وبطريقѧة تتفѧق مѧع 
  القوانين والممارسات الوطنية المعمول بها لديه:

  
  بيان من المستخدم النهائي يحدد الاستخدامات ومواقع الاستخدام النهائي لعمليات النقل المقترحة؛  (أ)

  
يتعلѧѧѧق  نشѧѧѧاط"كيѧѧѧد يعلѧѧѧن صѧѧѧراحة أن النقѧѧѧل المقتѧѧѧرح أو أي استنسѧѧѧاخ لѧѧѧه لѧѧѧن يسѧѧѧتخدم فѧѧѧي أي وتأ  (ب)

  ."غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة الوقود النووي بالمتفجرات النووية" أو في "نشاط
  

  حقوق الموافقة على عمليات اعادة النقل
  
التكنولوجيا المتصلة بهѧا كمѧا هѧو مبѧين فѧي قبل التصريح بنقل المعدات أو المواد أو البرامج الحاسوبية أو   -٧

المرفق إلى بلد غير متقيد بالمبادئ التوجيهية، ينبغي للموردين الحصول على تأكيدات تقضي بأن يحصѧل 
هذا البلد على موافقتهــم، بطريقــة تتفق مع القوانين والممارسѧات الوطنيѧة المعمѧول بهѧا لѧديهم، قبѧل القيѧام 
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عѧدات أو المѧواد أو البѧرامج الحاسѧوبية أو التكنولوجيѧا المتصѧلة بهѧا، أو أي نѧـسَخ بأي عملية إعادة نقѧل للم
  منها إلى بلد ثالث.

  
  أحكام ختامية

  
يحتفظ المورد لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبѧادئ التوجيهيѧة تنطبѧق علѧى أصѧناف أخѧرى ذات أهميـѧـة   -٨

كانت هناك شروط أخرى تنطبق على عملية النقل  بالإضافة إلى تلك الأصناف المبينة في المرفق، وما إذا
  من المبادئ التوجيهية. ٦ويرى أنها ضرورية بالإضافة إلى تلك الشروط المنصوص عليها في الفقرة 

  
ودعمѧاً لفعاليѧة تنفيѧذ المبѧѧادئ التوجيهيѧة، ينبغѧي للمѧوردين، عنѧѧد الضѧرورة وحسѧب الاقتضѧاء، أن يتبѧѧادلوا   -٩

  تشاوروا مع الدول الأخرى المتقيدة بالمبادئ التوجيهية.المعلومات ذات الصلة وأن ي
  
  ولمصلحة السلم والأمن الدوليين، سوف يكون تقيد جميع الدول بالمبادئ التوجيهية موضع ترحيب.  -١٠
  

    



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 (Corrected) 

’٥‘ 

  
  
  
  
  
  
  
  
  

  المرفق
  

  قائمة المعدات والمواد والبرامج الحاسوبية 
  المزدوجة الاستخدام ذات الصلة بالمجال النووي 

  كنولوجيا المتصلة بهاوالت
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  المرفق
  

) مستخدم في هذا المرفق. وفي جميع الأحوال، ينبغي اعتبار الكمية المادية SIالنظام الدولي للوحدات (  ملحوظة:
المعرّفة في وحدات النظام الدولي على أساس أنها القيمة الرسمية الموصى بها للضوابط. بيدَ أن بعض 

  ة بوحداتها المألوفة، وهي ليست وحدات دولية.بارامترات الآلات المكنية معطا
  

المختصرات المتكررة الاستخدام (مع بوادئها الدالة على الحجم) في هذا المرفѧق علѧى النحѧو التѧالي (تقتصѧر هѧذه 
  :المختصرات على النسخة الإنجليزية)

  
A  -  ampere(s)  - Electric current 
CAS - Chemical Abstracts Service - 
cm - centimetre(s) - Length  
cm2 - square centimetre(s) - Area 
cm3 - cubic centimetre(s) - Volume  
° - degree(s) - Angle 
°C - degree(s) Celsius - Temperature 
g - gram(s)  - Mass 
g0 - acceleration of gravity (9.80665 m/s2) -  Acceleration 
GBq  -  gigabecquerel(s)  -  Activity (radioactive) 
GPa - gigapascal(s) - Pressure 
Gy  -  gray(s)  -  Absorbed ionising radiation 
h -  hour(s)  -  Time 
Hz - hertz - Frequency 
J  -  joule(s)  -  Energy, work, heat 
keV  -  kiloelectron volt(s)  -  Energy, electrical 
kg  -  kilogram(s)  -  Mass 
kHz  -  kilohertz  -  Frequency 
kN  -  kilonewton(s)  -  Force 
kPa  -  kilopascal(s)  -  Pressure 
kV - kilovolt(s) - Electrical potential 
kW  -  kilowatt(s)  -  Power 
K  -  kelvin  -  Thermodynamic  
      temperature 
l  -  litre(s)  -  Volume (liquids) 
MeV -  megaelectron volt(s)  -  Energy, electrical 
MPa  -  megapascal(s)  -  Pressure 
MPE - Maximum Permissible Error -  Length measurement 
MW  -  megawatt(s)  -  Power 
m  -  metre(s)  -  Length 
m2

 -  square metre(s)  -  Area 
m3 - cubic metre(s) - Volume  
mA  -  milliampere(s)  -  Electric current 
ml  -  millilitre(s)  -  Volume (liquids) 
mm  -  millimetre(s)  -  Length 
mPa - millipascal(s) - Pressure 
μF  -  microfarad(s)  -  Electric capacitance 
μm  -  micrometre(s)  -  Length 
μs  -  microsecond(s)  -  Time 
N  -  newton(s)  -  Force 
nF - nanofarad(s) - Electrical capacitance 
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nH  -  nanohenry(s)  -  Electrical inductance 
nm  -  nanometre(s)  -  Length 
ns  -  nanosecond(s)  -  Time 
Ω -  ohm(s)  -  Electric resistance 
Pa - pascal(s) - Pressure 
ps  -  picosecond(s)  -  Time 
rpm  -  revolution(s) per minute  -  Angular velocity 
s  -  second(s)  - Time 
"  -  second(s) of arc  -  Angle 
T - tesla(s)   - Magnetic flux density 
V  -  volt(s)    -  Electrical potential 
W  -  watt(s)    -  Power 
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  ملحوظة عامة
  

تنطبѧѧѧق الفقѧѧѧرات التاليѧѧѧة علѧѧѧى قائمѧѧѧة المعѧѧѧدات والمѧѧѧواد والبѧѧѧرامج الحاسѧѧѧوبية النوويѧѧѧة ذات الاسѧѧѧتخدام المѧѧѧزدوج، 
  والتكنولوجيا المتصلة بها.

  
  يشمل وصف أي صنف من الأصناف الواردة في القائمة ذلك الصنف في حالته الجديدة أو المستعملة.  -١
  
ئص محѧددة فѧي وصѧف أي صѧنف مѧن الأصѧناف الѧواردة فѧي في حالة عدم ورود أية مواصѧفات أو خصѧا  -٢

القائمة، يعتبر الوصف شاملا لذلك الصنف بكافة أنواعه. والشروح الخاصة بالفئѧات المختلفѧة هѧي للتيسѧير 
  فقط من الناحية المرجعية ولا تخلّ بتفسير التعاريف المتصلة بكل صنف.

  
قѧل أي صѧنف غيѧر خاضѧع للضѧوابط (بمѧا فѧي ذلѧك ينبغي ألا ينتفي الهدف مѧن هѧذه الضѧوابط مѧن جѧراء ن  -٣

المصانع) يتضمن واحدا أو أكثر من المكونات الخاضعة للضوابط إذا كان المكون أو المكونѧات الخاضѧعة 
  للضوابط هي العنصر الرئيسي للصنف، ويمكن من الناحية العملية نقلها أو استخدامها في أغراض أخرى.

  
مكون أو المكونات الخاضعة للضوابط تعتبر العنصѧر الرئيسѧي، ينبغѧي عند البت فيما إذا كان ال  ملحوظة:

للحكومѧѧات أن تضѧѧع فѧѧي الاعتبѧѧار عوامѧѧل الكميѧѧة والقيمѧѧة والدرايѧѧة التكنولوجيѧѧة وغيرهѧѧا مѧѧن 
الظѧѧروف الاسѧѧتثنائية التѧѧي قѧѧد تؤكѧѧد أن المكѧѧون أو المكونѧѧات الخاضѧѧعة للضѧѧوابط هѧѧي العنصѧѧر 

  الرئيسي للصنف الذي يجري شراؤه.
  
ينبغѧѧي ألا ينتفѧѧي الهѧѧدف مѧѧن هѧѧذه الضѧѧوابط مѧѧن جѧѧراء نقѧѧل المكونѧѧات. ويتعѧѧين علѧѧى كѧѧل حكومѧѧة أن تتخѧѧذ   -٤

الإجراء الذي تقدر على اتخاذه  لبلوغ هذا الهѧدف، وأن تواصѧل التمѧاس تعريѧف عملѧي لأجѧزاء المكونѧات 
  يمكن استخدامه من جانب جميع الموردين.

  
  ضوابط التكنولوجيا

  
" للضѧوابط طبقѧا لهѧذه المبѧادئ التوجيهيѧة وعلѧى النحѧو المبѧين فѧي كѧل قسѧم مѧن المرفѧق. يخضع نقل "التكنولوجيا

وستخضع "التكنولوجيا" المرتبطة ارتباطا مباشرا بأي صنف من الأصѧناف الѧواردة فѧي المرفѧق لѧنفس القѧدر مѧن 
  ة.التدقيق والرقابة الذي يخضع له الصنف ذاته، وذلك بالقدر الذي تسمح به التشريعات الوطني

  
الموافقة على تصدير أي صѧنف مѧن الأصѧناف الѧواردة فѧي المرفѧق تشѧمل أيضѧا إجѧازة تصѧدير الحѧد الأدنѧى مѧن 

  "التكنولوجيا" المطلوبة لتركيب وتشغيل وصيانة وإصلاح ذلك الصنف، لنفس المستخدم النهائي.
  

كيѧѧة العامѧѧة"، لا تنطبѧѧق ضѧѧوابط نقѧѧل "التكنولوجيѧѧا" علѧѧى المعلومѧѧات التѧѧي تѧѧدخل "ضѧѧمن المل  ملحوظة:
  على "البحوث العلمية الأساسية". ولا

  
  



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 (Corrected) 

’٩‘ 

  ملحوظة بشأن البرامج الحاسوبية العامة
  

  يخضع نقل "البرامج الحاسوبية" للضوابط طبقا لهذه المبادئ التوجيهية وعلى النحو المبين في المرفق.
  

  بية" التالية:لا تنطبق ضوابط عمليات نقل "البرامج الحاسوبية" على "البرامج الحاسو  ملحوظة:
  

  البرامج الحاسوبية المتاحة للجمهور بشكل عام على النحو التالي:  -١
  المبيعة من المخزون في مواقع البيع بالتجزئة دون قيد؛  -أ

د؛   -ب   والمصممة بحيث يمكن للمستخدم تركيبها دون دعم إضافي يعتد به من جانب المورِّ
  أو

  "ضمن الملكية العامة".   -٢
  

  التعاريف
  
  --لدقة" "ا
  

تقُاس عادةً من حيث عدم الدقة، وتعرّف بأنها أقصى انحѧراف، إيجѧابي أو سѧلبي، لقيمѧة مبينѧّة، عѧن معيѧار   
  مقبول أو قيمة حقيقية.

  
  --"الانحراف الموضعي الزاوي" 

  
أقصѧѧى اخѧѧتلاف بѧѧين الموضѧѧع الѧѧزاوي والموضѧѧع الѧѧزاوي الفعلѧѧي، المقѧѧيس بدقѧѧة بالغѧѧة بعѧѧد انحѧѧراف لوحѧѧة   

  ة الشغل عن موضعها الأصلي. تحميل قطع

  
  --"البحوث العلمية الأساسية"  

  
تعنѧѧي الأعمѧѧال التجريبيѧѧة أو النظريѧѧة التѧѧي يجѧѧري الاضѧѧطلاع بهѧѧا بصѧѧفة رئيسѧѧية لاكتسѧѧاب معرفѧѧة جديѧѧدة   

بالمبادئ الأساسية للظواهر والشواهد الممكن ملاحظتها دون أن تكون موجهة أساسѧا لتحقيѧق هѧدف عملѧي 
  دة.محدد أو غاية محد

  
  --"التحكم الكنتوري"  

  
المѧدارة وفقѧا للتعليمѧات التѧي تحѧدد الموضѧع التѧالي  “المѧتحكم فيهѧا عѧدديا”حركتان أو أكثѧر مѧن الحركѧات   

المطلوب ومعدلات التغذية المطلوبة لذلك الموضع. وتتباين معѧدلات التغذيѧة تلѧك فيمѧا بينهѧا بحيѧث يتكѧون 
فѧѧي صѧѧيغته  2806 (1994) (ISO)مѧѧة الدوليѧѧة لتوحيѧѧد المقѧѧاييس الكنتѧѧور المرغѧѧوب فيــѧѧـه. (المرجѧѧع. المنظ

   المعدلة)
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  --"التطوير"

  
  يتعلق بجميع مراحل ما قبل "الإنتاج" مثل:  

  
  التصميم  
 بحوث التصميم  
 تحليل التصميم  
 مفاهيم التصميم  
 تجميع النماذج الأولية واختبارها  
 خطط الإنتاج التجريبية  
 بيانات التصميم  
 نات التصميم إلى منتجَعملية تحويل بيا  
 تصميم الأنساق  
  التصميم التكاملي  
 التراتيب النسقية  

  
  --"مواد ليفية أو خيطية"  

  
  يعني ذلك "مادة خيطية أحادية" أو "أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائط" مستمرة. 

  

  حاشية:

  

  --"آلة لف الخيوط" أو "مادة خيطية أحادية"   -١

  

  في الألياف، ويبلغ قطره عدة ميكرومترات في المعتاد. هو أقل زيادة    

  

  -- “الفتلة المسحوبة”  -٢

  

  شبه المتوازية. ’ الجدائل’عادة) من  ١٢٠-١٢هي حزمة (    

  

  -- “الجديلة”  -٣
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  خيط عادة) مرتبة على شكل شبه متواز. ٢٠٠(أكثر من ’ الخيوط’هي حزمة من     

  
  --‘ الشريط’  -٤
  
، أو ما إلى ذلѧك،  ‘أوبار’أو  ‘نسالات’ أو ‘فتل مسحوبة’أو  ‘جدائل’أو  ‘يوطخ’هو مادة مركبة من     

  متحابكة أو أحادية الاتجاه، تتم تقويتها تمهيديا بالراتنج عادة. 
  
  -- "نسالة"ال  -٥
  
  ، وتكون شبه متوازية عادة. ’الخيوط’هي حزمة من     

  
  --‘  الغزل’  -٦
  
  المفتولة.’ الجدائل’هو حزمة من     

  

  --’ يطالخ’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  

  "ضمن الملكية العامة". 
  

"ضمن الملكية العامة" تعني في هذا السياق "التكنولوجيا" أو "البرامج الحاسوبية" الموفَّرة دون قيود علѧى 
اسѧوبية" نشرها على نطاق أوسѧع. (القيѧود المتعلقѧة بحقѧوق النشѧر لا تخѧُرِج "التكنولوجيѧا" أو "البѧرامج الح

  من نطاق الملكية العامة).
  
  --" الخطيــة"
  

(تقѧѧُاس عѧѧادة بمقيѧѧاس اللاخطيѧѧة) هѧѧي أقصѧѧى انحѧѧراف للخاصѧѧية الفعليѧѧة (متوسѧѧط قѧѧراءات القياسѧѧات العليѧѧا 
والقياسات السفلى)، إيجاباً أو سلباً، عن خط مستقيم متواجѧد فѧي موضѧع يتѧيح لѧه معادلѧة أقصѧى انحرافѧات 

  ى. وتقليلها إلى الحد الأدن

  

  --  “لا محققية القياس”
  

د فѧي أي مѧدى تقريبѧي مѧن قيمѧة النѧاتج تكمѧن القيمѧة الصѧحيحة للكميѧة المتغيѧرة  البارامتر المميز الذي يحѧدِّ
. ويشمل الانحرافات المتكررة غير المصححة، والحركات الارتجاعية غيѧر %٩٥القابلة للقياس بنسبة ثقة 

  المصححة، والانحرافات العشوائية. 
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  --  “برنامج الدقيقال”
  

مجموعة متتابعة من التعليمات الأساسية، محفوظة في مستودع خاص، ويبѧدأ تنفيѧذ هѧذه التعليمѧات بѧإدراج 
  تعليمات البرنامج المرجعية في سجل التعليمات. 

  
  -- ‘‘المادة الخيطية الأحادية’’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  -- “التحكم العددي”
  

لأوتوماتية لعملية تѧتم بواسѧطة جهѧاز يسѧتخدم البيانѧات العدديѧة التѧي يѧتم إدخالهѧا عѧادة أثنѧاء سѧير المراقبة ا
  ) ISO 2382 (2015)العملية. (المرجع: 

  
  -- “دقة تحديد المواضع”
  

، مѧѧع مراعѧѧاة ٢-بѧѧاء-١، يѧѧتم تحديѧѧدها وتقѧѧديمها وفقѧѧا للبنѧѧد الفرعѧѧي “المѧѧتحكم فيهѧѧا عѧѧدديا”لѧѧلآلات المكنيѧѧة 
  ذكورة أدناه: الشروط الم

  
  ): ٣، الفقرة ISO 230/2 (1988)ظروف الاختبار (   (أ)

  
ساعة قبل وأثنѧاء القياسѧات فѧي نفѧس درجѧة  ١٢تستبقى الآلة المكنية وجهاز قياس الدقة لمدة   )١(

الحѧѧرارة المحيطѧѧة. وخѧѧلال فتѧѧرة مѧѧا قبѧѧل القيѧѧاس، يѧѧتم بصѧѧفة مسѧѧتمرة تѧѧدوير منزلقѧѧات الآلѧѧة 
  اء قياسات تحديد الدقة؛بطريقة تماثل تدويرها أثن

  
تجهز الآلة بأية وسѧائل، يѧتم تصѧديرها مѧع الآلѧة، لضѧبط التعѧادل، سѧواء كانѧت ميكانيكيѧة أو   )٢(

  إلٍكترونية أو تعمل بالبرامج الحاسوبية؛ 
  
تكون معدات القياس على درجѧة مѧن الدقѧة تعѧادل أربعѧة أمثѧال الدقѧة المتوقعѧة للآلѧة المكنيѧة   )٣(

  على الأقل؛ 
  
  كون منبع القدرة لوسائل تدوير المنزلقات:ي  )٤(
  

  من الفولطية الاسمية المقدرة؛ %١٠ لا يزيد تغير فولطية الخط عن   "١"
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  هرتز من التذبذب العادي؛ ٢ لا يزيد تغير التذبذب عن   "٢"
  
  لا يسمح بحدوث قفلات كهربائية أو انقطاع للتيار.  "٣"

  
  ): ٤البرنامج الاختباري (الفقرة   (ب)

  
  يكون معدل التغذية (سرعة الانزلاقات) أثناء القياس هو معدل العبور السريع؛  )١(

  
ѧѧد أسѧѧطحاً بصѧѧرية ذات نوعيѧѧة جيѧѧدة، يكѧѧون   حاشية: فѧѧي حالѧѧة الآلات المكنيѧѧة التѧѧي تولِّ

   .ملم في الدقيقة الواحدة أو أقلّ  ٥٠معدل التغذية مساوياً لـ
  

ف المسѧافة التѧي يقطعهѧا المحѧور إلѧى الطѧرف تجرى القياسات بطريقة تزايدية من أحد أطرا  )٢(
  الآخر دون العودة إلى نقطة البداية لكل تحرك في اتجاه موقع الهدف؛

  
  أثناء اختبار المحور، تستبقى المحاور غير الخاضعة للقياس عند منتصف مسافة تحركها.   )٣(

  
  ):٢عرض نتائج الاختبار (الفقرة   (ج)

  
  لي:يجب أن تشمل نتائج القياسات ما ي

  
  ؛(ألف) “دقة تحديد المواضع”  )١(
  
  والخطأ الانعكاسي المتوسط (باء).   )٢(

  
  -- “إنتاج”
  

  يعني جميع مراحل الإنتاج مثل:

  
  التشييد  
   هندسة الإنتاج  
  التصنيع  
  الإدماج  
  (التركيب) التجميع  
  التفتيش  
  الاختبار  
  توكيد الجودة  
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  --  “البرنامج”
  

لتعليمات لتنفيذ عملية علѧى شѧكل قابѧل للتنفيѧذ بواسѧطة حاسѧوب إلكترونѧي، أو يمكѧن مجموعة متتابعة من ا
  تحويلها إلى شكل قابل للتنفيذ على هذا النحو. 

  
  -- “دقة الاستبانة”
  

  هي أصغر مقدار من وحدة القياس المحددة لجهاز قياس معينّ وأقل الأجزاء قيمة في الأجهزة الرقمية. 

  ) B-89.1.12الأمريكي للمعايير (المرجع. المعهد الوطني 

  
  -- “الفتلة المسحوبة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  -- “البرامج الحاسوبية”
  

المثبتѧة فѧي أي وسѧط ملمѧوس مѧن  “البѧرامج الدقيقѧة”أو  “البѧرامج”مجموعة مكونة من واحѧد أو أكثѧر مѧن 
  وسائط التعبير.

  
  -- “الجديلة”
  

  .“الخيطيةالمواد الليفية أو ”انظر 

  
  --‘ الشريط’

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  -- “المساعدة التقنية”
  

قѧѧد تأخѧѧذ أشѧѧكالاً مثѧѧل: التعلѧѧيم، والمهѧѧارات، والتѧѧدريب، والمعرفѧѧة العمليѧѧة، والخѧѧدمات  “المسѧѧاعدة التقنيѧѧة”
  الاستشارية.

  
  .“بيانات تقنية”قد تنطوي على نقل  “المساعدة التقنية”ملحوظة: 
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  -- “بيانات التقنيةال”
  

قѧѧد تأخѧѧذ أشѧѧكالاً مثѧѧل المخططѧѧات النموذجيѧѧة، والخطѧѧط، والرسѧѧوم البيانيѧѧة، والنمѧѧاذج،  “البيانѧѧات التقنيѧѧة”
والمعادلات، والتصميمات والمواصفات الهندسية، والكتيبات والتعليمѧات المكتوبѧة أو المسѧجلة فѧي وسѧائط 

  ات القراءة فقط.أو أجهزة أخرى مثل الأسطوانات أو الشرائط أو ذاكر

  
  -- “التكنولوجيا”
  

أي صѧѧنف مѧѧن الأصѧѧناف  “اسѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧاج”أو  “تطѧѧوير”تعنѧѧي المعلومѧѧات المحѧѧددة اللازمѧѧة لغѧѧرض 
  .“مساعدة تقنية”أو  “بيانات تقنية”الواردة في القائمة. ويمكن أن تكون هذه المعلومات على شكل 

  
  -- “النسالة”
  

  .“ةالمواد الليفية أو الخيطي”انظر 

  
  -- “الاستخدام”
  

يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقѧع)، والصѧيانة (الفحѧص)، والإصѧلاح، والتѧرميم، 
  والتجديد. 

  
  --  ‘‘الغزل’’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
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  محتويات المرفق
  
  

 المعدات الصناعية  -١
  
   المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-١
 ١ - ١ نوافذ التدريع الإشعاعي ذات الكثافة العالية -١-ألف-١ 
 ١ - ١ الكاميرات التلفزيونية المقاومة للإشعاعات، أو العدسات المستخدمة فيها -٢-ألف-١ 
 ١ - ١ ووحدات التحكم‘ أدوات الاستجابة النهائية’الروبوتات و -٣-ألف-١ 
 ٤ - ١ آليات المناولة عن بعد -٤-ألف-١ 
   معدات الاختبار والإنتاج  -باء-١
ة ـــــة الدورانيـــــ، وآلات مولـدِّة للحرك)forming-flowآلات مولـدِّة للتدفق ( -١-باء-١ 

)forming- spin٤ - ١ ) قادرة على أداء وظائف توليد التدفق، وقوالب تشكيل 
 ٥ - ١ الآلات المكنية -٢-باء-١ 
 ٨ - ١ تفتيش البعديةآلات أو أجهزة أو نظم ال -٣-باء-١ 
 ١١ - ١ أفران حثية محكومة الضغط الجوي، ومنابع القدرة المستخدمة فيها -٤-باء-١ 
 ١١ - ١ مكابس متوازنة التضاغط، والمعدات المتصلة بها -٥-باء-١ 
 ١٢ - ١ نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبارات الاهتزازية -٦-باء-١ 
  الخوائية أو المحكومة الضغط الجوي أفران السبك وصهر المعادن،  -٧-باء-١ 

 ١٢ - ١ والمعدات المتصلة بها
 ١٣ - ١ المواد  -جيم-١
 ١٣ - ١ البرامج الحاسوبية  - دال-١
 ١٣ - ١ معدّلة بغرض "استخدام" المعداتمصمّمة خصيصاً أو  "حاسوبيةبرامج " -١-دال-١ 
مة خصيصѧѧѧاً أو  "حاسѧѧѧوبيةبѧѧѧرامج " -٢-دال-١  أو  "إنتѧѧѧاج"أو  "سѧѧѧتحداثا"بغѧѧѧرض  معدّلѧѧѧةمصѧѧѧمَّ

 المعدات "استخدام"
١٤ - ١ 

حاسѧѧوبية" لأي توليفѧѧة مѧѧن الأجهѧѧزة الإلكترونيѧѧة أو نظѧѧام يتѧѧيح عمѧѧل مثѧѧل هѧѧذا بѧѧرامج " -٣-دال-١ 
  لآلاتافي  "تحكم عددي"كوحدة  )هذه الأجهزة(الجهاز 

 

١٤ - ١ 

  التكنولوجيا  -هاء-١
ً  -١-هاء-١  لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتاج" أو "اسѧتخدام"  "التكنولوجيا" طبقا

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
١٤ - ١ 

    
    



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 (Corrected) 

’١٧‘ 

  محتويات المرفق
  

 المواد  -٢
  
 المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-٢
 ١ - ٢ بوتقات مصنوعة من مواد مقاومة للمعادن الأكتينية السائلة -١-ألف-٢ 
 ٢ - ٢ مواد حفازة بلاتينية -٢-ألف-٢ 
 ٢ - ٢ هياكل مركبة على شكل أنابيب -٣-ألف-٢ 
 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٢
 ٢ - ٢ مرافق أو مصانع التريتيوم، والمعدات التي تخصها -١-باء-٢ 
  مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم، والنظم والمعدات التي تخصها -٢-باء-٢ 

 
٢ - ٢ 

 المواد   -جيم-٢
 ٣ - ٢ الألومينيوم -١-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ البرِيليوم -٢-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ البزِموث -٣-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ البورون -٤-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ الكالسيوم -٥-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ ثالث فلوريد الكلور -٦-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ مواد ليفية أو خيطية، ومواد تقوية تمهيدية -٧-جيم-٢ 
 ٥ - ٢ فنيومالهَ  -٨-جيم-٢ 
 ٦ - ٢ الليثيوم -٩-جيم-٢ 
 ٦ - ٢ المغنسيوم -١٠-جيم-٢ 
 ٦ - ٢ فولاذ التقوية -١١-جيم-٢ 
 ٦ - ٢ ٢٢٦-الراديوم  -١٢-جيم-٢ 
 ٧ - ٢ التيتانيوم -١٣-جيم-٢ 
 ٧ - ٢ التنجستن -١٤-جيم-٢ 
 ٧ - ٢ الزِركونيوم -١٥-جيم-٢ 
 ٧ - ٢ لمساميمسحوق النيكل ومعدن النيكل ا -١٦-جيم-٢ 
 ٨ - ٢ التريتيوم -١٧-جيم-٢ 
 ٨ - ٢ ٣-الهليوم -١٨-جيم-٢ 
  -١٩-جيم-٢ 

 -٢٠-جيم-٢
  النويدات المشعة

  الرِنيوم
 

٨ - ٢  
٩ - ٢ 

 ٩ - ٢ البرامج الحاسوبية  -دال-٢
 ٩ - ٢ التكنولوجيا  -هاء-٢
و "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام" "التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أ -١-هاء-٢ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٩ - ٢ 
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’١٨‘ 

  محتويات المرفق
  

  معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  -٣
 (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
   المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-٣
 ١ - ٣ مغيرات التردد أو المولِّدات -١-ألف-٣ 
 ٢ - ٣ ، ومضخمات الليزر، والمذبذباتاتالليزر -٢-ألف-٣ 
 ٥ - ٣ صمامات -٣-ألف-٣ 
 ٥ - ٣ مغنطيسات كهربائية ملفية فائقة التوصيل -٤-ألف-٣ 
 ٥ - ٣ مصادر للتيار الكهربائي المستمر بقدرة عالية -٥-ألف-٣ 
 ٦ - ٣ مصادر للتيار الكهربائي المستمر ذات فلطية عالية -٦-ألف-٣ 
 ٦ - ٣ ضغطالمحولات  -٧-ألف-٣ 
 ٦ - ٣ مضخات تفريغ -٨-ألف-٣ 
 ٧ - ٣ المزودة بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي والمضخات الفراغية غطلضواا -٩-ألف-٣ 
 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٣
 ٨ - ٣ ينخلايا إلكتروليتية لإنتاج الفلور -١-باء-٣ 
ارة، وقوالѧѧب معѧѧدات تصѧѧنيع أو تج -٢-باء-٣  ارة ومعѧѧدات ضѧѧبط الأجѧѧزاء الѧѧدَّوَّ ميѧѧع الأجѧѧزاء الѧѧدَّوَّ

 ٨ - ٣ تشكيل وصبّ الوصلات المنفاخية
 ٩ - ٣ آلاتُ موازَنةٍ بالطرد المركزي متعددةُ الأسطح -٣-باء-٣ 
 ٩ - ٣ آلات لف الأسلاك والمعدات المتصلة بها -٤-باء-٣ 
 ١٠ - ٣ لفصل النظائر غنطيسية كهربائيةمأجهزة  -٥-باء-٣ 
 ١٠ - ٣ المطيافات الكتلية -٦-باء-٣ 
 ١١ - ٣ المواد  -جيم-٣
  البرامج الحاسوبية  -دال-٣
 ١١ - ٣ بغرض "استخدام" المعداتالمصمّمة خصيصاً  ""البرامج الحاسوبية -١-دال-٣ 
إعفѧѧاء "البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" أو مفѧѧاتيح/رموز التشѧѧفير المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو  -٢-دال-٣ 

ي ـѧـخصائص أداء المعدات غير الخاضعة للضѧوابط المنصѧوص عليهѧا فѧي البنѧد الفرع
 ١-ألف-٣

١٢ - ٣ 

"البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء خصѧѧائص أداء المعѧѧدات  -٣-دال-٣ 
 ١-ألف-٣الخاضعة للضوابط المنصوص عليها في البند الفرعي 

١٢ - ٣ 

 ١٢ - ٣ التكنولوجيا  -هاء-٣
"التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام"  -١-هاء-٣ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
١٢ - ٣ 
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’١٩‘ 

  محتويات المرفق
  

  معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الثقيل   -٤
 (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٤
 ١ - ٤ عبوات خاصة -١-ألف-٤ 
 ١ - ٤ مضخات -٢-ألف-٤ 
 ١ - ٤ ممددات توربينية-ممددات توربينية أو أطقم ضاغطات -٣-ألف-٤ 
 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٤
 ١ - ٤ الموصلات الداخليةوأعمدة أحواض تبادُل الماء وكبريتيد الهيدروجين  -١-باء-٤ 
 ٢ - ٤ أعمدة تقطير الهيدروجين عند درجات حرارة منخفضة -٢-باء-٤ 
 ٣ - ٤  ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –لم تعد تسُتخدَم [ -٣-باء-٤ 
 ٣ - ٤ المواد  -جيم-٤
 ٣ - ٤ البرامج الحاسوبية  -دال-٤
 ٣ - ٤ التكنولوجيا  -هاء-٤
ولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام" "التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكن -١-هاء-٤ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٣ - ٤ 
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’٢٠‘ 

  محتويات المرفق
  

 معدات اختبار وقياس لتطوير أجهزة متفجرة نووية  -٥

  
 المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-٥
 ١ - ٥ صمامات المضاعفات الضوئية -١-ألف-٥ 
 الاختبار والإنتاجمعدات   -باء-٥
 ١ - ٥ مولِّدات الأشعة السينية الوميضية أو المعجلات الإلكترونية النبضية -١-باء-٥ 
 ٢ - ٥ إطلاق متعددة المراحلجهزة أ -٢-باء-٥ 
 ٢ - ٥ الكاميرات وأجهزة التصوير العالية السرعة -٣-باء-٥ 
 ٤ - ٥ ] ٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –[لم تعد تسُتخدَم  -٤-باء-٥ 
 ٤ - ٥ متخصصة لإجراء التجارب الهيدروديناميةأجهزة  -٥-باء-٥ 
 ٤ - ٥ مولِّدات نبض عالية السرعة -٦-باء-٥ 
 ٥ - ٥  حجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الانفجاروأوعية  -٧-باء-٥ 
 ٥ - ٥ المواد  -جيم-٥
 ٥ - ٥ البرامج الحاسوبية  -دال-٥
أو مفاتيح/رموز التشفير المصمّمة خصيصاً لتعزيز أو إعفاء "البرامج الحاسوبية"  -١-دال-٥ 

ي ـــخصائص أداء المعدات غير الخاضعة للضوابط المنصوص عليها في البند الفرع
 ٣-باء-٥

٥ - ٥ 

"البرامج الحاسوبية" أو مفاتيح/رموز التشفير المصمّمة خصيصاً لتعزيز أو إعفاء  -٢-دال-٥ 
ي ــــد الفرعــــي البنـــضوابط المنصوص عليها فخصائص أداء المعدات الخاضعة لل

 ٣-باء-٥

٥ - ٥ 

 ٥ - ٥ التكنولوجيا  -هاء-٥
"التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام"  -١-هاء-٥ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٥ - ٥ 
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’٢١‘ 

  محتويات المرفق
  

 لأجهزة المتفجرة النوويةمكونات ا  -٦
  
 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٦
 ١ - ٦ المفجرات ونظم البدء المتعددة النقاط -١-ألف-٦ 
 ١ - ٦ أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المناظرة لها -٢-ألف-٦ 
 ٢ - ٦ لتشغيلاأجهزة  -٣-ألف-٦ 
 ٣ - ٦ نبضيمكثفات التفريغ ال -٤-ألف-٦ 
 ٤ - ٦ نظم مولِّدات النيوترونات -٥-ألف-٦ 
 ٤ - ٦ الكهرمغنطيسيلإرسال اخطوط  -٦-ألف-٦ 
 ٤ - ٦ معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٦
 المواد   -جيم-٦
 ٤ - ٦ مواد أو مخاليط شديدة الانفجار -١-جيم-٦ 
 ٥ - ٦ البرامج الحاسوبية  -دال-٦
 ٥ - ٦ التكنولوجيا  -هاء-٦
تكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام" "ال -١-هاء-٦ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٥ - ٦ 
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١-١ 

  

 المعدات الصناعية  -١
  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-١
  
أو غيѧѧѧره) التѧѧѧي تتسѧѧѧم بكافѧѧѧة  نوافѧѧѧذ التѧѧѧدريع الإشѧѧѧعاعي ذات الكثافѧѧѧة العاليѧѧѧة (الزجѧѧѧاج الرصاصѧѧѧي  -١-ألف-١

  الخصائص الواردة أدناه، والإطارات المصممة خصيصا لها: 
  

   ؛٢متر مربع ٠٫٠٩على ‘ مساحتها الباردة’تزيد   -أ
  

  ؛٣غرام/سم ٣وتزيد كثافتها على   -ب
  

   مم أو أكثر. ١٠٠ويبلغ سمكها   -ج
  

مسѧѧاحة ´ البѧѧاردة المسѧѧاحة´يعنѧѧي مصѧѧطلح  -أ-١-ألѧѧف-١فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي    ملحوظة تقنية:
   المعاينة بالنافذة، المعرضة لأدنى مستوى إشعاعي في التطبيق التصميمي.

  
الكѧѧاميرات التلفزيونيѧѧة المقاومѧѧة للإشѧѧعاعات أو العدسѧѧات المسѧѧتخدمة فيهѧѧا، المصѧѧممة خصيصѧѧا أو   -٢-ألف-١

غѧѧѧراي ١٠٤×  ٥المصѧѧѧنفة كمقاوِمѧѧѧة للإشѧѧѧعاعات لكѧѧѧي تتحمѧѧѧل جرعѧѧѧة إشѧѧѧعاعية إجماليѧѧѧة تفѧѧѧوق 
  لسليكون) دون حدوث تدهور في التشغيل. (ا

  
يشѧѧير مصѧѧطلح غѧѧراي (السѧѧليكون) إلѧѧى مقѧѧدار الطاقѧѧة، المعبѧѧّر عنهѧѧا بوحѧѧدة   ملحوظة تقنية:

"جول في الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصها عينة غير مدرّعѧة مѧن السѧليكون 
  عند تعريضها لإشعاعات مؤينة. 

  
  ووحدات التحكم على النحو التالي: ‘نهائيةأدوات الاستجابة ال’و  ‘الروبوتات’  -٣-ألف-١
  

  التي تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:‘ أدوات الاستجابة النهائية’أو ‘ الروبوتات’  -أ
  

مة خصيصاً لتمتثل لمعايير الأمان الوطنيѧة المطبقѧة علѧى عمليѧات مناولѧة المتفجѧرات   -١ مصمَّ
  ئية للمتفجرات الشديدة الانفجار مثلاً)؛الشديدة الانفجار (كاستيفاء معايير الشفرة الكهربا

  
مة خصيصѧاً لتقѧاوم الإشѧعاعات، أو مصѧنفة علѧى أنهѧا مقاومѧة للإشѧعاعات بشѧكل   -٢ أو مصمَّ

غѧراي (السѧليكون)، دون حѧدوث ٤ ١٠×  ٥يتيح لها تحمل جرعة إشѧعاعية إجماليѧة تفѧوق 
  تدهور في التشغيل؛
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٢-١ 

مقѧѧدار الطاقѧѧة، المعبѧѧّر عنهѧѧا بوحѧѧدة  يشѧѧير مصѧѧطلح غѧѧراي (السѧѧليكون) إلѧѧى  ملحوظة تقنية:
"جول في الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصها عينة غير مدرّعѧة مѧن السѧليكون 

  عند تعريضها لإشعاعات مؤينة.
  

أدوات الاسѧѧѧتجابة ’أو  ‘الروبوتѧѧѧات’وحѧѧدات الѧѧѧتحكم المصѧѧѧممة خصيصѧѧاً لتتناسѧѧѧب مѧѧѧع أيّ مѧѧن   -ب
  أ.-٣-ألف-١ الفرعي المحددة في البند ‘النهائية

  
مة خصيصѧاً للتطبيقѧات الصѧناعية غيѧر ‘ الروبوتات’لا يسري على  -٣-ألف-١البند   ملحوظة: المصمَّ

  النووية مثل حجيرات طلاء السيارات. 
  

  ‘الروبوتات’  -١  ملحوظات تقنية:
    

آليѧة مناولѧة قѧد تكѧون مѧن  ‘الروبوتѧات’ يعني -٣-ألف-١في البند الفرعي 
من النѧوع الѧذي يصѧل بѧين نقطѧة النوع الذي يعمل في مسار متواصل أو 

  وتتميز بجميع الخصائص التالية:‘ أجهزة استشعار’وأخرى، وقد تستخدم 
  

  (أ) تعددية الوظائف؛
  

(ب) القدرة على وضع المѧواد أو الأجѧزاء أو العѧِدَدَ أو الأجهѧزة الخاصѧة 
في أماكنهѧا أو توجيههѧا مѧن خѧلال حركѧات متغѧايرة فѧي حيѧز ثلاثѧي 

  الأبعاد؛ 
  

ثلاثѧѧة أو أكثѧѧر مѧѧن أجهѧѧزة المѧѧؤازرة ذات المنظومѧѧات الذاتيѧѧة (ج) تضѧѧم 
  الإرجاع أو المفتوحة التي قد تشمل محركات تدريج؛

  
(د) لهѧѧѧѧѧا "قابليѧѧѧѧѧة للبرمجѧѧѧѧѧة ميسѧѧѧѧѧرة للمسѧѧѧѧѧتخدمين" بواسѧѧѧѧѧطة طريقѧѧѧѧѧة 
التعليم/الاسѧѧترجاع أو بواسѧѧطة حاسѧѧوب إلكترونѧѧي يمكѧѧن أن يكѧѧون 

  ل ميكانيكي. جهازا للتحكم بمنطق قابل للبرمجة، أي دون تدخ
  

  :١الحاشية 
  

مكاشѧѧيف الظѧѧواهر ‘ أجهѧѧزة الاستشѧѧعار’فѧѧي التعريѧѧف المѧѧذكور أعѧѧلاه تعنѧѧي 
الطبيعية، التي يكون خرجها قادراً (بعد تحويله إلى إشارة يمكن لوحدة التحكم 

أو تعѧѧديل التعليمѧѧات المبرمجѧѧة أو البيانѧѧات  “بѧѧرامج”تفسѧѧيرها) علѧѧى توليѧѧد 
دة بقѧدرات ´ أجهѧزة الاستشѧعار´ـل ذلــѧـك العددية. ويشمـ “البرنامجية” المѧزوَّ

للرؤية الآلية، أو التصѧوير بالأشѧعة دون الحمѧراء، أو التصѧوير الصѧوتي، أو 
الحس باللمس، أو قياس المواقع بالقصور الذاتي، أو تحديد المدى البصري أو 

  الصوتي، أو قياس القوة أو عزم اللـَّي.
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  :٢الحاشية 

  
الوسيلة ‘ قابلية للبرمجة ميسَّرة للمستخدمين’لاه تعني في التعريف المذكور أع

أو تعѧديلها أو الاستعاضѧة عنهѧا بوسѧيلة  “بѧرامج”التي تتيح للمسѧتخدم إدخѧال 
  أخرى غير ما يلي: 

  
  (أ) إجراء تغيير مادي في شبكة الأسلاك أو الوصلات المشتركة؛

  
  (ب) أو وضع ضوابط وظيفية، بما في ذلك إدخال بارامترات. 

  
  :٣لحاشية ا

  
  التعريف المذكور أعلاه لا يشمل الأجهزة التالية: 

  
  (أ) آليات المناولة التي لا يمكن التحكم فيها إلاّ يدوياً/أو بمشغلّ عن بعُد؛ 

  
(ب) آليات مناولة ثابتة التواتر، وهي أجهزة تحريك أوتوماتية تعمل وفقاً 

ميكانيكياً بأدوات  و"البرنامج" مقيَّد لحركات مبرمجة مثبتة ميكانيكياً.
وقف ثابتة مثل المسامير أو الكامѧات. والتѧواترات الحركيѧة واختيѧار 
المسارات أو الزوايا غير قابلة للتغير أو التبديل بالوسائل الميكانيكية 

  أو الإلكترونية أو الكهربائية؛ 
  

(ج) آليѧѧات المناولѧѧة المتغѧѧايرة التѧѧواتر المحكومѧѧة ميكانيكيѧѧا، وهѧѧي أجهѧѧزة 
 وتوماتيѧѧѧة تعمѧѧѧل وفقѧѧѧاً لحركѧѧѧات مبرمجѧѧѧة مثبتѧѧѧة ميكانيكيѧѧѧاً.تحريѧѧѧك أ

مقيَّد ميكانيكياً بأدوات وقف ثابتة، ولكنها قابلة للتعديل،  “البرنامج”و
مثل المسѧامير أو الكامѧات. والتѧواتر الحركѧي واختيѧار المسѧارات أو 

الثابѧت.  وتجѧري  “البرنامجي”الزوايا قابلان للتغير في إطار النمط 
ليات ميكانيكية فقط، التغييرات أو التعديلات في النمط عن طريق عم

"البرنامجي" (كتغير المسامير أو تبѧديل الكامѧات مѧثلاً) فѧي واحѧد أو 
  أكثر من محاور الحركة؛

  
(د) آليѧѧات المناولѧѧة المتغѧѧايرة التѧѧواتر غيѧѧر المحكومѧѧة بѧѧأجهزة مѧѧؤازرة، 

تѧѧة وهѧѧي أجهѧѧزة تحريѧѧك أوتوماتيѧѧة تعمѧѧل وفقѧѧا لحركѧѧات مبرمجѧѧة مثب
و"البرنامج" متغѧاير ولكѧن التѧواتر يحѧدث فقѧط بواسѧطة  ميكانيكيــــا.

الإشارة الثنائية المنبعثة من أجهزة كهربائية ثنائية مثبتة ميكانيكيѧا أو 
  من أجهزة وقف قابلة للتعديل؛ 
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فѧѧة بوصѧѧفها نظѧѧم مناولѧѧة Stacker cranes(هѧѧـ) رافعѧѧات الѧѧرصّ ( ) المعرَّ
عة كجѧѧѧزء لا يتجѧѧѧزأ مѧѧѧن صѧѧѧفوف بالإحѧѧѧداثيات الديكارتيѧѧѧة مصѧѧѧنو

صѧѧناديق تخѧѧزين عموديѧѧة ومصѧѧممة للوصѧѧول إلѧѧى محتويѧѧات تلѧѧك 
  الصناديق إما للتخزين أو للاسترداد. 

  
  "أدوات الاستجابة النهائية"  -٢

  
هѧѧѧي القѧѧѧوابض  ‘أدوات الاسѧѧѧتجابة النهائيѧѧѧة’ -٣-ألѧѧѧف-١فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي 

ن العѧѧѧِدَدَ المرتبطѧѧѧة وغيرهѧѧѧا مѧѧѧ ‘وحѧѧѧدات التزويѧѧѧد بالعѧѧѧِدَدَ اللازمѧѧѧة النشѧѧѧطة’و
   .‘للروبوت’بالصفيحة القاعدية الموجودة في نهاية ذراع التحكم 

  
  حاشية: 

  
هѧѧي  ‘وحѧѧدات التزويѧѧد بالعѧѧِدَدَ اللازمѧѧة النشѧѧطة´ فѧѧي التعريѧѧف المѧѧذكور أعѧѧلاه،

  أجهزة لتزويد قطعة الشغل بقدرة محركة أو طاقة معالجة أو استشعار. 
  
التي يمكن أن تستخدم لأداء أعمال مطلوب تنفيذها عن بعد في إطار عمليѧات آليات المناولة عن بعد   -٤-ألف-١

  الخلايا الساخنة، التي تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  الفصل الكيميائي الإشعاعي أو
  

  متر أو أكثر من جدار خلية ساخنة (عملية عبر الجدار)؛ ٠٫٦قدرة على اختراق   -أ
  

   متر أو أكثر (عملية فوق الجدار). ٠٫٦جدار خلية ساخنة سمكه  أو قدرة على العبور فوق قمة  -ب
  

آليات المناولة عن بعد تنقل حركات المشѧغل البشѧري إلѧى ذراع التشѧغيل عѧن   ملحوظة تقنية:
بعد والأداة النهائية. ويمكن أن تكون من نوع الآليات التي يمكن تشغيلها بأداة 

طريѧѧѧق ذراع توجيѧѧѧه، أو  ، أو عѧѧѧن)master/slaveرئيسѧѧѧية وأخѧѧѧرى تابعѧѧѧة (
   باستخدام لوحة مفاتيح.

  
  معدات الاختبار والإنتاج  -باء-١
  
ѧѧدة للتѧѧدفق (  -١-باء-١ ѧѧدة للحركѧѧة الدورانيѧѧة ()flow-formingآلات مولِّ ) قѧѧادرة علѧѧى spin-forming، وآلات مولِّ

  أداء وظائف توليد التدفق، وقوالب تشكيل، مسرودة على النحو التالي:
  

  بكلتا الخاصيتين التاليتين:آلات تتسم  -أ
  

دة بثلاث بكرات (عاملة أو موجّهة) أو أكثر؛  -١   مزوَّ
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ويمكن، وفقاً للمواصفات التقنية الصادرة عن الصانع، تزويدها بوحدات "تحكѧُّم عѧددي" أو   -٢
  بجهاز تحكُّم حاسوبي؛

  
ارة مصѧѧممة مѧѧن أجѧѧل تشѧѧكيل الأجهѧѧزة الѧѧدَّوَّ  -ب ارة الاسѧѧطوانية التѧѧي قوالѧѧب تشѧѧكيل للأجهѧѧزة الѧѧدَّوَّ

  مم. ٤٠٠مم و ٧٥يتراوح قطرها الداخلي بين 
  

دة ببكرة وحيدة مصممة من أجل تغييѧر  -أ-١-باء-١البند الفرعي   ملحوظة: يتضمن الآلات المزوَّ
شѧѧكل المعѧѧدن عѧѧلاوة علѧѧى بكѧѧرتين ثѧѧانويتين يرتكѧѧز عليهمѧѧا قالѧѧب التشѧѧكيل، لكنهمѧѧا لا 

  ر الشكل.تشاركان مشاركة مباشرة في عملية تغيي
  
الآلات المكنيѧѧѧة التاليѧѧѧة، أو أي مѧѧѧزيج منهѧѧѧا، اللازمѧѧѧة لإزالѧѧѧة أو تقطيѧѧѧع المعѧѧѧادن أو الخزفيѧѧѧات أو   -٢-باء-١

التركيبات الأخرى، والتي يمكن تزويدها، وفقѧا للمواصѧفات التقنيѧة الصѧادرة عѧن الصѧانع، بѧأجهزة 
  د: إلكترونية لأغراض "التحكم الكنتوري" في محورين أو أكثر في آن واح

  
فيمѧѧا يخѧѧص وحѧѧدات "الѧѧتحكم العѧѧددي" التѧѧي يجѧѧري الѧѧتحكم فيهѧѧا عѧѧن طريѧѧق "البѧѧرامج   حاشية:

  .٣-دال-١الحاسوبية" المتصلة بها، أنظر البند الفرعي 
  

الآلات المكنية المستخدمة في الخراطة التي تتسم بدرجѧة مѧن "الدقѧة فѧي تحديѧد المواضѧع"، مѧع   -أ
ار ـــѧѧـا للمعيـــѧѧـميكرومتѧѧر طبق ٦ن ــــѧѧـل (أقѧѧل) مـــѧѧـــتѧѧوافر جميѧѧع وسѧѧائل ضѧѧبط التعѧѧادل، أفض

ISO 230/2 (1988)  ي الآلاتѧعلى امتداد أي محور خطي (التحديد الموضعي الشامل)، وذلك ف
  مم؛  ٣٥القادرة على استيعاب أقطار مكنية تزيد على 

  
أ علѧѧѧѧى مكنѧѧѧѧات خراطѧѧѧѧة القضѧѧѧѧبان (المخѧѧѧѧارط -٢-بѧѧѧѧاء-١لا يسѧѧѧѧري البنѧѧѧѧد الفرعѧѧѧѧي   ملحوظة:

لسويسرية)، المقصورة على التشغيل المكني لمغذيات القضѧبان، إذا كѧان أقصѧى قطѧر ا
مم ولا تتوافر فيها القدرة علѧى تركيѧب الأظѧرف. وقѧد  ٤٢للقضيب يساوي أو يقل عن 

تتوافر في الآلات قدرات الثقب و/أو التفريز بالنسبة لأجزاء التشغيل المكنѧي التѧي تقѧل 
  مم. ٤٢أقطارها عن 

  
  المكنية المستخدمة في التفريز، والتي تتسم بإحدى الخصائص التالية:  الآلات -ب

  
درجة "الدقة في تحديد المواضع"، مع توافر جميع وسائل ضبط التعادل، أفضل (أقѧل) مѧن   -١

علѧѧى امتѧѧداد أي محѧѧور خطѧѧي (تحديѧѧد  ISO 230/2 (1988)ميكرومتѧѧر طبقѧѧا للمعيѧѧار  ٦
  موضعي شامل)؛ 

  
ا أو  -٢   ران كنتوريان أو أكثر؛لها محوران دوَّ
  
  أو لها خمسة محاور أو أكثر يمكن تنسيقها في آن واحد لأغراض "التحكم الكنتوري".  -٣
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علѧى مكنѧات التفريѧز التѧي تتسѧم بكلتѧا الخاصѧيتين  -ب-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  التاليتين:

  
  م؛ ٢المسافة التي يقطعها المحور (س) أكثر من   -١

  
 ٣٠"الدقѧѧة فѧѧي التحديѧѧد الموضѧѧعي" الشѧѧامل علѧѧى المحѧѧور (س) أسѧѧوأ (أكثѧѧر) مѧѧن ودرجѧѧة   -٢

  ). ISO 230/2 (1988ميكرومتر طبقا للمعيار 
  

  الآلات المكنية المستخدمة في التجليخ، والتي تتسم بإحدى الخصائص التالية:  -ج
  

(أقѧل) مѧن  درجة "الدقة في تحديد المواضع"، مع توافر جميع وسائل ضبط التعادل، أفضل  -١
علѧѧى امتѧѧداد أي محѧѧور خطѧѧي (تحديѧѧد  ISO 230/2 (1988)ميكرومتѧѧر طبقѧѧا للمعيѧѧار  ٤

  موضعي شامل)؛
  

اران كنتوريان أو أكثر؛ أو  -٢   لها محوران دوَّ
  
  أو لها خمسة محاور أو أكثر يمكن تنسيقها في آن واحد لأغراض "التحكم الكنتوري". -٣

  
  على مكنات التجليخ التالية: -ج-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

  
الداخليѧѧة التѧѧي تتسѧѧم بجميѧѧع -مكنѧѧات التجلѧѧيخ الاسѧѧطوانية الخارجيѧѧة والداخليــѧѧـة والخارجيѧѧة  -١

  الخصائص التالية:
  

 ١٥٠المحدودة بقدرة علѧى اسѧتيعاب قطѧع شѧغل لا يتعѧدّى قطرهѧا الخѧارجي أو طولهѧا  -أ
  مم؛

  
  والمحاور المحدودة بـ (س) و(ع) و(ج). -ب

  
الدقѧѧة فѧѧي "الجلاخѧѧات غيѧѧر المѧѧزوّدة بمحѧѧور (ع) أو بمحѧѧور (ث) والتѧѧي تتسѧѧم بدرجѧѧة مѧѧن   -٢

  .ISO 230/2 (1988)المعيار  طبقاميكرومتر  ٤الشاملة أقل (أفضل) من  "تحديد المواضع
  

اران كنتوريѧان أو أكثѧر  -د آلات التفريغ الكهربائي التي لا تغѧذى بالأسѧلاك والتѧي لهѧا محѧوران دوَّ
  سيقها في آن واحد لأغراض "التحكم الكنتوري".ويمكن تن

  
يجѧѧوز اسѧѧتخدام مسѧѧتويات معينѧѧة "لدقѧѧة تحديѧѧد المواضѧѧع"، تشѧѧُتق فѧѧي إطѧѧار   -١  ملحوظتان:

 ISO 230/2 (1988)الإجراءات التالية من القياسات التѧي تجѧرى طبقѧًا للمعيѧار 
ѧبة لكѧة بالنسѧارات الآلات الفرديѧن اختبѧوذج أو المكافئات الوطنية، بدلاً مѧل نم

  آلة مكنية، في حال تمَّ تقديمها إلى السلطات الوطنية وقبلتها.
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  يتمّ اشتقاق مستويات "دقة تحديد المواضع" المعينة على النحو التالي: 

  
  اختيار خمس آلات من نموذج يرُاد تقييمه؛ -أ

  
  ؛ ISO 230/2 (1988)قياس قيِم دقة المحور الخطي طبقاً للمعيار  -ب

  
) بالنسѧѧبة لكѧѧلِّ محѧѧور فѧѧي كѧѧل آلѧѧة. ويѧѧَرِدُ وصѧѧف طريقѧѧة Aيم الدقѧѧة (تحديѧѧد قѧѧِ -ج

  ؛ISO 230/2 (1988)حساب قيمة الدقة في المعيار 
  

تحديѧѧد قيمѧѧة الدقѧѧة المتوسѧѧطة لكѧѧل محѧѧور. وتصѧѧبح هѧѧذه القيمѧѧة المتوسѧѧطة هѧѧي  -د
  ؛)y, ÂxÂ …"دقة تحديد المواضع" المعينة لكل محور بالنسبة للنموذج (

  
يشير إلى كلِّ محور من المحѧاور الخطيѧة، فѧإن  -٢-باء-١بند الفرعي بما أن ال -هـ

عѧѧѧدد قѧѧѧيم "دقѧѧѧة تحديѧѧѧد المواضѧѧѧع" المعينѧѧѧة المѧѧѧذكورة سѧѧѧيماثل عѧѧѧدد المحѧѧѧاور 
  الخطية؛

  
إذا بلغت "دقة تحديد المواضع" المعينة لأي محور آلѧة مكنيѧة لا تسѧري عليهѧا  -و

ميكرومتѧر أو  ٦ -ج-٢-بѧاء-١أو   -ب-٢بѧاء-١أو  -أ-٢-بѧاء-١البنود الفرعيѧة 
ميكرومتѧѧر أو أكثѧѧر (أقѧѧل) بالنسѧѧبة  ٨أكثѧѧر (أقѧѧل) بالنسѧѧبة لمكنѧѧات التجلѧѧيخ، و 

فѧѧي الحѧѧالتين،  ISO 230/2(1988)لمكنѧѧات التفريѧѧز والخراطѧѧة، طبقѧѧا للمعيѧѧار 
  يشترط إعادة التثبت من مستوى الدقة في القياس مرة كل ثمانية عشر شهراً.  

  
علѧѧѧى الآلات المكنيѧѧѧة ذات الأغѧѧѧراض الخاصѧѧѧة  -٢-اءبѧѧѧ-١لا يسѧѧѧري البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -٢

  المستعملة فقط لتصنيع أي من القطع التالية:
  
  ؛الأقراص المسننّة  -أ

  
  ؛الأعمدة المرفقية أو أعمدة الحدبات  -ب
  
  ؛العِدَد أو القواطع -ج
  
  .اللوالب الباثقة -د

  
، "آلات  841ISO)2001(تسمية المحاور تتم وفقاً للمعيار الدولي   -١         ملحوظات تقنية:

  تسمية المحاور والحركات". -التحكم العددي 
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٨-١ 

فѧѧي مخѧѧارط  "ث"المحѧѧاور الكنتوريѧѧة المتوازيѧѧة الثانويѧѧة (مѧѧثلاً المحѧѧور   -٢
الثقѧѧب أو المحѧѧور الѧѧدوّار الثѧѧانوي الѧѧذي يكѧѧون خطѧѧه المركѧѧزي موازيѧѧا 
ار) لا تحتسѧѧب ضѧѧمن العѧѧدد الإجمѧѧالي للمحѧѧاور  للمحѧѧور الأساسѧѧي الѧѧدَّوَّ

  رية.الكنتو
  

ارة لا تѧѧدور بالضѧѧرورة أكثѧѧر مѧѧن   -٣ درجѧѧة.  ويمكѧѧن  ٣٦٠المحѧѧاور الѧѧدوَّ
ار بواسѧѧѧطة أداة خطيѧѧѧة كاللولѧѧѧب أو الجريѧѧѧدة المسѧѧѧننة  تشѧѧѧغيل محѧѧѧور دَوَّ

  والترس.
  
، يكѧѧون عѧѧدد المحѧѧاور القابلѧѧة للتنسѧѧيق ٢-بѧѧاء-١لأغѧѧراض البنѧѧد الفرعѧѧي   -٤

لتѧي يѧتم علѧى هѧو عѧدد المحѧاور ا "التحكم الكنتѧوري"المتزامن لأغراض 
طولها أو حولها، أثناء عملية معالجة قطعة الشغل، تنفيذ حركات متزامنة 
ومترابطة بين قطعة الشغل وأي من الأدوات المستعملة.  ولا يشمل ذلѧك 
أي محاور إضافية يتم، على طولها أو حولها، تنفيذ حركات نسبية أخرى 

  ضمن نطاق المكنة، مثل:
  

  ت التجليخ؛نظم شحذ الأسطوانات في مكنا  -أ
  

المحѧѧѧاور الѧѧѧدوّارة المتوازيѧѧѧة المصѧѧѧممة لتركيѧѧѧب قطѧѧѧع شѧѧѧغل   -ب
  منفصلة؛

  
المحѧѧѧاور الѧѧѧدوّارة الخطيѧѧѧة المشѧѧѧتركة المصѧѧѧممة لمناولѧѧѧة قطعѧѧѧة   -ج

الشѧѧغل ذاتهѧѧا عѧѧن طريѧѧق مسѧѧكها بواسѧѧطة لѧѧواقط خارجيѧѧة مѧѧن 
  أطراف مختلفة.

  
التاليѧة: يجب تقييم آلة مكنية لديها على الأقѧل اثنتѧان مѧن القѧدرات الѧثلاث   -٥

الخراطѧѧة أو الثقѧѧب أو التجلѧѧيخ (مثѧѧل مكنѧѧة خراطѧѧة ذات قѧѧدرة تجليخيѧѧة) 
ب -٢-بѧѧاء-١أ و -٢-بѧѧاء-١ية ــѧѧـنود الفرعـــѧѧـن البـــѧѧـل مـــѧѧـاسѧѧتنادًا إلѧѧى ك

  ج المنطبقة.-٢-باء-١و
  
علѧѧى المكنѧѧات  ٣-ج-٢-بѧѧاء-١و ٣-ب-٢-بѧѧاء-١يطبѧѧق البنѧѧدان الفرعيѧѧان   -٦

خطѧѧي حركѧѧي (كالمكنѧѧات السداسѧѧية القائمѧѧة علѧѧى أسѧѧاس تصѧѧميم متѧѧوازٍ 
السيقان مثلاً) والتي تتضمن خمسة محاور أو أكثر من دون أن يكون أي 

  من هذه المحاور دوّارًا.
  
  آلات أو أجهزة أو نظم التفتيش البعُدي، ترد على النحو التالي:  -٣-باء-١
  

خاصѧѧѧيتين آلات القيѧѧѧاس المنسѧѧѧق المراقبѧѧѧة حاسѧѧѧوبياً أو عѧѧѧددياً والتѧѧѧي تتسѧѧѧم بإحѧѧѧدى ال  -أ
  التاليتين: 

  



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 (Corrected) 

٩-١ 

ذات محورين فقط ولها خطأ أقصى مسموح به لقياس الطول على طول أي محور (أحادي   -١
ويسѧاوي أو  ،,E0z, MPEأو  E0x, MPE, E0y,MPEالبعد)، يحُدَّد علѧى أنѧه أي توليفѧة مѧن 

) ميكرومتѧѧѧѧر (حيѧѧѧѧث يمثѧѧѧѧّل "ط" الطѧѧѧѧول المقѧѧѧѧيس ١٠٠٠+ط/١٫٢٥أقѧѧѧѧل (أفضѧѧѧѧل) مѧѧѧѧن (
ند أي نقطة ضمن المدى التشѧغيلي للآلѧة (أي ضѧمن طѧول المحѧور)، طبقѧا بالملليمترات) ع

  ؛ISO 10360-2(2009)للمعيار 
  

أو ثلاثة محاور أو أكثر ولها حد أقصى للخطأ المسموح به في قياس الطѧول ثلاثѧي الأبعѧاد   -٢
) ميكرومتѧر (حيѧث يمثѧّل ٨٠٠+ط/١٫٧، ويساوي أو أقل (أفضل) من (MPE, 0E(حجمي) (
المقѧيس بѧالملليمترات) عنѧد أي نقطѧة ضѧمن المѧدى التشѧغيلي للآلѧة (أي ضѧمن  "ط" الطول

  . ISO 10360-2(2009)طول المحور)، طبقاً للمعيار 
  

 ISOار ـــѧـاً للمعيـــѧـمحѧدَّداً طبق CMMمن النسق الأدق في  MPE, 0E  ملحوظة تقنية:

من قِبلَ المصنِّع (أي أفضل ما يلي: المسبار، طول  (2009)10360-2
قلم السمة، بارامترات الحركة، البيئة) ومع كل المعاوضѧات المتاحѧة 

  ميكرومتر. ٨٠٠+ ط/  ١٫٧يقارَن بالعتبة 
  

  أجهزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي:  -ب
  

 ٠٫٢تسѧѧاوي أو أفضѧѧل (أقѧѧل) مѧѧن  “بدقѧѧة اسѧѧتبانة”نظѧѧم القيѧѧاس مѧѧن النѧѧوع غيѧѧر الملامѧѧس   -١
  مم؛  ٠٫٢صاه ميكرومتر في حدود مدى قياس أق

  
  ) التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:LVDTنظم المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية (  -٢

  
تقاس من صفر إلى مدى التشغيل  %٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -١  -أ

الكامل، فيما يخص المحѧولات التفاضѧلية المتغيѧرة الخطيѧة التѧي يصѧل أقصѧى 
  ؛مم ٥مدى لتشغيلها إلى 

  
مم فيما يخص  ٥تقاس من صفر إلى  %٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -٢  

  مم؛ ٥المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية التي يصل أقصى مدى لتشغيلها إلى 
  

فѧي اليѧوم عنѧد درجѧة الحѧرارة القياسѧية  %٠٫١وانحراف يساوي أو أفضѧل (أقѧل) مѧن  -ب
  درجة مئوية)؛ ١(± كلفن  ١± تلاف يبلغ المحيطة في غرفة الاختبار مع هامش اخ

  
  نظم القياس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٣

  
  تحتوي على ليزر؛ -أ
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كلفѧѧن  ١± سѧاعة علѧѧى الأقѧѧل، ضѧѧمن مѧدى حѧѧرارة مѧѧن  ١٢لمѧѧدة  قѧادرة علѧѧى الاحتفѧѧاظ -ب
  حول درجات حرارة قياسية وعند ضغط قياسي:

  
  ميكرومتر أو أفضل، ٠٫١ها، تبلغ بقدرة "استبانة"، على كامل نطاق  -١

  
) ميكرومتѧѧر ٢٠٠٠+ ط/ ٠٫٢و"لا محققيѧѧة قيѧѧاس" تسѧѧاوي أو أفضѧѧل (أقѧѧل) مѧѧن (  -٢

  (ط يمثل الطول المقيس بالملليمترات)؛
  

علѧѧѧى نظѧѧѧم القيѧѧѧاس بالتѧѧѧداخل غيѧѧѧر  -٣-ب-٣-بѧѧѧاء-١لا يسѧѧѧري البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   ملحوظة:
وي على "ليѧزر" لقيѧاس المجهّزة بأنشوطة تعقيب مغلقة أو مفتوحة، والتي تحت

أخطاء الحركة الانزلاقية للآلات المكنيѧة أو آلات التفتѧيش البعѧدي أو مثيلاتهѧا 
  من المعدات.

  
، تعنѧѧѧي "الإزاحѧѧѧة الخطيѧѧѧة" تغيѧѧѧر -ب-٣-بѧѧѧاء-١فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   ملحوظة تقنية:

  المسافة بين مسبار القياس والجسم المقيس. 
  

موضѧѧѧعي زاوي" يسѧѧѧاوي أو أفضѧѧѧل (أقѧѧѧل) مѧѧѧن أجهѧѧѧزة قيѧѧѧاس إزاحѧѧѧة زاويѧѧѧة ذات "انحѧѧѧراف  -ج
  درجة؛ ٠٫٠٠٠٢٥

علѧѧى الأجهѧѧزة البصѧѧرية، مثѧѧل  -ج-٣-بѧѧاء-١لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:      
موجهѧѧات الأشѧѧعة الأوتوماتيѧѧة، التѧѧي تسѧѧتخدم الضѧѧوء الموجѧѧه (كضѧѧوء 

  الليزر مثلاً) لكشف الإزاحة الزاوية للمرايا.
  

ن للأغلفѧѧة نصѧѧف الكرويѧѧة، التѧѧي تتسѧѧم بكلتѧѧا الخاصѧѧيتين نظѧѧم التفتѧѧيش الѧѧزاوي الخطѧѧي المتѧѧزام -د
  التاليتين:

  
ميكرومتѧر  ٣٫٥"لا محققية قياس" على طول أي محور خطي تساوي أو أفضل (أقل) مѧن   -١

  مم؛ ٥لكل 
  

  درجة. ٠٫٠٢و "انحراف موضعي زاوي" يساوي أو يقل عن   -٢
  

غيѧѧر تلѧѧك المحѧѧدّدة فѧѧي  الآلات المكنيѧѧة، -٣-بѧѧاء-١يشѧѧمل البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  ملحوظتان:
، التي يمكن استخدامها كآلات قياس إذا كانت تستوفي أو تتجاوز ٢-باء-١البند 

  المعايير المخصصة لوظيفة آلات القياس.
  

للضѧوابط إذا  -٣-بѧاء-١تخضع الآلات الوارد ذكرها فѧي البنѧد الفرعѧي   -٢
  كانت تتجاوز العتبة المحددة في أي موضع ضمن مداها التشغيلي.
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جميع بارامترات قѧيم القيѧاس فѧي هѧذا البنѧد تمثѧل قيمѧة بالزائѧد/الناقص،     لحوظة تقنية:م
  تمثل النطاق الإجمالي. أي لا

  
أفران حثية محكومة الضغط الجوي (خوائية أو تعمل بغاز خامل)، ومنابع القدرة المسѧتخدمة فيهѧا،   -٤-باء-١

  تسرد على النحو التالي:
  

  التالية: أفران تتسم بجميع الخصائص -أ
  

  درجة مئوية)؛ ٨٥٠كلفن ( ١١٢٣قادرة على العمل في درجات حرارة تتجاوز   -١
  
  مم أو أقل؛ ٦٠٠ومجهزة بملفات حثية قطرها   -٢
  
  كيلوواط أو أكثر؛ ٥ومصممة على أساس قدرة دخل تبلغ   -٣

  
أ علѧѧى الأفѧѧران المصѧѧممة لتجهيѧѧز رقاقѧѧات -٤-بѧѧاء-١لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:

  الموصلات. أشباه
  

كيلѧѧوواط أو أكثѧѧر، مصѧѧممة خصيصѧѧا للأفѧѧران  ٥منѧѧابع قѧѧدرة، تعمѧѧل بقѧѧدرة خѧѧرج محѧѧددة تبلѧѧغ  -ب
  أ.-٤-باء-١المحددة في البند الفرعي 

  
  ، والمعدات المتصلة بها، تسرد على النحو التالي:‘مكابس متوازنة التضاغط’  -٥-باء-١
  

  التاليتين: تتسم بكلتا الخاصيتين ‘مكابس متوازنة التضاغط’  -أ  
  

  ميغابسكال أو أكثر؛ ٦٩قادرة على إحداث ضغط شغل أقصى يبلغ   -١  
  

  مم؛ ١٥٢ولها تجويف حجرة بقطر داخلي يتجاوز   -٢  
  

المكѧѧѧابس المتوازنѧѧѧة ’قوالѧѧѧب صѧѧѧب وقوالѧѧѧب تشѧѧѧكيل وضѧѧѧوابط مصѧѧѧممة خصيصѧѧѧا لѧѧѧـ   -ب  
  أ.-٥-باء-١المذكورة في البند الفرعي  ‘التضاغط

  
تعنѧي معѧدات ‘ مكѧابس متوازنѧة التضѧاغط’، -٥-باء-١لبند الفرعي في ا  -١  ملحوظات تقنية:

لها القدرة على تكييف الضغط داخل تجويف مغلѧق عѧن طريѧق وسѧائط 
ى ـــѧѧـا إلــѧѧـمختلفѧѧة (كالغѧѧازات، أو السѧѧوائل، أو الجزيئѧѧات الصѧѧلبة أو م

ذلѧك ...) لإحѧداث ضѧغط متسѧاوٍ فѧѧي جميѧع الاتجاهѧات داخѧل التجويѧѧف 
  المادة.على قطعة الشغل أو 
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، البعѧُد الѧداخلي للحجѧرة هѧو بعѧُد الحجѧرة التѧي ٥-بѧاء-١في البند الفرعي   -٢
يѧѧتم فيهѧѧا بلѧѧوغ كѧѧلّ مѧѧن درجѧѧة حѧѧرارة الشѧѧغل وضѧѧغط الشѧѧغل ولا تشѧѧمل 

وتكѧѧون قيمѧѧة هѧѧذا البعѧѧُد هѧѧي أصѧѧغر القيمتѧѧين التѧѧاليتين: القطѧѧُر التثبيتѧѧات. 
لمعزولѧѧѧة، الѧѧѧداخلي لحجѧѧѧرة الضѧѧѧغط أو القطѧѧѧُر الѧѧѧداخلي لحجѧѧѧرة الفѧѧѧرن ا

  ويتوقف ذلك على أي حجرة من الاثنتين تقع داخل الأخرى.
  
  نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبارات الاهتزازية، تسُرد على النحو التالي:  -٦-باء-١
  

  نظم اختبارات اهتزازية كهرودينامية، تتسم بجميع الخصائص التالية:  -أ
  

  طات مغلقة وتتضمن وحدة تحكم رقمية؛تستخدم تقنيات تحكم تعقيبية أو بواسطة أنشو  -١
  
ج أو  ١٠وتكون قادرة على توليد اهتزازات يصل جذر متوسط مربعات سѧرعتها إلѧى   -٢

  هرتز؛ ٢٠٠٠هرتز و  ٢٠أكثر بين 
  
  ؛“لوحة كاشفة”كيلونيوتن أو أكثر، مقيسة على  ٥٠قادرة على توليد قوة تبلغ شدتها   -٣

  
مة خصيصѧѧاً مѧѧن أجѧѧل الاختبѧѧارات  “حاسѧѧوبية بѧѧرامج”وحѧѧدات تحكѧѧم رقميѧѧة مدمجѧѧة مѧѧع   -ب مصѧѧمَّ

كيلѧوهرتز، علѧى أن يلائѧم تصѧميمها الѧنظم  ٥الاهتزازية، في ظل نطاق تѧرددي فعلѧي يزيѧد عѧن 
  أ؛-٦-باء-١المحددة في البند الفرعي 

  
دسرات اهتزازية (وحدات رجّاجة)، مجهزة أو غير مجهزة بمضخمات مرتبطة بها، قادرة على   -ج

، وصѧѧالحة للاسѧѧتخدام مѧѧع ‘لوحѧѧة كاشѧѧفة’كيلونيѧѧوتن أو أكثѧѧر مقيسѧѧة علѧѧى  ٥٠توليѧѧد قѧѧوة تبلѧѧغ 
  ؛-أ-٦-باء-١الأجهزة المذكورة في البند الفرعي 

  
مصѧѧممة بحيѧѧث تѧѧدمج الوحѧѧدات الرجّاجѧѧة هياكѧѧل داعمѧѧة للقطѧѧع الاختباريѧѧة ووحѧѧدات إلكترونيѧѧة   -د

كيلونيѧوتن أو أكثѧر،  ٥٠المتعددة في نظام رجّاج كامل قادر على توليد قوة مدمجѧة فعليـѧـة تبلـѧـغ 
، وهي هياكل ووحدات صالحة للاستخدام مع النظم المذكورة في البنѧد ‘لوحة كاشفة’مقيسة على 

  أ.-٦-باء-١الفرعي 
  

تعنѧي لوحѧة مسѧطحة، أو سѧطحاً،  “لوحѧة كاشѧفة” -٦-بѧاء-١في البند الفرعѧي   ملحوظة تقنية:
  بلا تثبيتات أو تركيبات.

  
أفران السبك وصهر المعادن، الخوائية أو المحكومة الضغط الجوي والمعدات المتصلة بها، وتسرد   -٧-باء-١

  على النحو التالي:
  

قوسية والسبك التي تتسم أفران إعادة الصهر القوسية، وأفران الصهر القوسية، وأفران الصهر ال  -أ
  بكلتا الخاصيتين التاليتين:
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  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠و  ٣سم ١٠٠٠تتراوح سعات إلكتروداتها القابلة للاستهلاك ما بين   -١  

  
 ١٧٠٠كلفѧن ( ١٩٧٣وتكون قѧادرة علѧى العمѧل فѧي درجѧات حѧرارة انصѧهار تتجѧاوز   -٢  

  درجة مئوية)؛
  

التѧي تتسѧم بكلتѧا  وافران صهر البلازما ذرية البلازماأفران الصهر بالأشعة الإلكترونية وأفران ت  -ب
  الخاصيتين التاليتين:

  
  كيلوواط أو أكثر؛ ٥٠تعمل بقدرة   -١
  
 ١٢٠٠كلفѧѧن ( ١٤٧٣تكѧѧون قѧѧادرة علѧѧى العمѧѧل فѧѧي درجѧѧات حѧѧرارة انصѧѧهار تتجѧѧاوز   -٢

  درجة مئوية)؛
  

رة فــѧـي البنديــѧـن نظم رصد ومراقبة حاسوبية مصممة بشكل خاص لأي مѧن الأفѧران المذكــѧـو  -ج
  ب.-٧-باء-١أ أو -٧-باء-١الفرعيين 

  
مة خصيصاً للأفران المحدَّدة في الفقرة الفرعية   -د ب التي تتسم بكلتا -٧-باء-١مشاعل بلازما مصمَّ

  الخاصيتين التاليتين:
  
  كيلوواط؛  ٥٠تعمل بقدرة أكبر من   -١  
  درجة مئوية). ١٢٠٠( كلفن ١٤٧٣قادرة على العمل عند درجة حرارة تتجاوز   -٢  
  
ب تعمѧѧل بقѧѧدرة -٧-بѧѧاء-١قѧѧاذف الحزمѧѧة الإلكترونيѧѧة المصѧѧممة خصيصѧѧاً للأفѧѧران المحѧѧدَّدة فѧѧي   -هـ

  كيلوواط. ٥٠تتجاوز 
  

  
  المواد  -جيم-١
  

  لا يوجد. 
  
  البرامج الحاسوبية  -دال-١
  
المذكـѧѧـورة فѧѧي "بѧѧرامج حاسѧѧوبية" مصѧѧممة خصيصѧѧاً أو معدَّلѧѧة بغـѧѧـرض "اسѧѧتخدام" المعــѧѧـدات   -١-دال-١

ب أو -٦-بѧاء-١أ أو -٦-بѧاء-١أو  ٥-بѧاء-١أو  ٣-بѧاء-١أو  ١-باء-١أو  ٣-ألف-١البنــــــود الفرعية 
  .٧-باء-١د أو -٦-باء-١
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تشѧѧمل "البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" المصѧѧممة خصيصѧѧاً أو المعدَّلѧѧة للѧѧنظم المѧѧذكورة فѧѧي البنѧѧد   ملحوظة:
ة لقيѧاس السѧمك الجѧداري والكنتѧور بشѧكل "البѧرامج الحاسѧوبية" المعѧدّ  -د-٣-باء-١الفرعي 
  متزامن.

  
"برامج حاسوبية" مصممة خصيصاً أو معدلة بغرض "استحداث" أو "إنتاج" أو "استخدام" المعدات   -٢-دال-١

  .٢-باء-١المذكورة في البند الفرعي 
  

 علѧى "البѧرامج الحاسѧوبية" -٢-دال-١لا تنطبق الضوابط المنصوص عليهѧا فѧي البنѧد.   ملحوظة:
لبرمجة الأجزاء التي تولِّد رموز أوامѧر "الѧتحكم العѧددي" ولكنهѧا لا تسѧمح بالاسѧتخدام 

  المباشر لمعدات التشغيل الآلي للأجزاء المختلفة.
  
"بѧرامج حاسѧѧوبية" لأي توليفѧة مѧѧن الأجهѧزة الإلكترونيѧѧة أو نظѧام يتѧѧيح عمѧل مثѧѧل هѧذا الجهѧѧاز (هѧѧذه   -٣-دال-١

لآلات المكنيѧة قѧادرة علѧى الѧتحكم فѧي خمسѧة محѧاور أو أكثѧر الأجهزة) كوحدة "تحكѧم عѧددي" فѧي ا
  قابلة للتداخل فيما بينها ويمكن تنسيقها على نحو متزامن لأغراض "التحكم الكنتوري".

  
تخضѧѧѧع "البѧѧѧرامج الحاسѧѧѧوبية" للضѧѧѧوابط سѧѧѧواء جѧѧѧرى تصѧѧѧديرها علѧѧѧى نحѧѧѧو   -١  ملحوظتان:

و نظѧѧѧام منفصѧѧѧل أو كانѧѧѧت تكمѧѧѧن فѧѧѧي وحѧѧѧدة "تحكѧѧѧم عѧѧѧددي" أو أي جهѧѧѧاز أ
  إلكتروني.

  
علѧى "البѧرامج الحاسѧوبية المصѧممة  -٣-دال-١لا تسري أحكѧام البنѧد الفرعѧي   -٢  

خصيصا أو المعدلة بواسطة صانعي وحدة التحكم أو الآلة المكنية لتشѧغيل آلѧة 
  .٢-باء-١مكنية غير مذكورة في البند الفرعي 

  
  التكنولوجيا  -هاء-١
  
 “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص  طبقѧѧѧا لضѧѧѧوابط “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-هاء-١

  دال.-١ألف إلى -١المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المعدات أو المواد أو 
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  المواد  -٢

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-٢
  
  ة، على النحو التالي:بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائل  -١-ألف-٢
  

  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -أ
  

  لترات)؛ ٨( ٣سم ٨٠٠٠ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   -١
  
ومصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، أو بتوليفة مѧن المѧواد التاليѧة، بنسѧبة شѧوائب   -٢

  من وزنها أو أقلّ:  %٢إجمالية تبلغ 
  

  وريد الكالسيوم؛فل  -أ
  
  زركونات الكالسيوم (ميتازركونات)؛  -ب
  
  كبريتيد السيريوم؛  -ج
  
  أكسيد الأربيوم (إربيا)؛  -د
  
  كسيد الهافنيوم (الهافنيا)؛  -هـ
  
  أكسيد المغنسيوم؛  -و
  
نيوبيѧѧѧوم،  %٥٠تنجسѧѧѧتن معالجѧѧѧة بالنيتريѧѧѧد (حѧѧѧوالي -تيتѧѧѧانيوم-سѧѧѧبيكة نيوبيѧѧѧوم  -ز

  ؛تنجستن) %٢٠ تيتانيوم، و %٣٠ و
  
  أكسيد اليتريوم (يتريا)؛  -ح
  
  أكسيد الزركونيوم (زركونيا)؛  -ط

  
  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -ب

  
  لتر)؛ ٢( ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١
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  من وزنها أو أكثر؛ %٩٩٫٩مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢
  

  م بجميع الخصائص التالية:بوتقات تتس  -ج
  

  لتر)؛ ٢( ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١
  
  من وزنها أو أكثر؛ %٩٨ومصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ   -٢
  
  ومطلية بكربيد أو نيتريد أو بوريد التنتالوم، أو أي خليط من تلك المركبات.  -٣
  

بلاتينيѧѧѧة مصѧѧѧممة خصيصѧѧѧا أو معѧѧѧدة لتشѧѧѧجيع تفاعѧѧѧل تبѧѧѧادل نظيѧѧѧر الهيѧѧѧدروجين بѧѧѧين مѧѧѧواد حفѧѧѧازة   -٢-ألف-٢
  الهيدروجين والماء لاستخلاص التريتيوم من الماء الثقيل أو لإنتاج الماء الثقيل. 

  
  هياكل مركبة على شكل أنابيب تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٣-ألف-٢
  

  مم؛ ٤٠٠و  ٧٥قطُر داخلي يتراوح ما بين   -أ
  
أو  -أ-٧-جѧيم-٢ومصنوعة من أي من "المѧواد الليفيѧة أو الخيطيѧة" المѧذكورة فѧي البنѧد الفرعѧي   -ب

  ج.-٧-جيم-٢مواد التقوية التمهيدية الكربونية، المذكورة في البند الفرعي 
  
  معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٢
  
  و التالي: مرافق أو مصانع التريتيوم، والمعدات التي تخصها، على النح  -١-باء-٢
  

  مرافق أو مصانع إنتاج التريتيوم أو استخلاصه أو استخراجه أو تركيزه أو معالجته؛   -أ
  
  المعدات اللازمة لمرافق أو مصانع التريتيوم، على النحو التالي:   -ب

  
 ٢٣وحدات تبريѧد الهيѧدروجين أو الهيليѧوم القѧادرة علѧى التبريѧد لѧدرجات تصــѧـل إلѧى   -١

مئوية تحت الصفر) أو أقل، مع قدرة علѧى الѧتخلص مѧن الحѧرارة  درجة ٢٥٠كلفـــن (
  واط؛  ١٥٠تتجاوز 

  
نظѧѧم تخѧѧزين أوتنقيѧѧة نظيѧѧر الهيѧѧدروجين باسѧѧتخدام هيدريѧѧدات المعѧѧادن بوصѧѧفها وسѧѧائط   -٢

  للتخزين أو التنقية. 
  
  تالي: مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم، والنظم والمعدات التي تخصها، على النحو ال  -٢-باء-٢
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بعѧѧض معѧѧدات فصѧѧل نظѧѧائر الليثيѧѧوم ومكونѧѧات عمليѧѧة فصѧѧل البلازمѧѧا هѧѧي أيضѧѧاً قابلѧѧة   حاشية:   
للتطبيق مباشرةً على فصل نظائر اليورانيوم وتخضع للضوابط المنصѧوص عليهѧا فѧي 

  (بصيغتها المعدلة). INFCIRC/254 Part 1الوثيقة 
  

  مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم؛   -أ
  
الزئبѧق، علѧى النحѧو -ت اللازمѧة لفصѧل نظѧائر الليثيѧوم علѧى أسѧاس معالجѧة ملغѧم الليثيѧومالمعدا  -ب

  التالي: 
  

  أعمدة مغلفّة لتبادل السوائل، مصممة خصيصاً لمَلاغِم الليثيوم؛   -١
  
  مضخات لمَلغمَ الزئبق أو الليثيوم؛   -٢
  
  خلايا لتحليل مَلغمَ الليثيوم كهربائيا؛ً   -٣
  
  هيدروكسيد الليثيوم المركـزّ.مَباخِر لمحلول   -٤

  
نظѧѧم التبѧѧادل الأيѧѧوني المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لفصѧѧل نظѧѧائر الليثيѧѧوم، وأجѧѧزاء المكونѧѧات المصѧѧمّمة   -ج

  خصيصاً لها؛
  
نظѧѧم التبѧѧادل الكيميѧѧائي (التѧѧي تسѧѧتخدم الإثيѧѧر التѧѧاجي، أو الكريبتانѧѧد، أو إثيѧѧر الوهѧѧق) المصѧѧمّمة   -د

  لمكونات المصمّمة خصيصاً لها.خصيصاً لفصل نظائر الليثيوم، وأجزاء ا
  
  المواد  -جيم-٢
  
  سبائك الألومنيوم التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -١-جيم-٢
  

ميغابسѧكال أو أكثѧѧر فѧѧي درجѧѧات حѧѧرارة تبلѧѧغ  ٤٦٠"قѧادرة علѧѧى" مقاومѧѧة شѧѧد قصѧѧوى مقѧѧدارها   -أ
  درجة مئوية)؛ ٢٠كلفن (  ٢٩٣

  
ة (بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك السѧѧبائك المشѧѧكلة) بقطѧѧر خѧѧارجي وفѧѧي شѧѧكل أنابيѧѧب أو أشѧѧكال صѧѧلبة اسѧѧطواني  -ب

  مم. ٧٥يتجاوز 
  

تشمل سبائك الألومنيوم قبѧل ´ قادرة على´، عبارة -١-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:
  المعالجة الحرارية أو بعدها.

  
بѧѧات مѧѧن وزنهѧѧا، ومرك %٥٠معѧѧدن البريليѧѧوم، والسѧѧبائك التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى بريليѧѧوم بنسѧѧبة تفѧѧوق   -٢-جيم-٢

  البريليوم ومصنوعاتها، ونفايات أو خردة أي مما سبق.
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  على ما يلي: -٢-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

  
الفتحات المعدنية لآلات الأشѧعة السѧينية أو لأجهѧزة تسѧجيل النشѧاط الإشѧعاعي فѧي حفѧر   -أ

  التنقيب؛
  

صيصا لأجѧزاء أنواع من الأكسيدات على أشكال مصنـَّعة أو شبه مصنـَّعة، ومصممة خ  -ب
  المكونات الإلكترونية أو كطبقات تحتية للدوائر الإلكترونية؛

  
  البريل (سيليكات البريليوم والألومنيوم) على شكل زمرد أو زبرجد.  -ج

  
  البزموث الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٣-جيم-٢
  

  من وزنه أو أكثر؛ %٩٩٫٩٩نسبة نقاوة تبلغ   -أ
  
  زاء في المليون من وزنه من الفضة.أج ١٠ويحتوي على أقل من   -ب

  
بمعدل يتجاوز النسبة الطبيعية لوفرته النظائرية، علѧى النحѧو  ١٠-البورون المثرى نظيريا بالبورون  -٤-جيم-٢

التѧѧالي: البѧѧورون الابتѧѧدائي، والمركبѧѧات، أو المخѧѧاليط التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى البѧѧورون، أو المنتجѧѧات 
  من المواد السابقة.المصنوعة منها، أو نفايات أو خردة أي 

  
، المخاليط التي تحتوي على البورون تشمل المواد المحملة -٤-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة:

  بالبورون.
  

تقريبا مѧن وزنѧه  %١٨٫٥هي  ١٠-النسبة الطبيعية للوفرة النظائرية للبورون  ملحوظة تقنية:
  ذرات). %٢٠(بنسبــة 

  
  لخاصيتين التاليتين:الكالسيوم الذي يتسم بكلتا ا  -٥-جيم-٢
  

جѧѧѧزء فѧѧѧي المليѧѧѧون مѧѧѧن وزنѧѧѧه مѧѧѧن الشѧѧѧوائب المعدنيѧѧѧة بخѧѧѧلاف  ١٠٠٠يحتѧѧѧوي علѧѧѧى أقѧѧѧل مѧѧѧن   -أ
  المغنسيوم؛

  
  أجزاء في المليون من وزنه من البورون. ١٠ويحتوي على أقل من   -ب

  
  ثالث فلوريد الكلور.  -٦-جيم-٢
  
  التالي:"مواد ليفية أو خيطية"، ومواد تقوية تمهيدية، على النحو   -٧-جيم-٢
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  مواد "ليفية أو خيطية" كربونية أو أراميدية تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  -أ
  

  متر أو أكثر؛  ١٠٦×  ١٢٫٧مقداره  ‘معامل نوعي’لها   -١
  
  متر أو أكثر؛ ١٠٤×  ٢٣٫٥مقدارها  ‘مقاومة شد نوعية’وتكون ذات   -٢

  
يفيѧة أو الخيطيѧة" الأراميديѧة التѧي على "المواد الل -أ-٧-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

ل سطوح ليفي يعتمد على الإستر. ٠٫٢٥تحتوي على    % من وزنها أو أكثر من معدِّ
  

  أو "مواد ليفية أو خيطية" زجاجية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -ب
  

  متر أو أكثر؛  ١٠٦×  ٣٫١٨مقداره  ‘معامل نوعي’لها   -١
  
  متر أو أكثر؛  ١٠٤×  ٧٫٦٢قدارها م ‘مقاومة شد نوعية’وتكون ذات   -٢

  
بة بѧѧѧالراتنج المصѧѧѧلد   -ج "أوبѧѧѧار" أو "فتѧѧѧل مسѧѧѧحوبة" أو "نسѧѧѧالات" أو "شرائѧѧѧـط" متصѧѧѧلة مشѧѧѧرَّ

مѧѧم أو أقѧѧل (مѧѧواد تقويѧѧة تمهيديѧѧة)، مصѧѧنوعة مѧѧن "المѧѧواد الليفيѧѧة أو  ١٥بѧѧالحرارة، عرضѧѧها 
-٢ أ أو البنѧد الفرعѧي-٧-جѧيم-٢الخيطية" الكربونية أو الزجاجية المѧذكورة فѧي البنѧد الفرعѧي 

  .-ب-٧-جيم
  

  يشكل الراتنج النسيج الغشائي للمركب.  ملحوظة تقنية:
  

هѧѧو معامѧѧل "يѧѧونج"  ‘المعامѧѧل النѧѧوعي’ -٧-جѧѧيم-٢فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  ملحوظات تقنية:
بѧѧالنيوتن/متر مربѧѧع مقسѧѧوما علѧѧى الѧѧوزن النѧѧوعي بѧѧالنيوتن/متر مكعѧѧب 

درجة مئوية)  ٢ ± ٢٣ن (كلف ٢±  ٢٩٦عندما يقاس في درجة حرارة 
  .%٥ ± ٥٠ورطوبة نسبية قدرها 

  
هѧѧѧو معامѧѧѧل "يѧѧѧونج"  ‘المعامѧѧѧل النѧѧѧوعي’، -٧-جѧѧѧيم-٢فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -٢

بѧѧالنيوتن/متر مربѧѧع مقسѧѧوما علѧѧى الѧѧوزن النѧѧوعي بѧѧالنيوتن/متر مكعѧѧب 
درجѧة مئويѧة)  ٢ ± ٢٣كلفѧن ( ٢±  ٢٩٦عندما يقاس في درجѧة حѧرارة 

  .%٥ ± ٥٠ورطوبة نسبية قدرها 
  
مѧن وزنهѧا، ومركبѧات الهفنيѧوم  %٦٠معدن الهفنيوم، والسبائك التي تزيѧد نسѧبة الهفنيѧوم فيهѧا علѧى   -٨-جيم-٢

من وزنها، والمنتجات المصنوعة منهѧا، ونفايѧات أو خѧردة  %٦٠التي تزيد نسبة الهفنيوم فيها على 
  أي من المواد السابقة.
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بمعدل أعلى من النسبة الطبيعية لوفرتѧه النظائريѧة والمنتجѧات أو  ٦-الليثيوم المثرى نظيريا بالليثيوم  -٩-جيم-٢
الأجهѧѧزة التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى ليثيѧѧوم مثѧѧرى، علѧѧى النحѧѧو التѧѧالي: الليثيѧѧوم الابتѧѧدائي، أو السѧѧبائك، أو 
المركبات، أو المخاليط التي تحتوي على الليثيوم، أو المنتجات المصنوعة منها، أو نفايات أو خѧردة 

  سابقة.أي من المواد ال

  
علѧى أجهѧزة قيѧاس الجرعѧات  -٩-جѧيم-٢لا تسري الضوابط الواردة في البنѧد الفرعѧي   ملحوظة:

  بالوميض الحراري.
  

تقريبѧѧا مѧѧن وزنѧѧه  %٦٫٥هѧѧي  ٦-النسѧѧبة الطبيعيѧѧة للѧѧوفرة النظائريѧѧة لليثيѧѧوم  ملحوظة تقنية:
  ذرات). %٧٫٥(بنسبة 

  
  ليتين:المغنسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التا  -١٠-جيم-٢

  
  جزء في المليون من وزنه من الشوائب المعدنية بخلاف الكالسيوم؛ ٢٠٠يحتوي على أقل من   -أ

  
  أجزاء في المليون من وزنه من البورون. ١٠ويحتوي على أقل من   -ب

  
ميغابسكال أو أكثر فѧي درجѧة حѧرارة  ١٩٥٠مقاومة شد قصوى مقدارها  ‘القادر على’فولاذ التقوية   -١١-جيم-٢

  درجة مئوية). ٢٠كلفن ( ٢٩٣

  
علѧѧى الأشѧѧكال التѧѧي تبلѧѧغ جميѧѧع أبعادهѧѧا الخطيѧѧة  -١١-جѧѧيم-٢لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:

  مم أو أقل. ٧٥
  

تشѧѧمل فѧѧولاذ التقويѧѧة قبѧѧل  ‘علѧѧى قѧѧادر’ عبѧѧارة -١١-جѧѧيم-٢فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة تقنية:
  المعالجة الحرارية أو بعدها.

  
، والمخѧاليط التѧي تحتـѧـوي علــѧـى ٢٢٦-ومركبѧات الراديѧوم ٢٢٦-اديوم، وسبائك الر٢٢٦-الراديوم  -١٢-جيم-٢

، والمنتجات المصنوعة منها، والمنتجات أو الأجهزة التي تحتوي على أي من المѧواد ٢٢٦-الراديوم
  السابقة.

  
  على ما يلي: -١٢-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

  
  المطابيق الطبية؛  -أ

  
-غيغابكريѧѧل مѧѧن الراديѧѧوم ٠٫٣٧حتـــѧѧـوي علѧѧى أقѧѧل مѧѧن المنتجѧѧات أو الأجهѧѧزة التѧѧي ت  -ب

٢٢٦.  
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  سبائك التيتانيوم التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -١٣-جيم-٢

  
ميغابسѧكال أو أكثѧѧر فѧѧي درجѧѧات حѧѧرارة تبلѧѧغ  ٩٠٠"قѧادرة علѧѧى" مقاومѧѧة شѧѧد قصѧѧوى مقѧѧدارها   -أ

  درجة مئوية)؛ ٢٠كلفن (  ٢٩٣
  

انية (بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك السѧѧبائك المشѧѧكلة) بقطѧѧر خѧѧارجي وفѧѧي شѧѧكل أنابيѧѧب أو أشѧѧكال صѧѧلبة اسѧѧطو  -ب
  مم. ٧٥يتجاوز 

  
تشمل سѧبائك التيتѧانيوم قبѧل ´ قادرة على´عبارة  -١٣-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

  المعالجة الحرارية أو بعدها.
  
وزنهѧا والتѧي  من %٩٠التنجستن وكربيد التنجستن والسبائك التي تحتوي على تنجستن بنسبة تفوق   -١٤-جيم-٢

  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
أشكال ذات تناظر اسطواني أجوف (بما في ذلك الأجزاء الاسطوانية) بقطر داخلي يتراوح بين   -أ

  مم؛ ٣٠٠مم و ١٠٠
  
  كيلوغراماً. ٢٠وبكتلة أكبر من   -ب

  
على المصنوعات المصممة خصيصѧاً لاسѧتخدامها  -١٤-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

  كأوزان أو كموجهات لأشعة غاما.
  
جѧѧزء  ٥٠٠جѧѧزء هفنيѧѧوم إلѧѧى  ١عѧѧن  -مقاسѧѧا بѧѧالوزن-الزركونيѧѧوم الѧѧذي يقѧѧل محتѧѧوى الهفنيѧѧوم فيѧѧه   -١٥-جيم-٢

، ومركبѧات %٥٠زركونيوم، على النحو التالي:  معادن أو سبائك يزيد وزن الزركونيѧوم فيهѧا عѧن 
  د السابقة.ومنتجات مصنوعة منها؛ ونفايات أو خردة أي من الموا

  
لا يسري على الزركونيوم الموجود على شكل رقائق بسѧمك  -١٥-جيم-٢البند الفرعي   ملحوظة:

  مم أو أقلّ. ٠٫١٠يبلغ 
  
  مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسامي، على النحو التالي:  -١٦-جيم-٢

  
ظѧر الوثيقѧة في ما يخص مساحيق النيكل المعدَّة خصيصاً لصنع موانѧع انتشѧار الغѧازات، ان  حاشية:

INFCIRC/254/Part 1 .(بصيغتها المعدلة)  
  

  مسحوق النيكل الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -أ
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  من وزنه أو أكثر؛ %٩٩٫٠المسحوق الذي يبلغ محتوى نقاء النيكل فيه    -١
  
 B 330 (ASTM)ميكرومتѧر حسѧب معيѧار  ١٠يتجاوز حجѧم الجسѧيم المتوسѧط فيѧه  ولا  -٢

  ية الأمريكية للاختبار والمواد؛الصادر عن الجمع
  

  .-أ-١٦-جيم-٢معدن النيكل المسامي المنتج من المواد المذكورة في البند الفرعي   -ب
  

  على ما يلي: -١٦-جيم-٢لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   ملحوظة:
  

  مساحيق النيكل الخيطية؛  -أ
  

  أو أقلّ. ٢سم ١٠٠٠ة كل منها ألواح النيكل المسامي المعدنية الأحادية التي تبلغ مساح  -ب
  

إلى المعادن المسامية التي تتكون عن  -ب-١٦-جيم-٢يشير البند الفرعي   ملحوظة تقنية:
وتلبيѧѧدها  -أ-١٦-جѧѧيم-٢طريѧѧق دمѧѧج المѧѧادة المѧѧذكورة فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي 

  لتكوين مادة معدنية ذات مسام دقيقة تترابط في كل أجزاء الهيكل.
  

كبѧѧات التريتيѧѧوم، والخلائѧѧط المحتويѧѧة علѧѧى التريتيѧѧوم التѧѧي تتجѧѧاوز فيهѧѧا نسѧѧبة ذرات التريتيѧѧوم، ومر  -١٧-جيم-٢
جزء في الألف، والمنتجѧات أو الأجهѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أي  ١التريتيوم إلى  ذرات الهيدروجين 

  ممّا سبق. 

  
لّ علــى المنتجــات أو الأجهزة التي تحتوي علѧى أقѧ ١٧-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   :ملحوظة

  غيغا بكريل من التريتيوم.  ١٠٣× ١٫٤٨من 
  
، والمنتجѧات أو الأجهѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أي مѧن ٣-، والخلائط المحتوية على الهيليѧوم٣-الهيليوم  -١٨-جيم-٢

  المواد المذكورة آنفاً. 

  
علѧى المنتجѧات أو الأجهѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أقѧلّ  ١٨-جѧيم-٢لا يسري البند الفرعي   :ملحوظة

  . ٣-م من الهيليومغرا ١من 
  
  ألفا. -النويدات المشعة المناسبة لصنع مصادر نيوترونية على أساس تفاعل نيوترون  -١٩-جيم-٢

  

 )Po209( ٢٠٩-بولونيوم )Cm244( ٢٤٤-كوريوم )Ac225( ٢٢٥-أكتينيوم
 )Po210( ٢١٠-بولونيوم )Es253( ٢٥٣-اينشتينوم )Ac227( ٢٢٧-أكتينيوم
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 )Ra223( ٢٢٣-راديوم )Es254( ٢٥٤-اينشتينوم )Cf253( ٢٥٣-كاليفورنيوم
 )Th227( ٢٢٧-ثوريوم )Gd148( ١٤٨-جادولينيوم )Cm240( ٢٤٠-كوريوم
 )Th228( ٢٢٨-ثوريوم )Pu236( ٢٣٦-بلوتونيوم )Cm241( ٢٤١-كوريوم
 )U230( ٢٣٠-يورانيوم )Pu238( ٢٣٨-بلوتونيوم )Cm242( ٢٤٢-كوريوم
 )U232( ٢٣٢-يورانيوم )Po208( ٢٠٨-بولونيوم )Cm243( ٢٤٣-كوريوم
  

  بالأشكال التالية:    

  
  نويدات العناصر الخالصة؛   -أ

  
  غيغابكريل أو أكثر لكل كيلوغرام؛  ٣٧المركّبات التي يبلغ إجمالي النشاط بها   -ب
  
  غيغابكريل أو أكثر لكل كيلوغرام؛  ٣٧الخلائط التي يبلغ إجمالي نشاط بها  -ج
  

  تي تحتوي على أيٍّ من المواد المذكورة آنفاً. المنتجات أو الأجهزة ال -د
  

على المنتجѧات أو الأجهѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أقѧلّ  -١٩-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   :ملحوظة
  غيغابكريل من النشاط.  ٣٫٧من 

  
٪ أو أكثѧѧر مѧѧن وزنهѧѧا مѧѧن الرِنيѧѧوم؛ وسѧѧبائك الرِنيѧѧوم ٩٠الرنيѧѧوم، والسѧѧبائك التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى   -٢٠-جيم-٢

٪ أو أكثر مѧن وزنهѧا مѧن أي توليفѧة مѧن الرِنيѧوم والتنغسѧتن، بكلتѧا ٩٠نغستن التي تحتوي على والت
  الخاصيتين التاليتين:

  
أشكال ذات تناظر اسطواني أجوف (بما في ذلك الأجزاء الاسطوانية) بقطر داخلي يتراوح بين   -أ

  مم؛ ٣٠٠مم و ١٠٠
  
  كيلوغراماً. ٢٠وبكتلة أكبر من   -ب
  

  
  اسوبيةالبرامج الح  -دال-٢
  

  لا يوجد  
  
  التكنولوجيا  -هاء-٢
  
المعѧدات أو  “اسѧتخدام”أو  “إنتѧاج”أو  “تطوير”طبقا لضوابط التكنولوجيا التي تخص  “التكنولوجيا”  -١-هاء-٢

  دال.-٢ألف إلى -٢المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المواد أو 
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  ممعدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيو  -٣
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٣
  
ѧѧدات، الصѧѧالحة للاسѧѧتعمال كمحѧѧرك آلات ذات تѧѧردد متغيѧѧر أو تѧѧردد ثابѧѧت،   -١-ألف-٣ مغيѧѧرات التѧѧردد أو المولِّ

  والتي تتميز بجميع الخصائص التالية: 
  

المصممة أو المعدَّة خصيصاً لعملية فصѧل الغѧازات بѧالطرد  مغيرات التردد والمولِّدات  :١الحاشية 
  INFCIRC/254/Part 1المركѧѧزي تخضѧѧع للضѧѧوابط المنصѧѧوص عليهѧѧا فѧѧي الوثيقѧѧة 

  (بصيغتها المعدلة).
  

مة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء أداء مغيѧѧرات التѧѧردد أو "  :٢الحاشية  البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" المصѧѧمَّ
اه تخضع للضوابط المنصوص عليها في البنѧدين المولدات بحيث تفي بالخصائص أدن

  .٣-دال-٣و ٢-دال-٣الفرعيين 
  

  واط فولط أمبير أو أكثر؛  ٤٠ذات خَرج كهربائي متعدد الأطوار يوفر قوة كهربائية تبلغ   -أ
  

  هرتز أو أكثر؛  ٦٠٠تعمل عند تردد   -ب
  

  .%٠٫٢ذات ضبط تردد أفضل (أقلّ) من وأيضاً   -ج
  

سѧѧوى علѧѧى مغيѧѧرات التѧѧردد المخصصѧѧة  -١-ألѧѧف-٣د الفرعѧѧي لا يسѧѧري البنѧѧ  -١  ملحوظتان:
لآلات صناعية و/أو لسلع استهلاكية محددة (مثل الآلات المكنية، والمركبات، 
وما إلى ذلѧك) إذا كانѧت مغيѧرات التѧردد يمكѧن أن تفѧي بالخصѧائص المѧذكورة 

  .٣أعلاه عند إزالتها، ورهناً بالملاحظة العامة 
  

صادرات، تحدد الحكومѧة مѧا إذا كѧان مغيѧر تѧردد معѧين لغرض الرقابة على ال  -٢    
يفي أم لا يفѧي بالخصѧائص المѧذكورة أعѧلاه، مѧع أخѧذ القيѧود المفروضѧة علѧى 

  الأجهزة والبرامج الحاسوبية بعين الاعتبار.
  

أيضاً باسѧم  ١-ألف-٣تعُرَف مغيرات التردد المذكورة في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
  مات العكسية.المحولات أو المقوّ 

  
يمكѧن اسѧتيفاؤها فѧي  -١-ألѧف-٣الخصائص المحѧددة فѧي البنѧد الفرعѧي   -٢      

بعѧѧض المعѧѧدات الجѧѧاري تسѧѧويقها مثѧѧل: المولѧѧدات، أو معѧѧدات الاختبѧѧار 
الإلكترونيѧѧѧة، أو لѧѧѧوازم القѧѧѧوى المولѧѧѧَّدة بالتيѧѧѧار المتѧѧѧردد، أو محركѧѧѧات 
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المتغيѧѧر، أو الآلات ذات السѧѧرعة المتغيѧѧرة، أو المحركѧѧات ذات التѧѧردد 
المحركѧѧѧات ذات التѧѧѧردد القابѧѧѧل للتعѧѧѧديل، أو المحركѧѧѧات ذات السѧѧѧرعة 

  القابلة للتعديل. 
  
مات الليزر والمذبذِبات على النحو التالي:   -٢-ألف-٣   الليزرات ومضخِّ
  

  الليزرات العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -أ
  

  نانومتر؛  ٦٠٠ و ٥٠٠ا ما بين تعمل بموجات يتراوح طوله  -١  
  

   واط أو أكثر؛ ٣٠وبقدرة خَرج متوسطة تساوي   -٢  
  

  الليزرات العاملة بأيونات الأرغون التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -ب
  

  نانومتر؛ ٥١٥ و ٤٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١  
  

   واط؛ ٤٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٢  
  

رات المقѧѧواة بѧѧالنيوديميوم (بخѧѧلاف الزجѧѧاج) العاملѧѧة بموجѧѧات خارجѧѧة يتѧѧراوح الليѧѧز  -ج  
  نانومتر، والتي تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  ١١٠٠و  ١٠٠٠طولها ما بين 

  
نانوثانية (جزء من  ١أنها مستحثة بنبضات بالغة القوة، وتبلغ فيها مدة النبضة   -١

   تسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:ألف مليون جزء من الثانية) أو أكثر، وت
  
  واط؛ ٤٠خرج نسقي مستعرض أحادي بقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -أ

  
  واط؛ ٥٠أو خرج نسقي مستعرض متعدد بقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -ب

  
  أو

  
تنطوي على قدرة مضاعفة التردد لتولدّ موجات خارجة يتراوح طولها ما بين   -٢

   واط؛ ٤٠تتجاوز نانومتر بقدرة خرج متوسطة  ٥٥٠ و ٥٠٠
  

مذبѧѧذبات أشѧѧعة الليѧѧѧزر الصѧѧبغية الأحاديѧѧة النسѧѧѧق النبضѧѧية القابلѧѧة للضѧѧѧبط التѧѧي تتسѧѧم بجميѧѧѧع   -د
  الخصائص التالية: 

  
  نانومتر؛  ٨٠٠ و ٣٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين    -١
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  واط؛  ١وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٢
  
  كيلوهرتز؛ ١وبمعدل تكرار أعلى من   -٣
  
  نانوثانية؛  ١٠٠عرض نبضات أقل من وب  -٤

  
مضخمات ومذبذبات أشعة الليزر الصبغية النبضية القابلة للضبط التي تتسم بجميѧع الخصѧائص   -هـ

  التالية:
  

  نانومتر؛  ٨٠٠ و ٣٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١
  
  واط؛  ٣٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٢
  
  تز؛كيلوهر ١وبمعدل تكرار أعلى من   -٣
  
  نانوثانية؛  ١٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤

  
  على المذبذبات الأحادية النسق. -هـ-٢-ألف-٣لا تسري المفردة   : ملحوظة

  
  الليزرات العاملة بمعدن الألكسندريت التي تتسم بجميع الخصائص التالية:   -و

  
  نانومتر؛  ٨٠٠ و ٧٢٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١
  
  نانومتر أو أقل؛  ٠٫٠٠٥يبلغ  وبنطاق ترددي  -٢
  
  هرتز؛ ١٢٥وبمعدل تكرار أعلى من   -٣
  
  واط؛  ٣٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٤

  
  الليزرات النبضية العاملة بثاني أكسيد الكربون التي تتسم بجميع الخصائص التالية:   -ز

  
  نانومتر؛  ١١٠٠٠ و ٩٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١
  
  هرتز؛  ٢٥٠كرار أعلى من وبمعدل ت  -٢

  
  واط؛ ٥٠٠بقدرة خرج متوسطة أكبر من و  -٣
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   نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤
  

علѧѧѧى أجهѧѧѧزة الليѧѧѧزر  -ز-٢-ألѧѧف-٣لا تسѧѧري الضѧѧѧوابط الѧѧѧواردة فѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   :ملحوظة
 ١بين الصناعية العاملة بثاني أكسيد الكربون ذات القدرة العالية (التي تتراوح عادة ما 

كيلوواط)، المستخدمة في عمليات مثل القطع واللحام، إذ أن هذا النوع من أجهزة  ٥ و
 ٢٠٠الليزر إما تكون متواصلة الموجات أو تكѧون نبضѧية يزيѧد عѧرض نبضѧاتها عѧن 

  نانوثانية. 
  

الليѧѧزرات الإكسѧѧميرية النبضѧѧية (فلوريѧѧد الزنѧѧون، وكلوريѧѧد الزنѧѧون، وفلوريѧѧد الكريѧѧـبتون) التѧѧي   -ح
  تسم بجميع الخصائص التالية: ت

  
  نانومتر؛  ٣٦٠ و ٢٤٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١
  
  هرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
  
  واط؛  ٥٠٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٣

  
، ميكرومتѧѧر ١٦مبѧѧدلات رامѧѧان الباراهيدروجينيѧѧة المصѧѧممة لتعمѧѧل بموجѧѧة خارجѧѧة طولهѧѧا   -ط

  هرتز.  ٢٥٠من وبمعدل تكرار أعلى 
  

  أجهزة الليزر النبضية العاملة بأول أكسيد الكربون التي تتسم بجميع الخصائص التالية:  -ي
  

  نانومتر؛ ٦٠٠٠ و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١
  
  هرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
  
  واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من   -٣
  
  نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤
  

علѧѧى أجهѧѧزة الليѧѧزر الصѧѧناعية العاملѧѧة  -ز-٢-ألѧѧف-٣لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:
 ٥ و ١بأكسѧѧѧيد الكربѧѧѧون ذات القѧѧѧدرة الأعلѧѧѧى (التѧѧѧي تتѧѧѧراوح عѧѧѧادةً مѧѧѧا بѧѧѧين 

كيلوواط)، المستخدمة فѧي تطبيقѧات مثѧل القطѧَع واللحѧام، إذ أن هѧذا النѧوع مѧن 
وجѧѧات أو تكѧѧون نبضѧѧية يزيѧѧد عѧѧرض أجهѧѧزة الليѧѧزر إمѧѧا تكѧѧون متواصѧѧلة الم

  نانوثانية. ٢٠٠نبضاتها عن 
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  صمامات تتسم بجميع الخصائص التالية:   -٣-ألف-٣
  

  مم أو أكثر؛  ٥يبلغ قياسها الاسمي   -أ
  
ً   -ب دة بسدادة منفاخية؛ وأيضا   مزوَّ
  
علѧى  ومصنوعة كليا من الألومنيوم أو سبائك الألومنيوم أو النيكل أو سبائك النيكل التي تحتوي  -ج

  من وزنها من النيكل، أو مبطنة بتلك المواد. %٦٠أكثر من 
  

بالنسѧѧبة للصѧѧمامات التѧѧي يتفѧѧاوت قطѧѧر مѧѧداخلها ومخارجهѧѧا، يشѧѧير بѧѧارامتر   ملحوظة تقنية:
  إلى القطر الأصغر.  -أ-٣-ألف-٣القياس الاسمي في البند الفرعي 

  
  الخصائص التالية:  مغنطيسات كهربائية ملفية فائقة التوصيل تتسم بجميع  -٤-ألف-٣
  

  تسلات؛  ٢قادرة على توليد مجالات مغنطيسية تزيد عن   -أ
  
  ؛ ٢وتتجاوز نسبة طولها إلى قطرها الداخلي   -ب
  
  مم؛ ٣٠٠ويزيد قطرها الداخلي عن   -ج
  
فѧوق الخمسѧين فѧي المئѧة المركزيѧة مѧن  %١ولها مجѧال مغنطيسѧي موحѧد يصѧل إلѧى أكثѧر مѧن   -د

  حجمها الداخلي. 
  

مة  -٤-ألѧف-٣ري الضوابط الواردة فѧي البنѧد الفرعѧي لا تس  :ملحوظة علѧى المغنطيسѧات المصѧمَّ
خصيصاً لنظم التصوير بѧالرنين المغنطيسѧي النѧووي للأغѧراض الطبيѧة والتѧي تصѧُدَّر 

  ‘. كجزء من هذه النظم’
  

لا يعنѧѧي بالضѧѧرورة جѧѧزءاً ماديѧѧاً فѧѧي الشѧѧحنة ذاتهѧѧا. ويسѧѧمح ‘ جѧѧزء مѧѧن’تعبيѧѧر   حاشية:
منفصلة من مصادر مختلفة بشرط أن تحدد وثائق التصѧدير ذات باستيراد شحنات 

  ‘.جزء من’الصلة بوضوح العلاقة التي ينطبق عليها تعبير 
  
  مصادر للتيار الكهربائي المستمر بقدرة عالية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٥-ألف-٣
  

فلѧط أو  ١٠٠ت، سѧاعا ٨قادرة علѧى أن تنѧتج بشѧكل متواصѧل، خѧلال فتѧرة زمنيѧة تبلѧغ   -أ  
  أمبير أو أكثر؛ ٥٠٠أكثر بتيار ناتج يبلغ 

  
  ساعات.  ٨خلال فترة زمنية تبلغ   %٠٫١وبنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على   -ب  
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  مصادر للتيار الكهربائي المستمر ذات فلطية عالية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٦-ألف-٣
  

كيلѧو فلѧط  ٢٠سѧاعات،  ٨اصل، خلال فتѧرة زمنيѧة تبلѧغ قادرة على أن تنتج بشكل متو  -أ  
  أمبير أو أكثر؛ ١أو أكثر بتيار ناتج يبلغ 

  
  ساعات.  ٨خلال فترة زمنية تبلغ   %٠٫١وبنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على   -ب  

  
لات الضغط القѧادرة علѧى قيѧاس ضѧغط مطلѧق والتѧي تتسѧم بجميѧع الخصѧائص   -٧-ألف-٣ جميع أنواع محوِّ

  التالية: 
  

دة بعناصر لاستشعار الضغط مصنوعة من الألومنيوم، أو سبائك الألومنيوم، أو أكسيد   -أ مزوَّ
الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، أو النيكل، أو سѧبائك النيكѧل التѧي تزيѧد نسѧبة النيكѧل فيهѧا 

ذه مѧѧن وزنهѧѧا، أو البѧѧوليمرات الهيدروكربونيѧѧة المفلѧѧورة بالكامѧѧل، أو محميѧѧة بهѧѧ %٦٠عѧѧن 
  المواد؛

  
الأختѧѧام، إن وُجѧѧدت، الضѧѧرورية لخѧѧَتم عنصѧѧر استشѧѧعار الضѧѧغط، والتѧѧي تتصѧѧل اتصѧѧالاً   -ب  

مباشѧѧراً بوسѧѧيط المعالجѧѧة، تكѧѧون مصѧѧنوعة مѧѧن أو محميѧѧة بواسѧѧطة الألومنيѧѧوم، أو سѧѧبائك 
الألومنيѧѧوم، أو أكسѧѧيد الألومنيѧѧوم (الألومينѧѧا أو الصѧѧفير)، أو النيكѧѧل أو سѧѧبائك النيكѧѧل التѧѧي 

٪ مѧѧن وزنهѧѧا، أو البѧѧوليمرات الهيدروكربونيѧѧة المفلѧѧورة ٦٠نسѧѧبة النيكѧѧل فيهѧѧا علѧѧى تزيѧѧد 
  بالكامل؛

  
  وتتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:   -ج  

  
مѧن النطѧاق  %١ كيلوبسѧَكال و"درجѧة دقتهѧا" أفضѧل مѧن ١٣لا يتجاوز نطاقها الشامل   -١

  الشامل؛
  

بسѧَكال  ١٣٠ درجة دقتهѧا" أفضѧل مѧنكيلوبسَكال أو أكثر و" ١٣أو يبلغ نطاقها الشامل   -٢
  كيلوبسَكال. ١٣عند القياس بدرجة 

  
، محѧѧولات الضѧѧغط هѧѧي أجهѧѧزة -٧-ألѧѧف-٣فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  ملحوظات تقنية:

  تحوّل قياسات الضغط إلى إشارة.
  

خطيѧة،  تشمل "الدقة" كلا مѧن الѧلا، -٧-ألف-٣في البند الفرعي   -٢
  د درجة الحرارة المحيطة.والتخلفية المغنطيسية، والتكرارية عن

  
  مضخات تفريغ تتسم بجميع الخصائص التالية:   -٨-ألف-٣
  

  مم أو أكثر؛  ٣٨٠يصل طول حلقة الدخل فيها إلى   -أ
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  متراً مكعباً/ثانية أو أكثر؛ ١٥ولها سرعة ضخ تبلغ   -ب
  
  ميليبسكال.  ١٣٫٣وقادرة على إحداث فراغ أقصى يزيد عن   -ج

  
سѧѧرعة الضѧѧخ عنѧѧد نقطѧѧة القيѧѧاس باسѧѧتخدام غѧѧاز النتѧѧروجين أو  تحѧѧدد  -١  ملحوظات تقنية:

  الهواء.
  

  يحدد الفراغ الأقصى عند مُدْخل المضخة مع سد مدخلها.  -٢
  
الضѧѧواغط المѧѧزودة بسѧѧدادات منفاخيѧѧة ذات الشѧѧكل اللѧѧولبي والمضѧѧخات الفراغيѧѧة المѧѧزودة بسѧѧدادات   -٩-ألف-٣

  ائص التالية:منفاخية ذات الشكل اللولبي التي تتسم بجميع الخص
  
  ساعة أو أكبر؛/٣م ٥٠قادرة على العمل بمعدل تدفق حجمي عند المدخل يبلغ   -أ

  
  أو أكبر؛ ١:٢وقادرة على العمل بنسبة ضغط   -ب
  
  وتكون جميع أسطحها الملامِسة لغاز المعالجة مصنوعة من أيٍّ من المواد التالية:  -ج

  الألومنيوم أو سبائك الألومنيوم؛  -١
  الألومنيوم؛أو أكسيد   -٢
  أو الفولاذ غير القابل للصدأ؛  -٣
  أو النيكل أو سبائك النيكل؛  -٤
  أو البرونز الفسفوري؛  -٥
  البوليمرات الفلوروكربونية.  -٦
  

فѧѧي الضѧѧواغط  أو المضѧѧخات الفراغيѧѧة ذات الشѧѧكل اللѧѧولبي، يѧѧتم صѧѧدّ   -١  ملحوظات تقنية:
الѧدوّارات، أو جيوب الغاز الهلالية الشكل بين زوج واحѧد أو أكثѧر مѧن 

اللوالѧѧѧب، الحلزونيѧѧѧة المتشѧѧѧابكة التѧѧѧي تتحѧѧѧرك إحѧѧѧداها فѧѧѧي حѧѧѧين تظѧѧѧل 
الأخرى ثابتة. واللولب المتحѧرك يѧدور حѧول اللولѧب الثابѧت؛ ولا يلѧف 
بالتناوب. ومع دوران اللولب المتحرك حول اللولѧب الثابѧت، يقѧل حجѧم 
جيѧѧوب الغѧѧاز (أي أنهѧѧا تنضѧѧغط) أثنѧѧاء تحركهѧѧا نحѧѧو منفѧѧذ الخѧѧروج فѧѧي 

  لآلة.ا
  

فѧѧي الضѧѧواغط أو المضѧѧخات الفراغيѧѧة المѧѧزودة بسѧѧدادات منفاخيѧѧة ذات   -٢
الشѧѧѧكل اللѧѧѧولبي، يكѧѧѧون غѧѧѧاز المعالجѧѧѧة معѧѧѧزولاً تمامѧѧѧاً عѧѧѧن الأجѧѧѧزاء 
المشحّمة في المضѧخة وعѧن الغѧلاف الجѧوي الخѧارجي بواسѧطة سѧدادة 
معدنيѧѧة. ويتصѧѧل أحѧѧد أطѧѧراف السѧѧدادة باللولѧѧب المتحѧѧرك فيمѧѧا يتصѧѧل 

  بالعلبة الثابتة الحاوية للمضخة.الطرف الآخر 
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تشѧѧѧمل البѧѧѧوليمرات الفلوريѧѧѧة، علѧѧѧى سѧѧѧبيل المثѧѧѧال لا الحصѧѧѧر، المѧѧѧواد   -٣

  التالية:
  البوليتترافلوروايثيلين، -أ

  وبروبيلين الإيثيلين المفلور، -ب
  والبرفلوروالكوكسي، -ج
  وثلاثي فلورو ايثيل المتعدد الكلور، -د

  لوريد الفينيليدين.ف-كوبوليمر هكسافلوروبروبيلين -هـ
  
  معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٣
  
  غراماً من الفلورين في الساعة. ٢٥٠خلايا إلكتروليتية لإنتاج الفلورين بطاقة خرج أكبر من   -١-باء-٣
  
ارة، وقوالѧب تشѧكيل وصѧب   -٢-باء-٣ ارة ومعѧدات ضѧبط الأجѧزاء الѧدَّوَّ معدات تصنيع أو تجميع الأجزاء الѧدَّوَّ

  لمنفاخية على النحو التالي: الوصلات ا
  

ارة للطѧاردة المركزيѧة الغازيѧة،   -أ ارة لتجميѧع الأجѧزاء الأنبوبيѧة الѧدَّوَّ معدات تجميѧع الأجѧزاء الѧدَّوَّ
  والعوارض والسدادات الطرفية؛

  
قوالѧѧѧب التشѧѧѧكيل الدقيقѧѧѧة والمشѧѧѧابك وآلات  -أ-٢-بѧѧѧاء-٣يشѧѧѧمل البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   :ملحوظة

  التوافق الانكماشي.
  

ارة للطѧاردة المركزيѧة الغازيѧة معدات   -ب ارة لتصѧفيف الأجѧزاء الأنبوبيѧة الѧدَّوَّ ضѧبط الأجѧزاء الѧدَّوَّ
  حول محور مشترك؛ 

  
، عادة ما تتѧألف هѧذه المعѧدات مѧن مسѧابير -ب-٢-باء-٣في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

للقياسات الدقيقة متصلة بحاسوب يقوم، في مرحلة لاحقѧة، بضѧبط حركѧة 
ارة  مكابس الهواء المضغوط المستخدمة لتصѧفيف الأجѧزاء الأنبوبيѧة الѧدَّوَّ

  على سبيل المثال.
  

  قوالب تشكيل وصَبّ الوصلات المنفاخية لإنتاج الوصلات المنفاخية الأحادية الالتفاف.   -ج
  

تتـسѧѧّـم  -ج-٢-بѧѧاء-٣الوصѧѧلات المنفاخيѧѧة المشѧѧار إليهѧѧا فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة تقنية:
   الية:بجميع الخصائص الت

  
  مم؛ ٤٠٠مم و  ٧٥يتراوح قطرها الداخلي بين   -١

  
  مم أو أكثر؛ ١٢٫٧ويبلغ طولها   -٢
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٩-٣ 

  
  مم؛ ٢يتجاوز عمق التفافتها الواحدة و  -٣

  
ومصѧѧنوعة مѧѧن سѧѧبائك الألومنيѧѧوم العاليѧѧة المتانѧѧة أو مѧѧن فѧѧولاذ   -٤

  التقوية أو من  "مواد ليفية أو خيطية" عالية المتانة.
  
ازن المتعددة الأسطح بالطرد المركزي، الثابتة أو المحمولة، الأفقية أو العمودية، على آلات التو  -٣-باء-٣

  النحو التالي:
  

ارة المرنѧѧة التѧѧي يبلѧѧغ طولهѧѧا   -أ آلات التѧѧوازن بѧѧالطرد المركѧѧزي المصѧѧممة لموازنѧѧة الأجهѧѧزة الѧѧدَّوَّ
  مم أو أكثر والتي تتـسّم بجميع الخصائص التالية:  ٦٠٠

  
  مم؛  ٧٥طرها المرتكز العمود يتجاوز قطر تأرجحها أو ق  -١
  
  كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩تتراوح مقدرتها الكتلية بين و  -٢
  
   لفة في الدقيقة؛ ٥٠٠٠وقادرة على سرعة دوران للموازنة تتجاوز   -٣

  
ارة الاسѧѧѧطوانية   -ب آلات التѧѧѧوازن بѧѧѧالطرد المركѧѧѧزي المصѧѧѧممة لموازنѧѧѧة مكونѧѧѧات الأجهѧѧѧزة الѧѧѧدَّوَّ

  ع الخصائص التالية: المجوفة والتي تتسم بجمي
  

  مم؛  ٧٥قطرها المرتكز العمود يتجاوز   -١
  
  كيلوغراما؛  ٢٣و ٠٫٩وتتراوح مقدرتها الكتلية بين   -٢
  
ملليمتر/كيلѧѧوغرام لكѧѧل  xغѧѧرام  ١٠اخѧѧتلال تѧѧوازن متخلѧѧف أدنѧѧى يسѧѧاوي أو أقѧѧلّ مѧѧن   -٣

  سطح؛
  
  ومن النوع المدار بالسيور.   -٤

  
  ت المتصلة بها، على النحو التالي:آلات لف الخيوط والمعدا  -٤-باء-٣
  

  آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية:   -أ
  

تتـسّـم بحركات منسقة ومبرمجة فѧي محѧورين أو أكثѧر لوضѧع الأليѧاف فѧي مواضѧعها،   -١
  وتغليفها، ولفها؛ 

  
  ة"؛مصمّمة خصيصاً لإنشاء هياكل أو رقائق مركّبة من "المواد الليفية أو الخيطيو  -٢
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١٠-٣ 

  
 ٧٥وقѧѧادرة علѧѧى لѧѧف أجهѧѧزة دوارة أنابيѧѧب أسѧѧطوانية يتѧѧراوح قطرهѧѧا الѧѧداخلي مѧѧا بѧѧين   -٣

  مم أو أكثر؛  ٣٠٠مم ويبلغ طولها  ٦٥٠و
  

  أ؛ -٤-باء-٣وضوابط التنسيق والبرمجة الخاصة بآلات لف الخيوط المذكورة في البند الفرعي   -ب
  

  أ؛-٤-باء-٣المذكورة في البند الفرعي وقوالب التشكيل الدقيقة الخاصة بآلات لف الخيوط   -ج
  
أجهزة مغنطيسية كهربائية لفصل النظѧائر، مصѧممة لمصѧادر أيونѧات أحاديѧة أو متعѧددة قѧادرة علѧى   -٥-باء-٣

  مللي أمبير أو أكثر؛ أو مجهزة بهذه المصادر.  ٥٠توفير تيار إشعاعي أيوني إجمالي يبلغ 
  

جهѧѧزة الفصѧѧل القѧѧادرة علѧѧى إثѧѧراء النظѧѧائر أ -٥-بѧѧاء-٣يشѧѧمل البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  ملحوظتان:
  المستقرة إلى جانب تلك الخاصة باليورانيوم. 

  
جهاز فصل قادر على فصل نظائر الرصاص بفارق وحدة كتلية واحدة يكون   حاشية:

قѧѧادراً ضѧѧمناً علѧѧى إثѧѧراء نظѧѧائر اليورانيѧѧوم بفѧѧارق كتلѧѧي يتكѧѧون مѧѧن ثѧѧلاث 
  وحدات.

  
هѧѧѧزة الفصѧѧѧل المجهѧѧѧزة بمصѧѧѧادر أيونيѧѧѧة أج -٥-بѧѧѧاء-٣يشѧѧѧمل البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -٢

ومجمعات موجودة في المجال المغنطيسي وفي تلѧك الأشѧكال التѧي توجѧد فيهѧا 
  خارج المجال. 

  
 ٣مللѧѧي أمبيѧѧر أن ينѧѧتج أكثѧѧر مѧѧن  ٥٠لا يمكѧѧن لمصѧѧدر أيѧѧوني أحѧѧادي بقѧѧدرة   ملحوظة تقنية:

غرامѧѧѧات فѧѧѧي السѧѧѧنة مѧѧѧن اليورانيѧѧѧوم الشѧѧѧديد الإثѧѧѧراء الѧѧѧذي يѧѧѧتم فصѧѧѧله مѧѧѧن 
  ورانيوم الطبيعي. الي

  
وحѧدة مѧن وحѧدات الكتلѧة الذريѧّة أو  ٢٣٠المطيافات الكتليةّ التѧي لهѧا قѧدرة علѧى قيѧاس أيونѧات تبلѧغ   -٦-باء-٣

، ومصѧادرها الأيونيѧة، علѧى النحѧو ٢٣٠أكبر، ولها قدرة على التحليѧل تزيѧد عѧن جѧزءين اثنѧين فѧي 
  التالي: 

  
(بصѧѧѧيغتها المعدلѧѧѧة) علѧѧѧى  1Part /254RC/INFCIتسѧѧѧري الضѧѧѧوابط الѧѧѧواردة فѧѧѧي الوثيقѧѧѧة  حاشية:

المطيافات الكتليةّ المصمّمة أو المعѧدَّة خصيصѧاً لتحليѧل عينѧات مباشѧرة مѧن سѧادس فلوريѧد 
  اليورانيوم. 

  
  مطيافات كتليةّ بلازميةّ مقرونة بالحث؛   -أ

  
  مطيافات كتليةّ تعمل بالتفريغ التوهّجي؛   -ب
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  ي؛ مطيافات كتلية تعمل بالتأينّ الحرار  -ج
  
  مطيافات كتلية تعمل بالرجم الإلكتروني وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -د
  

لها حجرة مصدر مبنية أو مبطنة  نظام لمدخل الحزم الإشعاعية الجزيئيѧة يضѧخ حزمѧة  -١
إشعاعية مسدّدة من جزيئѧات الحَليلѧة داخѧل موضѧع مѧن المصѧدر الأيѧوني يѧتم فيѧه تѧأيين 

  ية إلكترونية؛الجزيئات بواسطة حزمة إشعاع
  
-كلفѧن ( ١٩٣مزودة بمصيدة باردة واحدة أو أكثر يمكن تبريدها لدرجѧة حѧرارة وأيضاً   -٢

درجة مئوية) أو أقل من أجل احتجاز جزيئات الحَليلة غير المؤيَّنة بواسطة الحزمѧة  ٨٠
  الإشعاعية الإلكترونية؛

  
دة بمصѧѧدر أيѧѧوني لإنتѧѧاج الفلѧѧورين إنتا  -هـ جѧѧاً دقيقѧѧاً ومصѧѧمّمة لتسѧѧُتخدم مѧѧع مطيافѧѧات كتليѧѧة مѧѧزوَّ

  الأكتينات أو مع الفلوريدات الأكتينيةّ. 
  

يصѧف المطيافѧات الكتليѧة التѧي تسѧُتخدم عѧادةً  -د-٦-باء-٣البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
  بغرض التحليل النظائري لعينات غاز سادس فلوريد اليورانيوم.

  
ترونѧѧѧي، الѧѧѧواردة فѧѧѧي البنѧѧѧد المطيافѧѧѧات الكتليѧѧѧة التѧѧѧي تعمѧѧѧل بѧѧѧالرجم الإلك  -٢

، تعѧѧُرَف أيضѧѧاً باسѧѧم المطيافѧѧات الكتليѧѧة التѧѧي تعمѧѧل -د-٦-بѧѧاء-٣الفرعѧѧي 
  بالقصف الإلكتروني أو المطيافات الكتلية التي تعمل بالتأينّ الإلكتروني.

  
هѧѧي جهѧѧاز يصѧѧدّ ‘ المصѧѧيدة البѧѧاردة’، -٢-د-٦-بѧѧاء-٣فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -٣

تجميѧѧѧدها علѧѧѧى أسѧѧѧطح بѧѧѧاردة. جزيئѧѧѧات الغѧѧѧاز عѧѧѧن طريѧѧѧق تكثيفهѧѧѧا أو 
ولأغѧѧراض هѧѧذا المѧѧدخل، لا تعُتبѧѧَر المضѧѧخات الفراغيѧѧة التѧѧي تعمѧѧل عنѧѧد 
درجات حرارة منخفضة جداً بالهليوم الغازي ولها أنشѧوطة مغلقѧة بمثابѧة 

  مصيدة باردة.
  
  المواد  -جيم-٣
  

  لا يوجد. 
  
  البرامج الحاسوبية  -دال-٣
  
مة  “البرامج الحاسوبية”  -١-دال-٣ المعѧدات المѧذكورة فѧي البنѧود الفرعيѧة  “اسѧتخدام”خصيصاً بغѧرض المصمَّ

  . ٤-باء-٣أو  -٣-باء-٣أو  -١-ألف-٣
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أو مفاتيح/رموز التشѧفير المصѧمّمة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء خصѧائص أداء  “البرامج الحاسوبية”  -٢-دال-٣
يѧѧث تلبѧѧي أو بح -١-ألѧѧف-٣المعѧѧدات غيѧѧر الخاضѧѧعة للضѧѧوابط المنصѧѧوص عليهѧѧا فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي 

  .١-ألف-٣تتجاوز الخصائص المحددة في البند الفرعي 
  
المصѧѧѧمّمة خصيصѧѧѧاً لتعزيѧѧѧز أو إعفѧѧѧاء خصѧѧѧائص أداء المعѧѧѧدات الخاضѧѧѧعة  “البѧѧѧرامج الحاسѧѧѧوبية’’  -٣-دال-٣”

  .١-ألف-٣للضوابط المنصوص عليها في البند الفرعي 
  
  التكنولوجيا  -هاء-٣
  
المعѧدات أو  “اسѧتخدام”أو  “إنتѧاج”أو  “تطوير”كنولوجيا التي تخص طبقا لضوابط الت “التكنولوجيا”  -١-هاء-٣

  دال.-٣ألف إلى -٣المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المواد أو 
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  معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الثقيل  -٤
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  ت والمكوناتالمعدات والمجمعا  -ألف-٤

  
عبوات خاصة يمكن أن تسѧتخدم فѧي فصѧل المѧاء الثقيѧل مѧن المѧاء العѧادي، وتتسѧم بكلتѧا الخاصѧيتين   -١-ألف-٤

  التاليتين: 
  

  ومصنوعة من نسيج شبكي من البرونز الفوسفوري المعالج كيميائيا لتحسين القابلية للابتلال؛   -أ
  
  ). vacuum distillationومصممة لتستخدم في أبراج التقطير الخوائي (  -ب

  
مضخات قادرة على توزيع محاليل من مادة حفـاّزة مكوّنѧة مѧن أميѧد البوتاسѧيوم المركѧز أو المخفѧف   -٢-ألف-٤

  ، وتتسم بجميع الخصائص التالية: (KNH2/NH3في الأمونيا السائلة  (
  

  مسيكة للهواء (مسدودة بإحكام)؛   -أ
  
  متر مكعب/ساعة؛ ٨٫٥ذات سعة أكبر من   -ب
  
  تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:   -ج

  
أو أكثѧѧѧر) مѧѧا بѧѧѧين  %١يتѧѧراوح ضѧѧѧغط التشѧѧغيل لمحاليѧѧѧل أميѧѧد البوتاسѧѧѧيوم المركѧѧزة (  -١

  ميغابسكال؛ ٦٠ و ١٫٥
  
 ٢٠) مѧا بѧين %١أو يتراوح ضغط التشغيل لمحاليل أميد البوتاسيوم المخففة (أقѧلّ مѧن   -٢

   ميغابسكال. ٦٠و 
  
  ممددات توربينية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أو أطقم ضاغطاتممددات توربينية   -٣-ألف-٤

  
مة للتشغيل عند درجة حرارة خارجة تبلغ   -أ درجة مئوية تحت الصفر) أو  ٢٣٨-كلفن ( ٣٥مصمَّ

  أقلّ؛
  
مة لإنتاجية قدرها   -ب   كغم/ساعة أو أكثر من غاز الهيدروجين. ١٠٠٠ومصمَّ
  

  معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٤
  
  أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الهيدروجين والموصلات الداخلية، على النحو التالي:   -١-باء-٤
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فيمѧѧѧا يخѧѧѧص الأعمѧѧѧدة المصѧѧѧممة أو المعѧѧѧدَّة خصيصѧѧѧا لإنتѧѧѧاج المѧѧѧاء الثقيѧѧѧل، انظѧѧѧر الوثيقѧѧѧة   حاشية:

INFCIRC/254/Part 1   .(بصيغتها المعدلة)  
  

  لهيدروجين التي تتسم بجميع الخصائص التالية: أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد ا  -أ
  

   ميغابسكال أو أكثر؛ ٢يمكنها أن تعمل في ضغط يبلغ   -١
  
الأسѧتنيتي (أو  ASTMومصنوعة من الفولاذ الكربوني الذي يبلѧغ فيѧه المقѧاس الحبيبѧي   -٢

  أو أكثر؛ ٥المعيار المكافئ له) 
  
   متر أو أكثر؛ ١٫٨يبلغ قطرها و  -٣

  
لداخلية اللازمѧة لأعمѧدة أحѧواض تبѧادل المѧاء وكبريتيѧد الهيѧدروجين المѧذكورة فѧي الموصلات ا  -ب

  أ. -١-باء-٤البند الفرعي 
  

الموصلات الداخلية للأعمدة عبارة عن أحواض مجزأة ذات قطѧر مجمѧع   ملحوظة تقنية:
متѧѧر أو أكثѧѧر، مصѧѧممة لتيسѧѧير تلامѧѧس التيѧѧار المعѧѧاكس  ١٫٨فعѧѧال يبلـѧѧـغ 

ѧѧواع الفѧѧن أنѧѧنوعة مѧѧوى ومصѧѧغ محتѧѧذي يبلѧѧدأ، الѧѧل للصѧѧر القابѧѧولاذ غي
أو أقل. ويمكن لهѧذه الأحѧواض أن تكѧون أحواضѧاً  %٠٫٠٣الكربون فيه 

غربالية، أو أحواض صمامات، أو أحواض فقاعѧات علويѧة، أو أحѧواض 
  شبكات توربينية.

  
  خصائص التالية: أعمدة تقطير الهيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي تتـسّـم بجميع ال  -٢-باء-٤

  
مة للعمل بدرجات حرارة داخلية تبلغ   -أ   درجة مئوية تحت الصفر) أو أقلّ؛  ٢٣٨كلفن ( ٣٥مصمَّ

  
مة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين   -ب   ميغابسكال؛  ٥ و ٠٫٥مصمَّ
  
  مصنوعة من إحدى المادتين التاليتين:   -ج
  

معايير الجمعية الأمريكيѧة للاختبѧار ، حسب ٣٠٠الفولاذ غير القابل للصدأ من السلسلة   -١
الأسѧѧتنيتي (أو  ASTMوالمѧѧواد، بمحتѧѧوى كبريتѧѧي مѧѧنخفض يبلѧѧغ فيѧѧه المقѧѧاس الحبيبѧѧي 

  أو أكثر؛ ٥المعيار المكافئ له) 
  
  من مواد مماثلة تتحمل درجات الحرارة المنخفضة وتتوافق مع الهيدروجين؛ أو  -٢

  
ً   -د   أمتار أو أكثر.  ٤ر، وأطوال فعالة تبلغ سم أو أكث ٣٠ذات أقطار داخلية تبلغ  وأيضا
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مصطلح 'طول فعال' يعني الارتفاع الفعلي لمواد التعبئة في عمѧود مѧن النѧوع   ملحوظة تقنية:

المعبأ، أو الارتفاع الفعلي للوحات الموصѧلات الداخليѧة فѧي عمѧود مѧن النѧوع 
  اللوحي.

  
  ] ٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –[لم تعد تسُتخدَم   -٣-باء-٤
  
  المواد  -جيم-٤

  
  لا يوجد. 

  
  البرامج الحاسوبية  -دال-٤

  
  لا يوجد. 

  
  التكنولوجيا  -هاء-٤

  
المعѧدات أو  “اسѧتخدام”أو  “إنتѧاج”أو  “تطوير”طبقا لضوابط التكنولوجيا التي تخص  “التكنولوجيا”  -١-هاء-٤

  ال.د-٤ألف إلى -٤المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المواد أو 
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  معدات اختبار وقياس لتطوير أجهزة متفجرة نووية  -٥

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -ألف-٥
  
  صمامات المضاعفات الضوئية التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -١-ألف-٥
  

  ؛ ٢سم ٢٠تبلغ مساحة الكاثود الضوئي فيها أكثر من   -أ
  
  نانوثانية.  ١ن ويقلّ زمن نهوض النبضة الأنودية فيها ع  -ب

  
  معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٥
  
مولِّدات الأشعة السينية الوميضية أو المعجلات الإلكترونية النبضية التي تتسم بواحدة من مجمѧوعتي   -١-باء-٥

  الخصائص التالية: 
  

كيلѧو إلكتѧرون فلѧط أو أكثѧر، ولكѧن  ٥٠٠أن تكون الطاقة الإلكترونيѧة الذرويѧة للمعجѧل   -١  -أ
  ميغاإلكترون فلط؛  ٢٥من  أقل

  
  أو أكثر؛ ٠٫٢٥) يبلغ Kولها رقم استحقاق (  -٢

  
  ميغاإلكترون فلط أو أكثر؛ ٢٥أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجل   -١  -ب

  
   ميغاواط. ٥٠والقدرة الذروية أعلى من   -٢

  
ت التѧي تعتبѧر مѧن علѧى المعجѧلا -١-بѧاء-٥لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعѧي   :ملحوظة

مكونات أجهزة مصممة لأغراض أخرى خلاف استخدام شعاعات الإلكترون أو الأشعة 
السѧѧينية (اسѧѧتخدام المجهѧѧر الإلكترونѧѧي مѧѧثلا)، أو علѧѧى الأجهѧѧزة المصѧѧممة للأغѧѧراض 

  الطبية: 
  

) علѧѧѧى النحѧѧѧو الѧѧѧوارد فѧѧѧي المعادلѧѧѧة التاليѧѧѧة: Kيعѧѧѧرّف رقѧѧѧم الاسѧѧѧتحقاق (  -١  :ملحوظات تقنية
K=1.7 x 103 V2.65 Q.  V  اѧراً عنهѧّة معبѧة الذرويѧة الإلكترونيѧي الطاقѧه

 ١بملايين الإلكترون فلѧط.  فѧإذا كانѧت مѧدة نبضѧة شѧعاع المعجѧل أقѧل مѧن 
هѧѧѧي الشѧѧѧحنة المعجلѧѧѧة الإجماليѧѧѧة محسѧѧѧوبة بوحѧѧѧدة  Q ميكروثانيѧѧѧة، تكѧѧѧون

ميكروثانيѧة،  ١الكولومب. أما اذا كانت مدة نبضة شعاع المعجل أكبر مѧن 
تعѧѧادل تكامѧѧل  Qميكروثانيѧѧة.  ١هѧѧي أقصѧѧى شѧѧحنة معجلѧѧة فѧѧي  Q فتكѧѧون

) علѧى امتѧداد الفتѧرة الأقصѧر مѧن بѧين المѧدتين t) بالنسѧبة للرمѧز (iالرمز (
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) تعنѧي تيѧار i، حيѧث (idtميكروثانية أو مدة نبضة الشѧعاع  ١التاليتين: 
  ) تعني الزمن بالثواني.t( الأشعة محسوبا بالأمبير و

  
(التيѧѧѧار الѧѧѧذروي للشѧѧѧعاع × القѧѧѧدرة الذرويѧѧѧة = (الجهѧѧѧد الѧѧѧذروي بѧѧѧالفلط)   -٢

  بالأمبير).
  

تكѧѧѧون الفتѧѧѧرة الزمنيѧѧѧة للنبضѧѧѧة الإشѧѧѧعاعية فѧѧѧي الآلات التѧѧѧي تعتمѧѧѧد علѧѧѧى   -٣
تجاويف التعجيل للموجات الدقيقѧة، هѧي الفتѧرة الأقصѧر مѧن بѧين الفتѧرتين 

ها حزمѧѧѧѧة الأشѧѧѧѧعة ميكروثانيѧѧѧѧة أو الفتѧѧѧѧرة التѧѧѧѧي تسѧѧѧѧتغرق  ١التѧѧѧѧاليتين: 
  المتجمعة الناشئة عن نبضة تضمينية واحدة للموجة الدقيقة.

  
التيار الذروي للأشعة هو متوسط التيار في فترة تجمع حزمѧة الأشѧعة فѧي   -٤

  الآلات التي تعتمد على تجاويف التعجيل للموجات الدقيقة.
  
ظم إطѧلاق أخѧرى فائقѧة السѧرعة (الأنѧواع أجهزة إطلاق متعددة المراحل تعمل بالغازات الخفيفة أو ن  -٢-باء-٥

العاملة بواسطة وقود داسر وغاز وملفات والأنواع الكهرومغنطيسية والحراريѧة الكهربائيѧة وغيرهѧا 
  كيلومتر في الثانية أو أكثر.   ١٫٥ ٢من النظم المتقدمة) قادرة على تعجيل المقذوفات حتى 

  
ا البنѧѧد علѧѧى أجهѧѧزة الإطѧѧلاق المصѧѧمّمة لا تسѧѧري الضѧѧوابط المنصѧѧوص عليهѧѧا فѧѧي هѧѧذ  : ملحوظة  

  خصيصاً لأنظمة الأسلحة الفائقة السرعة.
  
  الكاميرات وأجهزة التصوير العالية السرعة والمكونات اللازمة لها، على النحو التالي:   -٣-باء-٥
  

مة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء أداء الكѧاميرات أو أجهѧزة  "البرامج  حاشية: الحاسوبية" المصمَّ
ن ــѧـر بحيث تفي بالخصائص أدناه تخضع للضѧوابط المنصѧوص عليهѧا فѧي البنѧدين الفرعييالتصوي

  .٢-دال-٥و ٢-دال-٥
  
  الكاميرات السريعة، والمكونات اللازمة المصممة خصيصاً لها، على النحو التالي:  -أ

  
  ملم في الميكروثانية؛ ٠٫٥كاميرات سريعة ذات سرعة كتابة تفوق   -١

  
  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠ة سريعة قادرة على الاستبانة في وقت يبلغ كاميرات إلكتروني  -٢

  
  ؛٢-أ-٣-باء-٥الصِمامات السريعة الخاصة بالكاميرات المذكورة في البند الفرعي   -٣

  
مكونѧѧات قابلѧѧة لإعѧѧادة الشѧѧحن مصѧѧممة خصيصѧѧاً للاسѧѧتخدام مѧѧع الكѧѧاميرات السѧѧريعة   -٤

ѧل مواصѧفات الأداء الѧواردة المحتوية على هياكل مكونة من وحدات تجميعية و التѧي تفُعِّ
  ؛٢-ب-٣-باء-٥أو  ١-ب-٣-باء-٥في البند الفرعي 
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وحѧѧدات الإلكترونѧѧات التزامنيѧѧة، والمجمعѧѧات الѧѧدوارة المكونѧѧة مѧѧن توربينѧѧات، والمرايѧѧا   -٥

  .١-أ-٣-باء-٥والمَحامِل المصمّمة خصيصاً للكاميرات المحددة في البند الفرعي 
  

  رة والمكونات اللازمة المصممة خصيصاً لها على النحو التالي:الكاميرات المؤطِّ   -ب
  

  إطار في الثانية؛  ٢٢٥٬٠٠٠كاميرات مؤطـرِّة ذات معدلات تسجيل أكبر من  -١
  
رة قادرة على التقاط الصور في وقت يبلغ   -٢   نانوثانية أو أقل؛ ٥٠كاميرات مؤطِّ
  
رة وأجهزة التصوير المنطوية على   -٣ أشѧباه موصѧلات التѧي تبلѧغ سѧرعة الصمامات المؤطِّ

نانوثانيѧة أو أقѧل، وهѧي مصѧمّمة خصيصѧاً للكѧاميرات  ٥٠احتجاز الصورة (الغلَق) فيها 
  ؛٢-ب-٣-باء-٥أو  ١-ب-٣-باء-٥المذكورة في 

  
رة   -٤ مكونѧѧات قابلѧѧة لإعѧѧادة الشѧѧحن مصѧѧممة خصيصѧѧاً للاسѧѧتخدام مѧѧع الكѧѧاميرات المѧѧؤطِّ

ѧل مواصѧفات الأداء الѧواردة المحتوية على هياكل مكونة من وحѧدات ت جميعيѧة والتѧي تفُعِّ
  ؛٢-ب-٣-باء-٥أو  ١-ب-٣-باء-٥في البند الفرعي 

  
وحѧѧدات إلكترونѧѧات تزامنيѧѧة، ومجمعѧѧات دوارة مكونѧѧة مѧѧن توربينѧѧات، ومرايѧѧا ومَحامѧѧِل   -٥

  .٢-ب-٣-باء-٥أو  ١-ب-٣-باء-٥مصمّمة خصيصاً للكاميرات المحددة في 
  

أشباه موصلات أو صمامات إلكترونية والمكونات اللازمة المصمّمة الكاميرات المنطوية على   -ج
  خصيصاً لها على النحو التالي:

  
كѧѧاميرات منطويѧѧة علѧѧى أشѧѧباه موصѧѧلات أو صѧѧمامات إلكترونيѧѧة تبلѧѧغ سѧѧرعة احتجѧѧاز   -١

  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠الصورة (الغلَق) فيها 
  

فѧات الصѧور تبلѧغ سѧرعة أجهزة تصوير منطوية علѧى أشѧباه موصѧلات وصѧمامات لمكث  -٢
نانوثانيѧѧة أو أقѧѧل، ومصѧѧممة خصيصѧѧاً للكѧѧاميرات  ٥٠احتجѧѧاز الصѧѧورة (الغلѧѧَق) فيهѧѧا 

  ؛١-ج-٣-باء-٥المذكورة في البند الفرعي 
  

كهربائي (خلايا كير أو خلايا بوكلز) تبلѧغ سѧرعة احتجѧاز الصѧورة -أجهزة غَلق ضوئي  -٣
  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠(الغلَق) فيها 

  
قابلة لإعادة الشحن مصممة خصيصاً للاستخدام مѧع الكѧاميرات المحتويѧة علѧى مكونات   -٤

ل مواصفات الأداء الواردة في البند الفرعي  هياكل مكونة من وحدات تجميعية والتي تفُعَِّ
  .١-ج-٣-باء-٥
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الكاميرات الوحيѧدة الإطѧار ذات السѧرعة العاليѧة يمكѧن اسѧتخدامها وحѧدها   ملحوظة تقنية:
ة مفردة لحدث حيوي، أو يمكن الجمع بين العديѧد مѧن هѧذه في إنتاج صور

  الكاميرات في نظام يشغَّل بالتتابع لإنتاج صور متعددة لحدث ما.
  

  ] ٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –[لم تعد تسُتخدَم   -٤-باء-٥
  
  أجهزة متخصصة لإجراء التجارب الهيدرودينامية، على النحو التالي:   -٥-باء-٥
  

كيلومتر في الثانية خلال فواصل  ١السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز أجهزة قياس   -أ
  ميكروثانية؛  ١٠زمنية أقل من 

  
غيغابسѧَكال، بمѧا فيهѧا  ١٠عدادات ضغط الصدمات القادرة على قياس الضѧغوط التѧي تزيѧد عѧن   -ب

  يد؛ العدادات المصنوعة من المنغانين والإيتربيوم والبولي فينيل ثنائي الفلور
  
  غيغابسَكال.  ١٠ناقلات الضغط من الكوارتز للضغوط التي تزيد عن   -ج

  
أجهѧزة قيѧاس السѧرعة بالتѧداخل مثѧل نظѧم قيѧاس تѧداخل  -أ-٥-باء-٥يشمل البند الفرعي   :ملحوظة

السѧѧرعة لأي عѧѧاكس، وأجهѧѧزة دوبلѧѧر لقيѧѧاس التѧѧداخل بѧѧالليزر، وأجهѧѧزة دوبلѧѧر لقيѧѧاس 
  باسم أجهزة قياس سرعة اقتران تردّدين.سرعة الفوتونات المعروفة أيضاً 

  
  مولِّدات نبض عالية السرعة، ورؤوس النبض اللازمة لها، تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٦-باء-٥
  

  أووم؛  ٥٥فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن   -أ
  
  بيكوثانية.  ٥٠٠يقل عن  ‘زمن انتقال نبضات’و  -ب
  

بأنѧه ‘ زمѧن انتقѧال النبضѧة’يعѧرّف  -ب-٦-بѧاء-٥في البند الفرعي  -١  ملحوظات تقنية:
   من متسع الفلطية. %٩٠ و %١٠الفاصل الزمني بيــن 

  
مة لقبѧول وظيفѧة   -٢ رؤوس النبض هي شبكات لتكوين الѧدافع مصѧمَّ

طѧѧѧور الفلطيѧѧѧة وتشѧѧѧكيلها ضѧѧѧمن مجموعѧѧѧة متنوعѧѧѧة مѧѧѧن أشѧѧѧكال 
ѧѧتطيل، أو المثلѧѧوع المسѧѧمل النѧѧن أن تشѧѧبض يمكѧѧذي النѧѧث، أو ال

يعمѧѧѧѧل بѧѧѧѧالطور، أو بالѧѧѧѧدافع، أو الأسѧѧѧѧُّي، أو الأحѧѧѧѧادي الѧѧѧѧدورة. 
ورؤوس النبض يمكن أن تكون جزءاً لا يتجزأ من مولِّد النبض، 
وقѧѧد تكѧѧون وحѧѧدة تجميعيѧѧة قابلѧѧة لإعѧѧادة الشѧѧحن فѧѧي الجهѧѧاز أو 

  جهازاً موصَّلاً من الخارج.
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مة أوعية وحجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الا  -٧-باء-٥ نفجار وأجهزة الاحتواء المماثلة الأخѧرى المصѧمَّ
  لاختبار المتفجرات الشديدة الانفجار أو الأجهزة المنفجرة والتي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
مة لتحتوي بالكامѧل انفجѧاراً يعѧادل   -أ كيلѧوغرام مѧن ثالѧث النيتروتولѧووين (تѧي إن تѧي) أو  ٢مصمَّ

  أكثر؛
  
ѧن مѧن نقѧل معلومѧات التشѧخيص أو القيѧاس فѧي الوقѧت وتوجد بها عناصر تصѧمي  -ب م أو سѧمات تمكِّ

  الحقيقي أو في وقت متأخر.
  

  المواد  -جيم-٥
  

  لا يوجد. 
  
  البرامج الحاسوبية  -دال-٥
  
"البرامج الحاسѧوبية" أو مفѧاتيح/رموز التشѧفير المصѧمّمة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء خصѧائص أداء   -١-دال-٥

بحيѧѧث تلبѧѧي أو  -٣-بѧѧاء-٥ابط المنصѧѧوص عليهѧѧا فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي المعѧѧدات غيѧѧر الخاضѧѧعة للضѧѧو
  .٣-باء-٥تتجاوز الخصائص المحددة في البند الفرعي 

  
"البرامج الحاسѧوبية" أو مفѧاتيح/رموز التشѧفير المصѧمّمة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء خصѧائص أداء   -٢-دال-٥

  .٣-باء-٥المعدات الخاضعة للضوابط المنصوص عليها في البند الفرعي 
  

  التكنولوجيا  -هاء-٥
  
المعѧدات أو  “اسѧتخدام”أو  “إنتѧاج”أو  “تطѧوير”طبقا لضوابط التكنولوجيا التѧي تخѧص  “التكنولوجيا”  -١-هاء-٥

  دال.-٥ألف إلى -٥المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المواد أو 
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  مكونات الأجهزة المتفجرة النووية  -٦

  
  دات والمجمعات والمكوناتالمع  -ألف-٦
  
  المفجرات ونظم البدء المتعددة النقاط، على النحو التالي:   -١-ألف-٦
  

  المفجرات التي تعمل بالكهرباء، وهي على النحو التالي:   -أ
  

  قنطرة التفجير؛   -١
  
  سلك قنطرة التفجير؛   -٢
  
  الطارق؛   -٣
  
  بادئات التفجير الرقائقية؛   -٤

  
جرات أحادية أو متعѧددة، مصѧممة لبѧدء تفجيѧر سѧطح متفجѧّر تفѧوق مسѧاحته ترتيبات تستخدم مف  -ب

ملليمتر مربع وذلك بطريقة شبه متزامنة، باستخدام إشارة إطلاق أحادية مع زمѧن بѧدء  ٥٠٠٠
  ميكروثانية.  ٢٫٥تفجير منتشر على السطح يقل عن 

  
فجѧرات التѧي تسѧتخدم علѧى الم -١-ألѧف-٦تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي  لا  ملحوظة:

  المتفجرات الأولية فقط مثل المشتق الأزيدي للرصاص. 
  

، تسѧѧѧتخدم جميѧѧѧع المفجѧѧѧرات المعنيѧѧѧة توصѧѧѧيلة -١-ألѧѧѧف-٦فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   ملحوظة تقنية:
كهربائية صغيرة (قنطرة، أو سلك قنطѧرة، أو رقѧائق معدنيѧة) تتبخѧر منفجѧرةً 

مرتفѧع. وفѧي الأنѧواع التѧي  عندما تمر فيها نبضѧة كهربائيѧة سѧريعة ذات تيѧار
يستخدم فيها الطارق، يبدأ الموصѧل المتفجѧّر عمليѧة تفجيѧر كيميائيѧة ضѧمن  لا

(خماسي الإريثريتول الرباعي  PETNمادة ملامسة شديدة الانفجار مثـل مادة 
النترات). وفي المفجرات التي تستخدم الطارق، ينѧتج عѧن التبخѧّر الانفجѧاري 

أو "طرق" عبر فجوة، ويؤدي تأثير الطارق فѧي  للموصل الكهربائي "تطاير"
المѧادة المتفجѧرة إلѧى تفجيѧѧر كيميѧائي. ويعمѧل الطѧѧارق فѧي بعѧض التصѧѧميمات 
بѧѧالقوى المغنطيسѧѧية. وقѧѧد يشѧѧير مصѧѧطلح مفجѧѧر ذي رقѧѧائق تفجيريѧѧة إمѧѧا إلѧѧى 
مفجѧѧر يعمѧѧل بقنطѧѧرة تفجيѧѧر أو مفجѧѧر يعمѧѧل بالطѧѧارق. كمѧѧا أن كلمѧѧة بѧѧادئ 

  لمة مفجر.تستخدم أحيانا بدلا من ك
  
  أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة لها، وهي على النحو التالي:   -٢-ألف-٦
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رات (نظم بѧدء، أجهѧزة إطѧلاق)، بمѧا فيهѧا أطقѧم الإطѧلاق المشѧحونة إلكترونيѧاً   -أ أطقم إطلاق مفجِّ
مة لتشغيل الم رات المتعددة الضوابط المذكورة والمدفوعة تفجيرياً والمدفوعة ضوئياً، مصمَّ فجِّ

  أعلاه؛  -١-ألف-٦في البند الفرعي 
  
  مولِّدات نبض كهربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع الخصائص التالية:   -ب
  

مة لاستخدامها بطريقة تتطلب سهولة الحمل أو النقل، أو الاستخدام الشاق؛   -١   مصمَّ
  
 ٤٠ميكروثانيѧѧة ضѧѧمن أحمѧѧال تقѧѧل عѧѧن  ١٥وقѧѧادرة علѧѧى إطѧѧلاق طاقتهѧѧا فѧѧي أقѧѧل مѧѧن   -٢

  أووم؛ 
  
  أمبير؛  ١٠٠ولها قدرة خرج تتجاوز   -٣

  
  سم؛  ٣٠لا يتجاوز أيٌّ من أبعادها   -٤
  
  كيلوغراما؛ً ٣٠يقلُّ وزنها عن و  -٥
  
كلفــѧѧـن  ٣٧٣و ٢٢٣ومحѧѧدّدة للتشѧѧغيل فѧѧي درجѧѧات حѧѧرارة ممتѧѧدة المѧѧدى تتѧѧراوح بѧѧين   -٦

درجѧѧة مئويѧѧة فѧѧوق الصѧѧفر) أو محѧѧدّدة بمѧѧا  ١٠٠درجѧѧة مئويѧѧة تحѧѧت الصѧѧفر إلѧѧى  ٥٠(
  يناسب التطبيقات الفضائية الجوية. 

  
  وحدات إطلاق دقيقة تتسم بجميع الخصائص التالية:  -ج
  

  مم؛ ٣٥لا يتجاوز أيٌّ من أبعادها   -١
  

  كيلو فلط؛ ١ودرجة فلطيتها تساوي أو أكبر من  -٢
  

  .انوفارادن ١٠٠وسعتها مساوية أو أكبر من  -٣
  

ق المدفوعة ضوئياً تشمل كلاً من الأطقم التي تعمل ببدء الليѧزر أو شѧحن أطقم الإطلا  ملحوظة:
الليزر. أما أطقم الإطلاق المدفوعة تفجيرياً فتشمل كلاً من نوعي أطقم الإطلاق التѧي 
ѧѧرة ذات اسѧѧتقطاب كهربѧѧي عفѧѧوي، وبمتفجѧѧرات عاليѧѧة الإنفاذيѧѧة  تعمѧѧل بمتفجѧѧرات متبلِّ

المصѧѧѧابيح اليدويѧѧѧة التѧѧѧي تعمѧѧѧل  -ب-٢-ألѧѧѧف-٦المغنطيسѧѧѧية. يشѧѧѧمل البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي 
  بصمامات الزنون الوميضية. 

  
  أجهزة التشغيل والتحويل على النحو التالي:   -٣-ألف-٦
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صمامات الكاثود البѧاردة، سѧواء كانѧت مملѧوءة بالغѧاز أم لا، التѧي تعمѧل علѧى نحѧو مماثѧل لعمѧل   -أ
  فرجة شرارية، وتتسم بجميع الخصائص التالية: 

  
  كترودات أو أكثر؛تتضمن ثلاثة إل  -١
  
  كيلوفلط أو أكثر؛ ٢٫٥وفلطية أنودية ذروية تبلغ   -٢
  
  أمبير أو أكثر؛ ١٠٠تيار أنودي ذروي يبلغ و  -٣
  
  ميكروثانية أو أقلّ؛  ١٠وزمن تعوّق أنودي يبلغ   -٤

  
صѧѧمامات الكريتѧѧرون الغازيѧѧة وصѧѧمامات  -أ-٣-ألѧѧف-٦يشѧѧمل البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:

  الاسبريترون الخوائية. 
  

  فرجات شرارية مستحثة تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -ب
  

  ميكروثانية أو أقل؛ ١٥ذات زمن تعوّق أنودي يبلغ   -١
  
  أمبير أو أكثر؛  ٥٠٠وتيار ذروي يبلغ   -٢

  
  تركيبات أو مجمعات ذات وظيفة تحويلية سريعة تتسم بجميع الخصائص التالية:   -ج

  
  يلو فولط؛ ك ٢فلطية أنودية ذروية تتجاوز   -١

  
  أمبير أو أكثر؛ ٥٠٠تيار أنودي ذروي يبلغ و  -٢

  
  ميكروثانية أو أقل. ١وزمن بدء تشغيل يبلغ   -٣

  
  مكثفات التفريغ النبضي التي تتسم بواحدة من مجموعتي الخصائص التالية:   -٤-ألف-٦
  

  كيلوفلط؛  ١٫٤درجة فلطية أعلى من   -١  -أ
  

  ل؛ جو ١٠وقدرة على تخزين طاقة تتجاوز   -٢
  
  ميكروفاراد؛ ٠٫٥مواسَعة تتجاوز و  -٣
  
  نانوهنري، ٥٠ومحاثة متوالية أقل من   -٤

  



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2  

٤-٦ 

  فلط؛  ٧٥٠أو درجة فلطية تتجاوز  -١  -ب
  

  ميكروفاراد؛ ٠٫٢٥مواسَعة تتجاوز و  -٢
  

  نانوهنري.  ١٠ومحاثة متوالية أقل من   -٣
  
  تسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي ت  -٥-ألف-٦
  

مة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛   -أ   مصمَّ
  

  ؛وتستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل نووي بين التريتيوم والديوتيريوم  -١  -ب
تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحѧداث تفاعѧل نѧووي بѧين الѧديوتريوم والѧديوتيريوم  أو  -٢

  نيوترونات/ثانية أو أكبر. 3x 109عمل بقدرة خرج وتكون قادرة على ال
  

المسѧѧѧتعرض التѧѧѧي تѧѧѧوفر مسѧѧѧار حѧѧѧث منخفضѧѧѧاً للمفجѧѧѧرات ذات  الكهرمغنطيسѧѧѧيخطѧѧѧوط الإرسѧѧѧال   -٦-ألف-٦
  الخصائص التالية:

  
  كيلو فولط؛ ٢درجة فلطيتها تتجاوز  -أ

  
  نانوهنري. ٢٠ومحاثة أقل من   -ب

  
  معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٦
  

  لا يوجد. 
  
  المواد  -جيم-٦
  
  من وزنها من أيٍّ من المركّبات التالية:  %٢مواد أو مخاليط شديدة الانفجار، تحتوي على أكثر من   -١-جيم-٦
  

  ؛ Cyclotetramethylenetetranitramine (HMX) (CAS 2691-41-0)  -أ
  
  ؛ Cyclotrimethylenetrinitramine (RDX) (CAS 121-82-4)  -ب
  
  ؛ Triaminotrinitrobenzene (TATB) (CAS 3058-38-6)  -ج
  
 Aminodinitrobenzo-furoxan or 7-amino-4,6 nitrobenzofurazane-1-oxide (ADNBF)  -د

(CAS 97096-78-1)؛  
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  ؛diamino-2,2-dinitroethylene (DADE or FOX7) (CAS 145250-81-3)-1,1  -هـ
  
  ؛dinitroimidazole (DNI) (CAS 5213-49-0)-2,4  -و
  
  ؛Diaminoazoxyfurazan (DAAOF or DAAF) (CAS 78644-89-0)  -ز
  
  ؛Diaminotrinitrobenzene (DATB) (CAS 1630-08-6)  -ح
  
  ؛Dinitroglycoluril (DNGU or DINGU) (CAS 55510-04-8)  -ط
  
  ؛Bis (picrylamino)-3,5-dinitropyridine (PYX) (CAS 38082-89-2)-2,6 -ي
  
-diamino-2,2′,4,4′,6,6′-hexanitrobiphenyl or dipicramide (DIPAM) (CAS 17215-′3,3  -ك

  ؛(44-0
  
  ؛Diaminoazofurazan (DAAzF) (CAS 78644-90-3)  -ل
  
  ؛tetranitro-pyridazino[4,5-d] pyridazine (TNP) (CAS 229176-04-9)-1,4,5,8  -م
  
   ؛Hexanitrostilbene (HNS) (CAS 20062-22-0)  -ن
  

وتزيѧد سѧرعة التفجيѧر فيهѧا علѧى  ٣غرام/سѧم ١٫٨تزيد كثافتها البلورية على أو أي مادة متفجرة   -س
  متر/ثانية. ٨٠٠٠

  
  البرامج الحاسوبية  -دال-٦
  

  لا يوجد. 
  
  التكنولوجيا  -هاء-٦
  
 “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”طبقѧѧѧا لضѧѧѧوابط التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص  “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-هاء-٦

   دال.-٦ألف إلى -٦المذكورة في البنود الفرعية من  “مج الحاسوبيةالبرا”المعدات أو المواد أو 
  
 



تلك المبادئ التوجيهية  ومرفقجدول مقارنة التغييرات في المبادئ التوجيهية الخاصة بعمليات النقل المنطوية على مواد نووية 
)INFCIRC/254/Part 2(  

  
  الصيغة الجديدة  )٩الصيغة القديمة (التنقيح 

  الهدف
  
ي، بغية تفادي انتشار الأسلحة النووية والوقاية من أعمال الإرهاب النوو  -١

أخذ الموردون بعين الاعتبار إجراءات تتعلق بنقل معدات ومواد وبرامج 
حاسوبية معينة، والتكنولوجيا المتصلة بها، يمكن أن تسهم بدرجة كبيرة في 
"نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية"، أو في "نشاط غير خاضع للضمانات 

وفي هذا يتعلق بدورة الوقود النووي"، أو في أعمال الإرهاب النووي. 
يلي من مبادئ وتعاريف مشتركة، وعلى   الصدد، اتفق الموردون على ما

قائمة بالمعدات والمواد والبرامج الحاسوبية والتكنولوجيا المتصلة بها 
لأغراض مراقبة الصادرات. ولم توضع هذه المبادئ التوجيهية لعرقلة 

المتفجرات دام هذا التعاون لن يسهم في نشاط يتعلق ب  التعاون الدولي ما
النووية أو في نشاط غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة الوقود النووي أو 
دون تنفيذ المبادئ التوجيهية وفقا  أعمال الإرهاب النووي. ويعتزم المورِّ

  للتشريع الوطني والالتزامات الدولية ذات الصلة.
   

  الهدف
  
لإرهاب النووي، أخذ بغية تفادي انتشار الأسلحة النووية والوقاية من أعمال ا  -١

الموردون بعين الاعتبار إجراءات تتعلق بنقل معدات ومواد وبرامج حاسوبية 
معينة، والتكنولوجيا المتصلة بها، يمكن أن تسهم بدرجة كبيرة في "نشاط 
يتعلق بالمتفجرات النووية"، أو في "نشاط غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة 

هاب النووي. وفي هذا الصدد، اتفق الوقود النووي"، أو في أعمال الإر
يلي من مبادئ وتعاريف مشتركة، وعلى قائمة بالمعدات   الموردون على ما

والمواد والبرامج الحاسوبية والتكنولوجيا المتصلة بها لأغراض مراقبة 
دام  الصادرات. ولم توضع هذه المبادئ التوجيهية لعرقلة التعاون الدولي ما

نشاط ”أو في  “نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية”هذا التعاون لن يسهم في 
أو أعمال الإرهاب  “غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة الوقود النووي

دون تنفيذ المبادئ التوجيهية وفقا للتشريع الوطني  النووي. ويعتزم المورِّ
  والالتزامات الدولية ذات الصلة.

  
  المبدأ الأساسي

  
دين ألاّ يأذنوا  -٢ بعمليات نقل المعدات أو المواد أو البرامج  ينبغي للمورِّ

  الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بها، كما هو مبيَّن في المرفق:
  

لاستخدامها في دولة غير حائزة لأسلحة نووية في نشاط يتعلق   -
بالمتفجرات النووية أو في نشاط غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة 

  الوقود النووي،
  

  المبدأ الأساسي
  
دين ألاّ يأذنوا بعمليات نقل المعدات أو  -٢ المواد أو البرامج  ينبغي للمورِّ

  الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بها، كما هو مبيَّن في المرفق:
  

لاستخدامها في دولة غير حائزة لأسلحة نووية في نشاط يتعلق   -
بالمتفجرات النووية أو في نشاط غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة 

  الوقود النووي،
  



ما يكون هناك خطر تحريف غير مقبول نحو نشاط أو بشكل عام، عند - 
كهذا، أو عندما تتعارض عمليات النقل مع هدف تفادي انتشار الأسلحة 

  النووية،
  
أو عندما يكون هناك خطر تحريف لا يمكن قبوله نحو أعمال الإرهاب   -

  النووي.

ف غير مقبول نحو نشاط أو بشكل عام، عندما يكون هناك خطر تحري  -
كهذا، أو عندما تتعارض عمليات النقل مع هدف تفادي انتشار الأسلحة 

  النووية،
  
أو عندما يكون هناك خطر تحريف لا يمكن قبوله نحو أعمال الإرهاب   -

  النووي.
  

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات
  
للمبادئ  ينبغي للموردين وضع تدابير قانونية لضمان التنفيذ الفعـاّل  -٤

التوجيهية، بما في ذلك لوائح ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، 
والعقوبات على الانتهاكات. وعند النظر في أمر التصريح بعمليات النقل، 
ينبغي للموردين مراعاة الحكمة في سبيل تطبيق المبدأ الأساسي، ووضع 

  العوامل ذات الصلة في الاعتبار، ومن بينها:
  

ً  ما إذا ) أ(  أو  ،في معاهدة عدم الانتشار النووي كانت الدولة المتلقية طرفا
في معاهدة حظر الأسلحة النووية في أمريكا اللاتينية (معاهدة 
تلاتيلولكو)، أو في أي اتفاق دولي مماثل وملزم قانونا لعدم الانتشار 
النووي، ولديها اتفاق ضمانات مع الوكالة ساري المفعول، وقابل 

  جميع أنشطتها النووية السلمية؛ للتطبيق على
  

وما إذا كانت أية دولة متلقية ليست طرفاً في معاهدة عدم الانتشار أو  ) ب( 
في معاهدة تلاتيلولكو أو في أي اتفاق دولي مماثل وملزم قانونا لعدم 

(ب) ٣الانتشار النووي، لديها أي مرافق أو منشآت مدرجة في الفقرة 
تخضع لضمانات   و تشييدها ولاأعلاه يجري تشغيلها أو تصميمها أ

  الوكالة، أو لن تخضع لهذه الضمانات؛
  

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات
  
ينبغي للموردين وضع تدابير قانونية لضمان التنفيذ الفعـاّل للمبادئ التوجيهية،   -٤

بما في ذلك لوائح ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، والعقوبات على 
ند النظر في أمر التصريح بعمليات النقل، ينبغي للموردين الانتهاكات. وع

مراعاة الحكمة في سبيل تطبيق المبدأ الأساسي، ووضع العوامل ذات الصلة 
  في الاعتبار، ومن بينها:

  
ما إذا كانت الدولة المتلقية طرفاً في معاهدة عدم الانتشار النووي، أو في  (أ)

ومنطقة البحر الكاريبي ا اللاتينية معاهدة حظر الأسلحة النووية في أمريك
أو معاهدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة النووية  (معاهدة تلاتيلولكو)،

في جنوب المحيط الهادئ (معاهدة راروتونغا)، أو معاهدة إنشاء منطقة 
خالية من الأسلحة النووية في جنوب شرق آسيا (معاهدة بانكوك)، أو 

الأسلحة النووية في أفريقيا (معاهدة معاهدة إنشاء منطقة خالية من 
بليندابا)، أو معاهدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة النووية في آسيا 

أو في أي اتفاق دولي مماثل وملزم  الوسطى (معاهدة سيميبالاتينسك)،
ً لعدم الانتشار النووي، ولديها اتفاق ضمانات مع الوكالة ساري  قانونا

  جميع أنشطتها النووية السلمية؛ المفعول، وقابل للتطبيق على
  
ما إذا كانت أية دولة متلقية ليست طرفاً في معاهدة عدم الانتشار، أو    (ب)

معاهدة راروتونغا، أو معاهدة بانكوك، أو  أوفي معاهدة تلاتيلولكو، 
أو في أي اتفاق دولي مماثل معاهدة بليندابا، أو معاهدة سيميبالاتينسك، 

نتشار النووي، لديها أي مرافق أو منشآت مدرجة وملزم قانونا لعدم الا
تخضع   (ب) أعلاه يجري تشغيلها أو تصميمها أو تشييدها ولا٣في الفقرة 

  لضمانات الوكالة، أو لن تخضع لهذه الضمانات؛



  

 (و) وما إذا كانت الجهات المتلقية تقوم بأنشطة شراء سرية أو غير قانونية؛

ة النقل إلى المستخدم النهائي، أو ما إذا وما إذا كان لم يصرح بعملي (ز)
كان المستخدم النهائي قد انحرف بعملية نقل سبق التصريح بها نحو 

  أغراض لا تتفق مع المبادئ التوجيهية.
  

وما إذا كان هناك سبب يدعو إلى الاعتقاد بوجود خطر تحريف نحو  (ح)
  أعمال إرهاب نووي.

  
ادة نقل المعدات أو المواد أو وما إذا كان هناك خطر يتمثل في إع (ط)

البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بها المحددة في المرفق أو 
خطر نقل أي نسخ منها خلافاً للمبدأ الأساسي، كنتيجة لتخلف الدولة 
المتلقية عن تطوير وممارسة ضوابط رقابية مناسبة وفعالة على 

خرى، كما هي معرفة الصادرات وعمليات الشحن من وسيلة نقل إلى أ
  .١٥٤٠في قرار مجلس الأمن رقم 

  

  وما إذا كانت الجهات المتلقية تقوم بأنشطة شراء سرية أو غير قانونية؛ (و)

ما إذا كان لم يصرح بعملية النقل إلى المستخدم النهائي، أو ما إذا كان  (ز)
المستخدم النهائي قد انحرف بعملية نقل سبق التصريح بها نحو أغراض 

   تتفق مع المبادئ التوجيهية؛لا
  

إذا كان هناك سبب يدعو إلى الاعتقاد بوجود خطر تحريف نحو أعمال  ما (ح)
  ؛إرهاب نووي

  
ما إذا كان هناك خطر يتمثل في إعادة نقل المعدات أو المواد أو البرامج  (ط)

الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بها المحددة في المرفق أو خطر نقل 
منها خلافاً للمبدأ الأساسي، كنتيجة لتخلف الدولة المتلقية عن أي نسخ 

تطوير وممارسة ضوابط رقابية مناسبة وفعالة على الصادرات 
وعمليات الشحن من وسيلة نقل إلى أخرى، كما هي معرفة في قرار 

  .١٥٤٠رقم التابع للأمم المتحدة مجلس الأمن 
  

  شروط عمليات النقل
  
عملية النقل لن تشكل أي خطر غير مقبول للتحريف،  عند اتخاذ قرار بأن  -٦

وفقا للمبدأ الأساسي، ولتحقيق أهداف المبادئ التوجيهية، ينبغي للمورد 
الحصول على ما يلي قبل التصريح بالنقل، وبطريقة تتفق مع القوانين 

  والممارسات الوطنية المعمول بها لديه:
  

امات ومواقع الاستخدام بيان من المستخدم النهائي يحدد الاستخد (أ)
  النهائي لعمليات النقل المقترحة؛

  شروط عمليات النقل
  
ة النقل لن تشكل أي خطر غير مقبول للتحريف، عند اتخاذ قرار بأن عملي  -٦

وفقا للمبدأ الأساسي، ولتحقيق أهداف المبادئ التوجيهية، ينبغي للمورد 
الحصول على ما يلي قبل التصريح بالنقل، وبطريقة تتفق مع القوانين 

  والممارسات الوطنية المعمول بها لديه:
  

قع الاستخدام النهائي بيان من المستخدم النهائي يحدد الاستخدامات وموا ) أ( 
  لعمليات النقل المقترحة؛



وتأكيد يعلن صراحة أن النقل المقترح أو أي استنساخ له لن يستخدم  (ب)
في أي نشاط غير خاضع للضمانات يتعلق بالمتفجرات النووية أو 

  نشاط يتعلق بدورة الوقود النووي.
  

وتأكيد يعلن صراحة أن النقل المقترح أو أي استنساخ له لن يستخدم  ) ب( 
، أو في "نشاط غير خاضع "نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية"في أي 

  للضمانات يتعلق بدورة الوقود النووي".

  حقوق الموافقة على عمليات اعادة النقل
  
ريح بنقل المعدات أو المواد أو البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيا قبل التص  -٧

المتصلة بها كما هو مبين في المرفق إلى بلد غير متقيد بالمبادئ التوجيهية، 
ينبغي للموردين الحصول على تأكيدات تقضي بأن يحصل هذا البلد على 

معمول بها موافقتهــم، بطريقــة تتفق مع القوانين والممارسات الوطنية ال
لديهم، قبل القيام بأي عملية إعادة نقل للمعدات أو المواد أو البرامج 

  الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بها، أو أي نـسَخ منها إلى بلد ثالث.
  

  حقوق الموافقة على عمليات اعادة النقل
  
يا قبل التصريح بنقل المعدات أو المواد أو البرامج الحاسوبية أو التكنولوج  -٧

المتصلة بها كما هو مبين في المرفق إلى بلد غير متقيد بالمبادئ التوجيهية، 
ينبغي للموردين الحصول على تأكيدات تقضي بأن يحصل هذا البلد على 
موافقتهــم، بطريقــة تتفق مع القوانين والممارسات الوطنية المعمول بها 

لمواد أو البرامج الحاسوبية لديهم، قبل القيام بأي عملية إعادة نقل للمعدات أو ا
  أو التكنولوجيا المتصلة بها، أو أي نـسَخ منها إلى بلد ثالث.

  
  أحكام ختامية

  
يحتفظ المورد لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيهية تنطبق على   -٨

أصناف أخرى ذات أهميــة بالإضافة إلى تلك الأصناف المبينة في المرفق، 
اك شروط أخرى تنطبق على عملية النقل ويرى أنها وما إذا كانت هن

من  ٥ضرورية بالإضافة إلى تلك الشروط المنصوص عليها في الفقرة 
  المبادئ التوجيهية.

  

  أحكام ختامية
  
يحتفظ المورد لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيهية تنطبق على   -٨

اف المبينة في المرفق، أصناف أخرى ذات أهميــة بالإضافة إلى تلك الأصن
وما إذا كانت هناك شروط أخرى تنطبق على عملية النقل ويرى أنها 

من  ٦٥ضرورية بالإضافة إلى تلك الشروط المنصوص عليها في الفقرة 
  المبادئ التوجيهية.

  
  المرفق

  
) مستخدم في هذا المرفق.  وفي SIالنظام الدولي للوحدات (  ملحوظة:

بار الكمية المادية المعرّفة في جميع الأحوال ينبغي اعت
وحدات النظام الدولي على أساس أنها القيمة الرسمية 

الموصى بها للضوابط.  بيدَ أن بعض بارامترات الآلات 
  المكنية معطاة بوحداتها المألوفة، وهي ليست وحدات دولية.

  

  المرفق
  

) مستخدم في هذا المرفق. وفي SIالنظام الدولي للوحدات (  ملحوظة:
ينبغي اعتبار الكمية المادية المعرّفة في  ،جميع الأحوال

وحدات النظام الدولي على أساس أنها القيمة الرسمية الموصى 
بها للضوابط. بيدَ أن بعض بارامترات الآلات المكنية معطاة 

  ي ليست وحدات دولية.بوحداتها المألوفة، وه
  



المختصرات المتكررة الاستخدام (مع بوادئها الدالة على الحجم) في هذا 

فق على النحو التالي (تقتصر هذه المختصرات على النسخة المر

  الإنجليزية)

A --- ampere(s) 
Bq --- becquerel(s) 
ºC  --- degree(s) Celsius 
CAS --- chemical abstracts service 
Ci --- curie(s) 
cm --- centimeter(s) 
dB --- decibel(s) 
dBm --- decibel referred to 1 milliwatt 
g --- gram(s); also, acceleration of gravity (9.81 m/s2 ) 
GBq --- gigabecquerel(s) 
GHz --- gigahertz 
GPa --- gigapascal(s) 
Gy --- gray 
h --- hour(s) 
Hz --- hertz 
J --- joule(s) 
K --- kelvin 
keV --- thousand electron volt(s) 
kg --- kilogram(s) 
kHz --- kilohertz 
kN --- kilonewton(s) 
kPa --- kilopascal(s) 
kV --- kilovolt(s) 
kW --- kilowatt(s) 
m --- meter(s) 
mA --- milliampere(s) 
MeV --- million electron volt(s) 
MHz --- megahertz 
ml --- milliliter(s) 
mm --- millimeter(s) 
MPa --- megapascal(s) 
mPa --- millipascal(s) 
MW --- megawatt(s) 
µF --- microfarad(s) 

المختصرات المتكررة الاستخدام (مع بوادئها الدالة على الحجم) في هذا المرفق 

  على النحو التالي (تقتصر هذه المختصرات على النسخة الإنجليزية)

A   -  ampere(s)  -    Electric current 
Bq --- becquerel(s) 
ºC  --- degree(s) Celsius 
 
CAS -   Chemical Abstracts Service - 
Ci --- curie(s) 
cm  -   centimetre(s)     - Length 
dB -- decibel(s) 
dBm --- decibel referred to ١ milliwatt 
cm2  - square centimetre(s) - Area 
cm3  -   cubic centimetre(s) 
  - Volume 
°  -   egree(s)      - Angle 
°C  -   degree(s) Celsius   - Temperature 
g          - gram(s)                                     -  Mass 
GBq  - gigabecquerel(s)  - Activity (radioactive) 
GHz --- gigahertz 
g0 -  acceleration of gravity (9.80665 m/s2) -Acceleration 
GPa  -   gigapascal(s)  - Pressure 
Gy  -  gray(s)   -   Absorbed ionising radiation 
h  -  hour(s)   -  Time 
Hz  -   hertz   -   Frequency 
J           -   joule(s) -  Energy ,work ,heat 
K --- kelvin 
keV     -           kiloelectron volt(s)  -Energy ,electrical 
kg        - kilogram(s)  -  Mass 
kHz  -  kilohertz  -  Frequency 
kN       -  kilonewton(s)  -  Force 
kPa      -  kilopascal(s)  -  Pressure 
kV -           kilovolt(s) -  Electrical potential 



µm --- micrometer(s) 
µs --- microsecond(s) 
N ---  newton(s) 
nm --- nanometer(s) 
ns --- nanosecond(s) 
nH --- nanohenry(ies) 
ps --- picosecond(s) 
RMS --- root mean square 
rpm --- revolutions per minute 
s --- second(s) 
T --- tesla(s) 
TIR --- total indicator reading 
V --- volt(s) 
W --- watt(s) 

  

kW  -  kilowatt(s)   -  Power 
K   - kelvin   - Thermodynamic temperature 
l   - litre(s)-   Volume) liquids( 
m --- meter(s) 
mA --- milliampere(s) 
MeV -  megaelectron volt(s)    - Energy ,electrical 
MHz --- megahertz 
ml --- milliliter(s) 
mm --- millimeter(s) 
MPa  -  megapascal(s)   -  Pressure 
mPa --- millipascal(s) 
MPE -  Maximum Permissible Error -Length measurement 
m   - metre(s)    -  Length 
m2  - square metre(s)  -  Area 
m3 - cubic metre(s)-   Volume  
mA - milliampere(s)    -  Electric current 
ml   - millilitre(s)    -  Volume (liquids) 
mm   - millimetre(s)    -  Length 
mPa  -  millipascal(s) - Pressure 
MW  -  megawatt(s)    -  Power 
μF        -  microfarad(s)  -  Electric capacitance 
μm       -  micrometre(s)   -  Length 
μs  -  microsecond(s)   -   Time 
N         -  newton(s)    -  Force 
nF - nanofarad(s) - Electrical capacitance 
nH   - nanohenry(s)  -  Electrical inductance 
nm  -  nanometre(s)    -  Length 
ns        -  nanosecond(s)    - Time 
Ω  - ohm(s) -  Electric resistance 
Pa - pascal(s) -  Pressure 
ps -  picosecond(s)  -   Time 
RMS --- root mean square 
rpm     -           revolution(s) per minute    - Angular velocity 



s         -    second(s)     -  Time 
 "  - second(s) of arc   -      Angle 
T - tesla(s)   -          Magnetic flux density 
TIR --- total indicator reading 
V          -  volt(s)   -            Electrical potential 
W  -  watt(s)     -            Power 

  
  ضوابط التكنولوجيا

  
يخضع نقل "التكنولوجيا" للضوابط طبقا لهذه المبادئ التوجيهية وعلى النحو 
المبين في كل قسم من المرفق.  وستخضع "التكنولوجيا" المرتبطة ارتباطا 
مباشرا بأي صنف من الأصناف الواردة في المرفق لنفس القدر من التدقيق 

وذلك بالقدر الذي تسمح به التشريعات والرقابة الذي يخضع له الصنف ذاته، 
  الوطنية.

  
الموافقة على تصدير أي صنف من الأصناف الواردة في المرفق تشمل أيضا 

إجازة تصدير الحد الأدنى من "التكنولوجيا" المطلوبة لتركيب وتشغيل 
  وصيانة وإصلاح ذلك الصنف، لنفس المستخدم النهائي.

  

  ضوابط التكنولوجيا
  

نولوجيا" للضوابط طبقا لهذه المبادئ التوجيهية وعلى النحو يخضع نقل "التك
المبين في كل قسم من المرفق. وستخضع "التكنولوجيا" المرتبطة ارتباطا 

مباشرا بأي صنف من الأصناف الواردة في المرفق لنفس القدر من التدقيق 
 والرقابة الذي يخضع له الصنف ذاته، وذلك بالقدر الذي تسمح به التشريعات

  الوطنية.
  

الموافقة على تصدير أي صنف من الأصناف الواردة في المرفق تشمل أيضاً 
إجازة تصدير الحد الأدنى من "التكنولوجيا" المطلوبة لتركيب وتشغيل وصيانة 

  وإصلاح ذلك الصنف، لنفس المستخدم النهائي.
  

  --"التحكم الكنتوري"  
  

ديا" المدارة وفقا حركتان أو أكثر من الحركات "المتحكم فيها عد
للتعليمات التي تحدد الموضع التالي المطلوب ومعدلات التغذية المطلوبة 

لذلك الموضع.  وتتباين معدلات التغذية تلك فيما بينها بحيث يتكون 
 بصيغته المعدلة).   ISO 2806-1980الكنتور المرغوب فيـــه.  (المرجع  
  

  --"التحكم الكنتوري"  
  

الحركات "المتحكم فيها عدديا" المدارة وفقا للتعليمات التي  حركتان أو أكثر من
تحدد الموضع التالي المطلوب ومعدلات التغذية المطلوبة لذلك الموضع. وتتباين 
معدلات التغذية تلك فيما بينها بحيث يتكون الكنتور المرغوب فيـــه. (المرجع. 

)ISO( 2806 –يد المقاييس حلتو المنظمة الدولية لتوحيد المقاييسالمنظمة الدولية
  في صيغته المعدلة) )99419801(

  --"مواد ليفية أو خيطية"  
  

يعني ذلك "مادة خيطية أحادية" أو "أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو 
  "نسالات" أو "شرائط" مستمرة. 

  
  حاشية:

  

  --ة"  "مواد ليفية أو خيطي
  

أو  ‘"أوبار" أو "فتل مسحوبة’"أو  "‘مادة خيطية أحادية’"يعني ذلك 
  مستمرة.  "‘شرائط’"أو  ‘"نسالات’"
  

  حاشية:
  



  --"آلة لف الخيوط" أو "مادة خيطية أحادية"   -١
  

قطره عدة ميكرومترات في هو أقل زيادة في الألياف، ويبلغ   
  المعتاد.

  
  --"الفتلة المسحوبة"   -٢
  

  شبه المتوازية. ’ الجدائل’عادة) من  ١٢٠-١٢هي حزمة (  
  
  --"الجديلة"   -٣
  

خيط عادة) مرتبة على  ٢٠٠(أكثر من ’ الخيوط’هي حزمة من   
  شكل شبه متواز.

  
  --"الشريط"   -٤

  
´ مسحوبة فتل´أو ´ جدائل´أو ´ خيوط´هو مادة مركبة من 

، أو ما إلى ذلك،  متحابكة أو أحادية ´أوبار´أو ´ نسالات´أو
  الاتجاه، تتم تقويتها تمهيديا بالراتنج عادة. 

  
  -- “النسالة”  -٥

  
  ، وتكون شبه متوازية عادة. ’الخيوط’هي حزمة من   

  
  --  “الوبر”  -٦

  
  المفتولة.’ الجدائل’هو حزمة من   

  
  --’ الخيط’

  
  .“ية أو الخيطيةالمواد الليف”انظر 

  
  "ضمن الملكية العامة". 

  -- "‘مادة خيطية أحادية’"أو  "‘آلة لف الخيوط’"  -١
  

هو أقل زيادة في الألياف، ويبلغ قطره عدة ميكرومترات في   
  المعتاد.

  
  -- “‘الفتلة المسحوبة’”  -٢
  

  شبه المتوازية. ’ الجدائل’عادة) من  ١٢٠-١٢هي حزمة (  
  
  -- ‘“الجديلة”’  -٣
  

خيط عادة) مرتبة على  ٢٠٠(أكثر من ’ الخيوط’هي حزمة من   
  شكل شبه متواز.

  
  -- "‘ الشريط’"  -٤

  
 "´ فتل مسحوبة"´أو  "´ جدائل"´أو  "´ خيوط"´هو مادة مركبة من 

إلى ذلك،  متحابكة أو أحادية أو ما ، "، ´أوبار"´أو  "´ نسالات"´أو
  الاتجاه، تتم تقويتها تمهيديا بالراتنج عادة. 

  
  -- “‘النسالة”’  -٥

  
  ، وتكون شبه متوازية عادة. "’ الخيوط" ’  هي حزمة من  

  
  --  "‘   الوبر"  ’  -٦

  
  المفتولة. "’  الجدائل"  ’هو حزمة من   

  
  -- "’  الخيط" ’

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  "ضمن الملكية العامة". 



  
"ضمن الملكية العامة" تعني في هذا السياق "التكنولوجيا" أو "البرامج 
الحاسوبية" الموفَّرة دون قيود على نشرها على نطاق أوسع.  (القيود 

المتعلقة بحقوق النشر لا تخُرِج "التكنولوجيا" أو "البرامج الحاسوبية" من 
  لعامة).نطاق الملكية ا

  
  --"الخطيــة" 

  
(تقُاس عادة بمقياس اللاخطية) هي أقصى انحراف للخاصية الفعلية 

(متوسط قراءات القياسات العليا والقياسات السفلى)، إيجاباً أو سلباً، عن 
خط مستقيم متواجد في موضع يتيح له معادلة أقصى انحرافات وتقليلها 

  إلى الحد الأدنى. 
  

  

  
"ضمن الملكية العامة" تعني في هذا السياق "التكنولوجيا" أو "البرامج 

الحاسوبية" الموفَّرة دون قيود على نشرها على نطاق أوسع. (القيود المتعلقة 
بحقوق النشر لا تخُرِج "التكنولوجيا" أو "البرامج الحاسوبية" من نطاق 

  الملكية العامة).
  

  --يــة" "الخط
  

(تقُاس عادة بمقياس اللاخطية) هي أقصى انحراف للخاصية الفعلية 
(متوسط قراءات القياسات العليا والقياسات السفلى)، إيجاباً أو سلباً، عن خط 
مستقيم متواجد في موضع يتيح له معادلة أقصى انحرافات وتقليلها إلى الحد 

  الأدنى. 
  

  --’ المادة الخيطية الأحادية’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”ر انظ
  
  -- “التحكم العددي”
  

المراقبة الأوتوماتية لعملية تتم بواسطة جهاز يستخدم البيانات العددية 
  ). ISO 2382التي يتم إدخالها عادة أثناء سير العملية.  (المرجع 

  
  -- “دقة تحديد المواضع”
  

وتقديمها وفقا للبند ، يتم تحديدها “المتحكم فيها عدديا”للآلات المكنية 
  ، مع مراعاة الشروط المذكورة أدناه: ٢-باء-١الفرعي 

  
  ): ٣، الفقرة ISO/230/2 (1988)(أ) ظروف الاختبار ( 

  
ساعة قبل  ١٢) تستبقى الآلة المكنية وجهاز قياس الدقة لمدة ١(

وأثناء القياسات في نفس درجة الحرارة المحيطة.  وخلال 

  -- "‘  المادة الخيطية الأحادية" ’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “التحكم العددي”
  

المراقبة الأوتوماتية لعملية تتم بواسطة جهاز يستخدم البيانات العددية التي 
  ) ISO 2382 )2015( عادة أثناء سير العملية. (المرجع:يتم إدخالها 

  
  -- “دقة تحديد المواضع”
  

، يتم تحديدها وتقديمها وفقا للبند “المتحكم فيها عدديا”للآلات المكنية 
  ، مع مراعاة الشروط المذكورة أدناه: ٢-باء-١الفرعي 

  
  ): ٣، الفقرة ISO/230/2 (1988)(أ) ظروف الاختبار ( 

  
ساعة قبل وأثناء  ١٢ى الآلة المكنية وجهاز قياس الدقة لمدة ) تستبق١(

القياسات في نفس درجة الحرارة المحيطة. وخلال فترة ما قبل 



بصفة مستمرة تدوير منزلقات الآلة  فترة ما قبل القياس، يتم
  بطريقة تماثل تدويرها أثناء قياسات تحديد الدقة؛

  

القياس، يتم بصفة مستمرة تدوير منزلقات الآلة بطريقة تماثل 
  تدويرها أثناء قياسات تحديد الدقة؛

  
  ): ٤(ب) البرنامج الاختباري (الفقرة 

  
التغذية (سرعة الانزلاقات) أثناء القياس هو معدل  ) يكون معدل١(

  العبور السريع؛
  

في حالة الآلات المكنية التي تولِّد أسطحاً بصرية   حاشية:
 ٥٠ذات نوعية جيدة، يكون معدل التغذية مساوياً لـ

  ملم في الدقيقة الواحدة أو أقلّ؛ 
  

تي ) تجرى القياسات بطريقة تزايدية من أحد أطراف المسافة ال٢(
يقطعها المحور إلى الطرف الآخر دون العودة إلى نقطة 

  البداية لكل تحرك في اتجاه موقع الهدف؛
  

) أثناء اختبار المحور، تستبقى المحاور غير الخاضعة للقياس عند ٣(
  منتصف مسافة تحركها. 

  

  ):٢(ج) عرض نتائج الاختبار (الفقرة 
  

  يجب أن تشمل نتائج القياسات ما يلي:
  

  (ألف)، “ة تحديد المواضعدق”) ١(
  
  ) والخطأ الانعكاسي المتوسط (باء). ٢(

  

  ): ٤(ب) البرنامج الاختباري (الفقرة 
  

) يكون معدل التغذية (سرعة الانزلاقات) أثناء القياس هو معدل ١(
  العبور السريع؛

  
في حالة الآلات المكنية التي تولِّد أسطحاً بصرية ذات   حاشية:

ملم في  ٥٠ل التغذية مساوياً لـنوعية جيدة، يكون معد
  الدقيقة الواحدة أو أقلّ؛ 

  
) تجرى القياسات بطريقة تزايدية من أحد أطراف المسافة التي ٢(

يقطعها المحور إلى الطرف الآخر دون العودة إلى نقطة البداية 
  لكل تحرك في اتجاه موقع الهدف؛

  
للقياس عند  ) أثناء اختبار المحور، تستبقى المحاور غير الخاضعة٣(

  منتصف مسافة تحركها. 
  

  ):٢(ج) عرض نتائج الاختبار (الفقرة 
  

  يجب أن تشمل نتائج القياسات ما يلي:
  

  (ألف)، “دقة تحديد المواضع”) ١(
  
  ) والخطأ الانعكاسي المتوسط (باء). ٢(

  
  --دقة الاستبانة 

  
هي أصغر مقدار من وحدة القياس المحددة لجهاز قياس معينّ وأقل 

  جزاء قيمة في الأجهزة الرقمية. الأ
  ) ANSI B-89.1.12(المرجع: 

  

  -- “دقة الاستبانة”
  

المحددة لجهاز قياس معينّ وأقل الأجزاء هي أصغر مقدار من وحدة القياس 
  قيمة في الأجهزة الرقمية. 

  ) )B )ANSI-89.1.12المعهد الوطني الأمريكي للمعايير (المرجع. 
  



  --"الفتلة المسحوبة" 
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “البرامج الحاسوبية”
  

 “البرامج الدقيقة”أو  “البرامج”مجموعة مكونة من واحد أو أكثر من 
  المثبتة في أي وسط ملموس من وسائط التعبير.

  
  -- "الجديلة"

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  --"الشريط" 

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  -- “المساعدة التقنية”
  

قد تأخذ أشكالاً مثل: التعليم، والمهارات، والتدريب،  – “المساعدة التقنية”
  والمعرفة العملية، والخدمات الاستشارية.

  
  .“بيانات تقنية”طوي على نقل قد تن “المساعدة التقنية”ملحوظة:  

  
  -- “البيانات التقنية”
  

قد تأخذ أشكالاً مثل المخططات النموذجية، والخطط،  “البيانات التقنية”
والرسوم البيانية، والنماذج، والمعادلات، والتصميمات والمواصفات 

الهندسية، والكتيبات والتعليمات المكتوبة أو المسجلة في وسائط أو أجهزة 
  ثل الأسطوانات أو الشرائط أو ذاكرات القراءة فقط.أخرى م

  
  -- “التكنولوجيا”
  

  -- ‘‘ "الفتلة المسحوبة’’"
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “البرامج الحاسوبية”
  

المثبتة  “البرامج الدقيقة” أو “البرامج”مجموعة مكونة من واحد أو أكثر من 
  في أي وسط ملموس من وسائط التعبير.

  
  -- “الجديلة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- ‘‘ " الشريط’’ " 
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “المساعدة التقنية”
  

دريب، قد تأخذ أشكالاً مثل: التعليم، والمهارات، والت – “المساعدة التقنية”
  والمعرفة العملية، والخدمات الاستشارية.

  
  ملحوظة:  "المساعدة التقنية" قد تنطوي على نقل "بيانات تقنية".

  
  -- “البيانات التقنية”
  

قد تأخذ أشكالاً مثل المخططات النموذجية، والخطط،  “البيانات التقنية”
فات والرسوم البيانية، والنماذج، والمعادلات، والتصميمات والمواص

الهندسية، والكتيبات والتعليمات المكتوبة أو المسجلة في وسائط أو أجهزة 
  أخرى مثل الأسطوانات أو الشرائط أو ذاكرات القراءة فقط.

  
  -- “التكنولوجيا”
  



أو  “إنتاج”أو  “تطوير”تعني المعلومات المحددة اللازمة لغرض 
أي صنف من الأصناف الواردة في القائمة.  ويمكن أن تكون  “استخدام”

  .“مساعدة تقنية”أو  “بيانات تقنية”هذه المعلومات على شكل 
  
  -- “النسالة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “الاستخدام”
  

يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقع)، والصيانة 
  (الفحص)، والإصلاح، والترميم، والتجديد. 

  
  --  “الوبر”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  

 “استخدام”أو  “إنتاج”أو  “تطوير”تعني المعلومات المحددة اللازمة لغرض 
ن أن تكون هذه المعلومات أي صنف من الأصناف الواردة في القائمة. ويمك

  .“مساعدة تقنية”أو  “بيانات تقنية”على شكل 
  
  -- “النسالة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “الاستخدام”
  

يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقع)، والصيانة 
  (الفحص)، والإصلاح، والترميم، والتجديد. 

  
  --  ‘‘" الوبر’’" 
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  

الكاميرات التلفزيونية المقاومة للإشعاعات أو العدسات   -٢-ألف-١
المستخدمة فيها، المصممة خصيصا أو المصنفة كمقاوِمة 

للإشعاعات لكي تتحمل جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 
  غراي (السليكون) دون حدوث تدهور في التشغيل. ١٠٤×٥

  
يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى   ملحوظة تقنية:

مقدار الطاقة، المعبّر عنها بوحدة "جول 
في الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصها عينة 

غير مدرّعة من السليكون عند تعريضها 
  لإشعاعات مؤينة. 

  

الكاميرات التلفزيونية المقاومة للإشعاعات أو العدسات المستخدمة   -٢-ألف-١
المصنفة كمقاوِمة للإشعاعات لكي  فيها، المصممة خصيصا أو

غراي (السليكون) ١٠٤×٥تتحمل جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 
  دون حدوث تدهور في التشغيل. 

  
يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى مقدار   ملحوظة تقنية:

الطاقة، المعبرّ عنها بوحدة "جول في 
الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصها عينة غير 

كون عند تعريضها مدرّعة من السلي
  لإشعاعات مؤينة. 

  
ووحدات التحكم على ‘ أدوات الاستجابة النهائية’و ‘ الروبوتات’  -٣-ألف-١

  النحو التالي:
  

التي تتسم بإحدى ‘ أدوات الاستجابة النهائية’أو ‘ الروبوتات’ - أ
  الخاصيتين التاليتين:

م على ووحدات التحك‘ أدوات الاستجابة النهائية’و ‘ الروبوتات’  -٣-ألف-١
  النحو التالي:

  
التي تتسم بإحدى ‘ أدوات الاستجابة النهائية’أو  ‘الروبوتات’ - أ

  الخاصيتين التاليتين:



  
مة خصيصاً لتمتثل لمعايير الأمان الوطنية   -١ مصمَّ

ى عمليات مناولة المتفجرات الشديدة المطبقة عل
الانفجار (كاستيفاء معايير الشفرة الكهربائية للمتفجرات 

  الشديدة الانفجار مثلاً)؛
  

مة خصيصاً لتقاوم الإشعاعات، أو مصنفة   -٢ أو مصمَّ
على أنها مقاومة للإشعاعات بشكل يتيح لها تحمل 

غراي ٤ ١٠×  ٥جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 
  ، دون حدوث تدهور في التشغيل؛(السليكون)

  
يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى   ملحوظة تقنية:

مقدار الطاقة، المعبّر عنها بوحدة "جول 
في الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصها عينة 

غير مدرّعة من السليكون عند تعريضها 
  لإشعاعات مؤينة.

  
وحدات التحكم المصممة خصيصا لتتناسب مع أي من  - ب

المحددة في البند ‘ أدوات الاستجابة النهائية’أو ‘ تاتالروبو’
  الفرعي

  -أ-٣-ألف-١
  

‘ الروبوتات’لا يسري على  -٣-ألف-١البند   ملحوظة:
مة خصيصاً للتطبيقات الصناعية غير النووية مثل حجيرات طلاء  المصمَّ

  السيارات. 
  

  
مصممة خصيصا لتمتثل لمعايير الأمان الوطنية المطبقة   -١

على عمليات مناولة المتفجرات الشديدة الانفجار 
(كاستيفاء معايير الشفرة الكهربائية للمتفجرات الشديدة 

  فجار مثلا)؛الان
  

مة خصيصاً لتقاوم الإشعاعات، أو مصنفة على   -٢ أو مصمَّ
أنها مقاومة للإشعاعات بشكل يتيح لها تحمل جرعة 

غراي (السليكون)، ٤ ١٠×  ٥إشعاعية إجمالية تفوق 
  دون حدوث تدهور في التشغيل؛

  
يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى مقدار   ملحوظة تقنية:

بوحدة "جول في  الطاقة، المعبرّ عنها
الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصها عينة غير 

مدرّعة من السليكون عند تعريضها 
  لإشعاعات مؤينة.

  
ً وحدات التحكم  مة خصيصا لتتناسب  المصممة خصيصاالمصمَّ

المحددة في ‘ أدوات الاستجابة النهائية’أو ‘ الروبوتات’مع أي من 
  البند الفرعي

  -أ-٣-ألف-١
  

مة ‘ الروبوتات’لا يسري على  -٣-ألف-١البند   ملحوظة: المصمَّ
  خصيصاً للتطبيقات الصناعية غير النووية مثل حجيرات طلاء السيارات. 

  

  
  ‘الروبوتات’  - ١  ملحوظات تقنية:

    
يعني  -٣-ألف-١في البند الفرعي 

آلية مناولة قد تكون من ´ الروبوت’
النوع الذي يعمل في مسار متواصل 

صل بين نقطة أو من النوع الذي ي

  ‘الروبوتات’  - ١  ملحوظات تقنية:
    

يعني  -٣-ألف-١في البند الفرعي 
آلية مناولة قد تكون من ´ الروبوت’

مسار متواصل أو  النوع الذي يعمل في
من النوع الذي يصل بين نقطة وأخرى، 



أجهزة ’وأخرى، وقد تستخدم 
وتتميز بجميع الخصائص ‘ استشعار

  التالية:
  

  (أ) تعددية الوظائف؛
  

  
(ب) القدرة على وضع المواد أو 
الأجزاء أو العِدَدَ أو الأجهزة 

الخاصة في أماكنها أو توجيهها 
من خلال حركات متغايرة في 

   حيز ثلاثي الأبعاد؛
  

من أجهزة  (ج) تضم ثلاثة أو أكثر
المؤازرة ذات المنظومات الذاتية 

الإرجاع أو المفتوحة التي قد 
  تشمل محركات تدريج؛

  
(د) لها "قابلية للبرمجة ميسرة 

للمستخدمين" بواسطة طريقة 
التعليم/الاسترجاع أو بواسطة 

حاسوب إلكتروني يمكن أن يكون 
جهازا للتحكم بمنطق قابل 
للبرمجة، أي دون تدخل 

   ميكانيكي.
  

  :١الحاشية 
  

أجهزة ’في التعريف المذكور أعلاه تعني 
مكاشيف الظواهر الطبيعية، ‘ الاستشعار

التي يكون خرجها قادراً (بعد تحويله إلى 
إشارة يمكن لوحدة التحكم تفسيرها) على 

أو تعديل التعليمات  “برامج”توليد 

وتتميز ‘ أجهزة استشعار’وقد تستخدم 
  بجميع الخصائص التالية:

  
  (أ) تعددية الوظائف؛

  
  

(ب) القدرة على وضع المواد أو 
الأجزاء أو العِدَدَ أو الأجهزة 

الخاصة في أماكنها أو توجيهها من 
خلال حركات متغايرة في حيز 

   لأبعاد؛ثلاثي ا
  

(ج) تضم ثلاثة أو أكثر من أجهزة 
المؤازرة ذات المنظومات الذاتية 

الإرجاع أو المفتوحة التي قد تشمل 
  محركات تدريج؛

  
(د) لها "قابلية للبرمجة ميسرة 

للمستخدمين" بواسطة طريقة 
التعليم/الاسترجاع أو بواسطة 

حاسوب إلكتروني يمكن أن يكون 
لبرمجة، جهازا للتحكم بمنطق قابل ل

   أي دون تدخل ميكانيكي.
  

  :١الحاشية 
  

أجهزة ’في التعريف المذكور أعلاه تعني 
مكاشيف الظواهر الطبيعية، التي ‘ الاستشعار

يكون خرجها قادراً (بعد تحويله إلى إشارة 
يمكن لوحدة التحكم تفسيرها) على توليد 

أو تعديل التعليمات المبرمجة أو  “برامج”
العددية. ويشمــل  “يةالبرنامج”البيانات 
دة بقدرات ´ أجهزة الاستشعار´ذلـــك  المزوَّ



 “البرنامجية”المبرمجة أو البيانات 
جهزة أ’العددية.  ويشمــل ذلـــك 

دة بقدرات للرؤية الآلية، ‘ الاستشعار المزوَّ
أو التصوير بالأشعة دون الحمراء، أو 

التصوير الصوتي، أو الحس باللمس، أو 
قياس المواقع بالقصور الذاتي، أو تحديد 

المدى البصري أو الصوتي، أو قياس 
  القوة أو عزم اللـَّي.

  
  :٢الحاشية 

  
بلية قا’في التعريف المذكور أعلاه تعني 

الوسيلة التي ‘ للبرمجة ميسَّرة للمستخدمين
أو تعديلها  “برامج”تتيح للمستخدم إدخال 

أو الاستعاضة عنها بوسيلة أخرى غير ما 
  يلي:

  غير ما يلي: 
  

للرؤية الآلية، أو التصوير بالأشعة دون 
الحمراء، أو التصوير الصوتي، أو الحس 

باللمس، أو قياس المواقع بالقصور الذاتي، 
أو تحديد المدى البصري أو الصوتي، أو 

  قياس القوة أو عزم اللـَّي.
  

  :٢الحاشية 
  

قابلية ’التعريف المذكور أعلاه تعني في 
الوسيلة التي ‘ للبرمجة ميسَّرة للمستخدمين

أو تعديلها أو  “برامج”تتيح للمستخدم إدخال 
 الاستعاضة عنها بوسيلة أخرى غير ما يلي: 

  غير ما يلي:

  
على  -ج-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

  مكنات التجليخ التالية:
  

خ الاسطوانية الخارجية مكنات التجلي  - ١
الداخلية التي تتسم -والداخليـــة والخارجية

  بجميع الخصائص التالية:
  

  
المحدودة بقدرة على استيعاب قطع شغل لا  -أ 

 ١٥٠يتعدّى قطرها الخارجي أو طولها 
    مم؛

  
والمحاور المحدودة بـ (س) و(ع) و(ج). -ب

    

  
  

على مكنات  -ج-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  التجليخ التالية:

  
مكنات التجليخ الاسطوانية الخارجية والداخليـــة    -١

  الداخلية التي تتسم بجميع الخصائص التالية:-والخارجية

المحدودة بقدرة على استيعاب قطع شغل لا يتعدّى  -أ
مم؛ ١٥٠قطرها الخارجي أو طولها 

    
  
  والمحاور المحدودة بـ (س) و(ع) و(ج). -ب
  



  
(ث) والتي تتسم بدرجةالجلاخات غير المزوّدة بمحور (ع) أو بمحور   -٢

ميكرومتر.  تقاس ٤من الدقة في تحديد المواضع الشاملة أقل (أفضل) من 
  ؛ISO 230/2 (1988)دقة تحديد المواضع طبقا للمعيار 

  
آلات التفريغ الكهربائي التي لا تغذى بالأسلاك والتي لها  -د

اران كنتوريان أو أكثر ويمكن تنسيقها في آن  محوران دوَّ
  راض "التحكم الكنتوري".واحد لأغ

  
ينبغي اشتقاق "دقة تحديد المواضع" المعينة   -١  ملحوظتان:

  على النحو التالي:    
  من القياسات التي تجُرى طبقاً للمعيار                      

  )  أو المكافئات الوطنية ١٩٨٨( ٢٣٠/٢      
بدلاً من اختبارات الآلات الفردية بالنسبة لكل نموذج 

  مكنية آلة 
  في حال تمَّ تقديمها إلى السلطات الوطنية وقبلتها.

  
 اشتقاق مستويات "دقة تحديد المواضع" المعينة على النحو التالي:  يتمّ   

    

الجلاخات غير المزوّدة بمحور (ع) أو بمحور (ث) والتي تتسم   -٢  
ميكرومتر.   ٤الشاملة أقل (أفضل) من  "واضعالدقة في تحديد الم"بدرجة من 

ً تقاس دقة تحديد المواضع   -            ؛ 230/2ISO )1988(للمعيار  طبقا
  

آلات التفريغ الكهربائي التي لا تغذى بالأسلاك والتي لها  -د
اران كنتوريان أو أكثر ويمكن تنسيقها في آن واحد  محوران دوَّ

  لأغراض "التحكم الكنتوري".
  

ينبغي اشتقاق "دقة تحديد المواضع" المعينة   -١  ملحوظتان:
  على النحو التالي:    

  من القياسات التي تجُرى طبقاً للمعيار                      
  )  أو المكافئات الوطنية ١٩٨٨( ٢٣٠/٢      

بدلاً من اختبارات الآلات الفردية بالنسبة لكل نموذج 
  آلة مكنية 

  ها إلى السلطات الوطنية وقبلتها.في حال تمَّ تقديم
  

  اشتقاق مستويات "دقة تحديد المواضع" المعينة على النحو التالي:  يتمّ   
على الآلات  -٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   -٢

  المكنية ذات الأغراض الخاصة المستعملة فقط 
  لتصنيع أي من القطع التالية:

  
  الأقراص المسننّة -أ 
  

  قية أو أعمدة الحدباتالأعمدة المرف -ب 
  

  العِدَد أو القواطع -ج 
  

على الآلات المكنية  -٢-باء-١الفرعي  لا يسري البند  -٢
  ذات الأغراض الخاصة المستعملة فقط 

  لتصنيع أي من القطع التالية:
  
  الأقراص المسننّة -أ 
  

  الأعمدة المرفقية أو أعمدة الحدبات -ب 
  

  العِدَد أو القواطع -ج 
  



  اللوالب الباثقة -د 
  

تسمية المحاور تتم وفقا للمعيار   -١  ملحوظات تقنية:
، " آلات التحكم ISO 841الدولي 
 تسمية المحاور والحركات". -العددي 

  
المحاور الكنتورية المتوازية الثانوية   -٢

في مخارط » ث«(مثلاً المحور 
المحور الدوّار الثانوي الذي  الثقب أو

يكون خطه المركزي موازيا للمحور 
ار) لا تحتسب ضمن  الأساسي الدَّوَّ
  العدد الإجمالي للمحاور الكنتورية.

  
ارة لا تدور بالضرورة   -٣ المحاور الدوَّ

درجة.  ويمكن تشغيل  ٣٦٠أكثر من 
ار بواسطة أداة خطية  محور دَوَّ
  لترس.كاللولب أو الجريدة المسننة وا

  
، ٢-باء-١لأغراض البند الفرعي   -٤

يكون عدد المحاور القابلة للتنسيق 
التحكم «المتزامن لأغراض 

هو عدد المحاور التي يتم » الكنتوري
على طولها أو حولها، أثناء عملية 

معالجة قطعة الشغل، تنفيذ حركات 
متزامنة ومترابطة بين قطعة الشغل 

وأي من الأدوات المستعملة.  ولا 
يشمل ذلك أي محاور إضافية يتم، 

  اللوالب الباثقة -د 
  

دولي تسمية المحاور تتم وفقا للمعيار ال  -١  ملحوظات تقنية:
ISO 841 آلات التحكم العددي " ،- 

  تسمية المحاور والحركات".
  

المحاور الكنتورية المتوازية الثانوية   -٢
في مخارط الثقب » ث«(مثلاً المحور 

أو المحور الدوّار الثانوي الذي يكون 
خطه المركزي موازيا للمحور الأساسي 
ار) لا تحتسب ضمن العدد الإجمالي  الدَّوَّ

  كنتورية.للمحاور ال
  

ارة لا تدور بالضرورة   -٣ المحاور الدوَّ
درجة.  ويمكن تشغيل  ٣٦٠أكثر من 

ار بواسطة أداة خطية كاللولب  محور دَوَّ
  أو الجريدة المسننة والترس.

  
، يكون ٢-باء-١لأغراض البند الفرعي   -٤

عدد المحاور القابلة للتنسيق المتزامن 
هو عدد » التحكم الكنتوري«لأغراض 

ور التي يتم على طولها أو حولها، المحا
أثناء عملية معالجة قطعة الشغل، تنفيذ 
حركات متزامنة ومترابطة بين قطعة 

الشغل وأي من الأدوات المستعملة.  ولا 
يشمل ذلك أي محاور إضافية يتم، على 



على طولها أو حولها، تنفيذ حركات 
نسبية أخرى ضمن نطاق المكنة، 

  مثل:
  

نظم شحذ الأسطوانات في مكنات  -أ   
  التجليخ؛

  
المحاور الدوّارة المتوازية  - ب  

 المصممة لتركيب قطع شغل منفصلة؛
  

المحاور الدوّارة الخطية المشتركة  -ج   
   قطعة الشغل ذاتها المصممة لمناولة

عن طريق مسكها بواسطة لواقط     
  خارجية من أطراف مختلفة.

  
يجب تقييم آلة مكنية لديها على الأقل   -٥

اثنتان من القدرات الثلاث التالية: 
الخراطة أو الثقب أو التجليخ (مثل 
مكنة خراطة ذات قدرة تجليخية) 
-١استنادًا إلى كل من البنود الفرعية 

ج -٢-باء-١ب و -٢-باء-١أ و -٢-باء
  المنطبقة.

  
 ٣-ب-٢-باء-١يطبق البندان الفرعيان   -٦

على المكنات القائمة  ٣-ج-٢-باء-١و
على أساس تصميم متوازٍ خطي 

حركي (كالمكنات السداسية السيقان 

طولها أو حولها، تنفيذ حركات نسبية 
  أخرى ضمن نطاق المكنة، مثل:

  
ت في مكنات نظم شحذ الأسطوانا -أ   

  التجليخ؛
  

المحاور الدوّارة المتوازية  - ب  
  المصممة لتركيب قطع شغل منفصلة؛

  
المحاور الدوّارة الخطية المشتركة  -ج   

   المصممة لمناولة قطعة الشغل ذاتها
عن طريق مسكها بواسطة لواقط     

  خارجية من أطراف مختلفة.
  
يجب تقييم آلة مكنية لديها على الأقل   -٥

من القدرات الثلاث التالية:  اثنتان
الخراطة أو الثقب أو التجليخ (مثل مكنة 
خراطة ذات قدرة تجليخية) استنادًا إلى 

-١أ و -٢-باء-١كل من البنود الفرعية 
  ج المنطبقة.-٢-باء-١ب و -٢-باء

  
-٢-باء-١يطبق البندان الفرعيان   -٦

على المكنات  ٣-ج-٢-باء-١و ٣-ب
وازٍ القائمة على أساس تصميم مت

خطي حركي (كالمكنات السداسية 
السيقان مثلاً) والتي تتضمن خمسة 
محاور أو أكثر من دون أن يكون 

  .دوّارًاأي من هذه المحاور 



مثلاً) والتي تتضمن خمسة محاور أو 
أكثر من دون أن يكون أي من هذه 

  المحاور دوّارًا.
  

  أجهزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي:  -ب 
  

 “بدقة استبانة”نظم القياس من النوع غير الملامس   -١
تر في حدود ميكروم ٠٫٢تساوي أو أفضل (أقل) من 

  مم؛  ٠٫٢مدى قياس أقصاه 
  

)  LVDTنظم المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية (  -٢
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -١-أ

تقاس من صفر إلى مدى التشغيل الكامل،  %٠٫١
فيما يخص المحولات التفاضلية المتغيرة الخطية 

  مم؛ ٥قصى مدى لتشغيلها إلى التي يصل أ
  
"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -٢  

مم فيما يخص  ٥تقاس من صفر إلى  %٠٫١
المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية التي يصل 

  مم؛ ٥أقصى مدى لتشغيلها إلى 
  

في  %٠٫١وانحراف يساوي أو أفضل (أقل) من  -ب
 اليوم عند درجة الحرارة القياسية المحيطة في

  كلفن؛ ١± غرفة الاختبار مع هامش اختلاف يبلغ 
  

  أجهزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي:  -ب
  

تساوي  “بدقة استبانة”نظم القياس من النوع غير الملامس   -١
ميكرومتر في حدود مدى قياس  ٠٫٢أو أفضل (أقل) من 

  مم؛  ٠٫٢أقصاه 
  

)  LVDTة (نظم المحولات التفاضلية المتغايرة الخطي  -٢
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
 %٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -١-أ

تقاس من صفر إلى مدى التشغيل الكامل، فيما يخص 
المحولات التفاضلية المتغيرة الخطية التي يصل 

  مم؛ ٥أقصى مدى لتشغيلها إلى 
  
 %٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -٢  

مم فيما يخص المحولات  ٥فر إلى تقاس من ص
التفاضلية المتغايرة الخطية التي يصل أقصى مدى 

  مم؛ ٥لتشغيلها إلى 
  

في  %٠٫١وانحراف يساوي أو أفضل (أقل) من  -ب
اليوم عند درجة الحرارة القياسية المحيطة في غرفة 

 ١(± كلفن  ١± الاختبار مع هامش اختلاف يبلغ 
  ؛درجة مئوية)

  
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  نظم القياس  -٣

  
  تحتوي على ليزر؛ -أ

  

  نظم القياس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٣
  

  تحتوي على ليزر؛ -أ
  



ساعة على الأقل، ضمن مدى  ١٢وتحتفظ لمدة  -ب
كلفن حول درجات حرارة قياسية  ١± حرارة من 

  وعند ضغط قياسي:
  

بقدرة "استبانة"، على كامل نطاقها، تبلغ   -١
  ميكرومتر أو أفضل، ٠٫١

  
فضل (أقل) من و"لا محققية قياس" تساوي أو أ  -٢

) ميكرومتر (ط يمثل ٢٠٠٠+ ط/ ٠٫٢(
  الطول المقيس بالملليمترات)؛

  

ساعة على  ١٢لمدة  قادرة على الاحتفاظتحتفظ  -ب
 درجة ١ ±-( ١± الأقل، ضمن مدى حرارة من 

رة قياسية وعند ضغط كلفن حول درجات حرا) مئوية
  قياسي:

  
بقدرة "استبانة"، على كامل نطاقها، تبلغ   -١

  ميكرومتر أو أفضل، ٠٫١
  

و"لا محققية قياس" تساوي أو أفضل (أقل) من   -٢
) ميكرومتر (ط يمثل الطول ٢٠٠٠+ ط/ ٠٫٢(

  المقيس بالملليمترات)؛
  

نظم التفتيش الزاوي الخطي المتزامن للأغلفة نصف الكروية،  -د
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
"لا محققية قياس" على طول أي محور خطي تساوي   -١

  مم؛ ٥ميكرومتر لكل  ٣٫٥أو أفضل (أقل) من 
  

و "انحراف موضعي زاوي" يساوي أو يقل عن   -٢
  درجة. ٠٫٠٢

  
الآلات  -٣-باء-١يشمل البند الفرعي   -١  ملحوظتان:

ت قياس إذا كانت المكنية التي يمكن استخدامها كآلا
تستوفي أو تتجاوز المعايير المخصصة لوظيفة 

  آلات القياس.
  

نظم التفتيش الزاوي الخطي المتزامن للأغلفة نصف الكروية،  -د
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
"لا محققية قياس" على طول أي محور خطي تساوي أو   -١

  مم؛ ٥ميكرومتر لكل  ٣٫٥أفضل (أقل) من 
  

و "انحراف موضعي زاوي" يساوي أو يقل عن   -٢
  درجة. ٠٫٠٢

  
 -٣-باء-١يشمل البند الفرعي   -١  ملحوظتان:

 ،٢-باء-١، غير تلك المحدّدة في البند الآلات المكنية
التي يمكن استخدامها كآلات قياس إذا كانت تستوفي 
  أو تتجاوز المعايير المخصصة لوظيفة آلات القياس.

  
، والمعدات المتصلة بها، تسرد على ´توازنة التضاغطمكابس م´  -٥-باء-١

  النحو التالي:
  

  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:´ مكابس متوازنة التضاغط´ -أ
  

 ٦٩قادرة على إحداث ضغط شغل أقصى يبلغ   -١
  ميغابسكال أو أكثر؛

والمعدات المتصلة بها، تسرد ، "، ´ مكابس متوازنة التضاغط" ´  -٥-باء-١
  على النحو التالي:

  
تتسم بكلتا الخاصيتين  "´  مكابس متوازنة التضاغط" -´-أ

  التاليتين:
  



  
  مم؛ ١٥٢ولها تجويف حجرة بقطر داخلي يتجاوز   -٢

  
وابط مصممة خصيصا لـ قوالب صب وقوالب تشكيل وض -ب

المذكورة في البند الفرعي ´ المكابس المتوازنة التضاغط´
  أ.-٥-باء-١
  

مكابس ”، -٥-باء-١في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
تعني معدات لها  “متوازنة التضاغط

القدرة على تكييف الضغط داخل 
تجويف مغلق عن طريق وسائط 

مختلفة (كالغازات، أو السوائل، أو 
جزيئات الصلبة أو ما إلى ذلك ...) ال

لإحداث ضغط متساوٍ في جميع 
الاتجاهات داخل التجويف على قطعة 

  الشغل أو المادة.
  

نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبارات الاهتزازية، تسُرد   -٦-باء-١
  على النحو التالي:

  
نظم اختبارات اهتزازية كهرودينامية، تتسم بجميع الخصائص  -أ

  :التالية
  

تستخدم تقنيات تحكم تعقيبية أو بواسطة أنشوطات مغلقة   -١
  وتتضمن وحدة تحكم رقمية؛

  
وتكون قادرة على توليد اهتزازات يصل جذر متوسط   -٢

هرتز و  ٢٠ج أو أكثر بين  ١٠مربعات سرعتها إلى 
  هرتز؛ ٢٠٠٠

  
كيلونيوتن أو أكثر،  ٥٠قادرة على توليد قوة تبلغ شدتها   -٣

  ؛“حة كاشفةلو”مقيسة على 
  

 ٦٩غ قادرة على إحداث ضغط شغل أقصى يبل - أ
  ميغابسكال أو أكثر؛

  
  مم؛ ١٥٢ولها تجويف حجرة بقطر داخلي يتجاوز   -٢

  
قوالب صب وقوالب تشكيل وضوابط مصممة   -ب

المذكورة في  "´  المكابس المتوازنة التضاغط" ´خصيصا لـ 
  أ.-٥-باء-١البند الفرعي 

  
مكابس " ’، -٥-باء-١في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:

تعني معدات لها  "‘  متوازنة التضاغط
القدرة على تكييف الضغط داخل 

تجويف مغلق عن طريق وسائط مختلفة 
(كالغازات، أو السوائل، أو الجزيئات 

الصلبة أو ما إلى ذلك ...) لإحداث 
ضغط متساوٍ في جميع الاتجاهات داخل 

  التجويف على قطعة الشغل أو المادة.
  
تبارات الاهتزازية، تسُرد نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاخ  -٦-باء-١

  على النحو التالي:
  

نظم اختبارات اهتزازية كهرودينامية، تتسم بجميع  - أ
  الخصائص التالية:

  
تستخدم تقنيات تحكم تعقيبية أو بواسطة أنشوطات مغلقة  - ١

  وتتضمن وحدة تحكم رقمية؛
  

وتكون قادرة على توليد اهتزازات يصل جذر متوسط   -٢
هرتز  ٢٠و أكثر بين ج أ ١٠مربعات سرعتها إلى 

  هرتز؛ ٢٠٠٠و
  

كيلونيوتن أو أكثر،  ٥٠قادرة على توليد قوة تبلغ شدتها   -٣
  ؛“لوحة كاشفة”مقيسة على 



مصممة  “برامج حاسوبية”وحدات تحكم رقمية مدمجة مع  -ب
خصيصاً من أجل الاختبارات الاهتزازية، في ظل نطاق 

كيلوهرتز، على أن يلائم تصميمها  ٥ترددي فعلي يزيد عن 
  أ؛-٦-باء-١النظم المحددة في البند الفرعي 

  
دسرات اهتزازية (وحدات رجّاجة)، مجهزة أو غير مجهزة  -ج

 ٥٠بمضخمات مرتبطة بها، قادرة على توليد قوة تبلغ 
، وصالحة “لوحة كاشفة”كيلونيوتن أو أكثر مقيسة على 

-٦-باء-١للاستخدام مع الأجهزة المذكورة في البند الفرعي 
  أ؛

  
صممة هياكل داعمة للقطع الاختبارية ووحدات إلكترونية م -د

بحيث تدمج الوحدات الرجّاجة المتعددة في نظام رجّاج 
 ٥٠كامل قادر على توليد قوة مدمجة فعليــة تبلــغ 

، وهي هياكل “لوحة كاشفة”كيلونيوتن أو أكثر، مقيسة على 
ووحدات صالحة للاستخدام مع النظم المذكورة في البند 

  أ.-٦-باء-١الفرعي 
  

 “لوحة كاشفة” -٦-باء-١في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:
تعني لوحة مسطحة، أو سطحاً، بلا 

  تثبيتات أو تركيبات.
  

  
مة  “برامج حاسوبية”وحدات تحكم رقمية مدمجة مع  -ب مصمَّ

خصيصاً من أجل الاختبارات الاهتزازية، في ظل نطاق 
ئم تصميمها كيلوهرتز، على أن يلا ٥ترددي فعلي يزيد عن 

  أ؛-٦-باء-١النظم المحددة في البند الفرعي 
  

دسرات اهتزازية (وحدات رجّاجة)، مجهزة أو غير مجهزة  -ج
 ٥٠بمضخمات مرتبطة بها، قادرة على توليد قوة تبلغ 

، وصالحة ‘‘لوحة كاشفة’’كيلونيوتن أو أكثر مقيسة على 
  ؛-أ-٦-باء-١للاستخدام مع الأجهزة المذكورة في البند الفرعي 

  
  

هياكل داعمة للقطع الاختبارية ووحدات إلكترونية مصممة  -د
بحيث تدمج الوحدات الرجّاجة المتعددة في نظام رجّاج كامل 

كيلونيوتن أو  ٥٠قادر على توليد قوة مدمجة فعليــة تبلــغ 
، وهي هياكل ووحدات ‘‘لوحة كاشفة’’أكثر، مقيسة على 

-باء-١ة في البند الفرعي صالحة للاستخدام مع النظم المذكور
  أ.-٦

  
  

 “لوحة كاشفة” -٦-باء-١في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:
تعني لوحة مسطحة، أو سطحاً، بلا تثبيتات 

  أو تركيبات.
  

أفران السبك وصهر المعادن، الخوائية أو المحكومة الضغط   -٧-باء-١
  الجوي والمعدات المتصلة بها، وتسرد على النحو التالي:

  
فران السبك ومعدات إعادة الصهر القوسية التي تتسم بكلتا أ –أ 

  الخاصيتين التاليتين:
  

تتراوح سعات إلكتروداتها القابلة للاستهلاك ما بين   - ١
  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠و  ٣سم ١٠٠٠

  

أفران السبك وصهر المعادن، الخوائية أو المحكومة الضغط   -٧-باء-١
  الجوي والمعدات المتصلة بها، وتسرد على النحو التالي:

  
وأفران الصهر القوسية، ، والسبكأفران إعادة الصهر القوسية   -أ

التي تتسم بكلتا الخاصيتين سية والسبك وأفران الصهر القو
  التاليتين:

  
تتراوح سعات إلكتروداتها القابلة للاستهلاك ما بين   -١   

  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠و  ٣سم ١٠٠٠



وتكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصهار   - ٢
  درجة مئوية)؛ ١٧٠٠كلفن ( ١٩٧٣تتجاوز 

  
شعة الإلكترونية وأفران صهر وتذرية أفران الصهر بالأ -ب

  البلازما، التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:
  

  كيلوواط أو أكثر؛ ٥٠تعمل بقدرة   -١
  

تكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصهار   -٢
  درجة مئوية)؛ ١٢٠٠كلفن ( ١٤٧٣تتجاوز 

  
نظم رصد ومراقبة حاسوبية مصممة بشكل خاص لأي من  -ج

أ أو -٧-باء-١ن المذكـــورة فـــي البنديـــن الفرعيين الأفرا
  ب.-٧-باء-١

  

وتكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصهار   -٢
  درجة مئوية)؛ ١٧٠٠كلفن ( ١٩٧٣تتجاوز 

  
ية البلازما وأفران تذرأفران الصهر بالأشعة الإلكترونية  -ب

التي تتسم  وأفراد تذرية وصهر البلازما وأفران صهر البلازما
  بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
  كيلوواط أو أكثر؛ ٥٠تعمل بقدرة   -١

تكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصهار   -٢
  درجة مئوية)؛ ١٢٠٠كلفن ( ١٤٧٣تتجاوز 

  
لأي من  نظم رصد ومراقبة حاسوبية مصممة بشكل خاص -ج

-١أ أو -٧-باء-١الأفران المذكـــورة فـــي البنديـــن الفرعيين 
  ب.-٧-باء

  
مة خصيصاً للأفران المحدَّدة في الفقرة  -د مشاعل بلازما مصمَّ

  ب التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:-٧-باء-١الفرعية 
  
  كيلوواط؛  ٥٠تعمل بقدرة أكبر من    - ١  
 ١٤٧٣د درجة حرارة تتجاوز قادرة على العمل عن   - ٢  

  درجة مئوية). ١٢٠٠كلفن (
  

الإلكترونية المصممة خصيصاً للأفران  الحُزم قاذفات -هـ 
  كيلوواط. ٥٠ب تعمل بقدرة تتجاوز -٧-باء-١المحدَّدة في 

  
"برامج حاسوبية" لأي توليفة من الأجهزة الإلكترونية أو نظام   -٣-دال-١

لأجهزة) كوحدة "تحكم عددي" يتيح عمل مثل هذا الجهاز (هذه ا
في الآلات المكنية قادرة على التحكم في خمسة محاور أو أكثر 

قابلة للتداخل فيما بينها ويمكن تنسيقها على نحو متزامن 
  لأغراض "التحكم الكنتوري".

  

"برامج حاسوبية" لأي توليفة من الأجهزة الإلكترونية أو نظام يتيح   -٣-دال-١
كوحدة "تحكم عددي"  )هذه الأجهزة(مثلأو عمل مثل هذا الجهاز 

في الآلات المكنية قادرة على التحكم في خمسة محاور أو أكثر 
كن تنسيقها على نحو متزامن لأغراض قابلة للتداخل فيما بينها ويم

  "التحكم الكنتوري".
  



تخضع "البرامج الحاسوبية"   -١  ملحوظتان:
للضوابط سواء جرى تصديرها على نحو 

وحدة "تحكم  منفصل أو كانت تكمن في
  عددي" أو أي جهاز أو نظام إلكتروني.

  

تخضع "البرامج الحاسوبية"   -١  ملحوظتان:
للضوابط سواء جرى تصديرها على نحو 

منفصل أو كانت تكمن في وحدة "تحكم 
  عددي" أو أي جهاز أو نظام إلكتروني.

  
لة، على بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائ  -١-ألف-٢

  النحو التالي:
  

  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ
  

ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   - ١
  لترات)؛ ٨( ٣سم ٨٠٠٠

  
ومصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، أو بتوليفة   - ٢

من  %٢من المواد التالية، بنسبة شوائب إجمالية تبلغ 
  وزنها أو أقلّ: 

  
  فلوريد الكالسيوم؛ -أ

  
  أو زركونات الكالسيوم (الميتازركونات)؛ -ب
  
  أو كبريتيد السيريوم؛ -ج
  
  أو أكسيد الإربيوم (الإربيا)؛ -د
  
  أو أكسيد الهفنيوم (الهفنيا)؛ -هـ
  
  أكسيد المغنسيوم؛ -و
  
تنجستن معالجة بالنيتريد -تيتانيوم-سبيكة نيوبيوم -ز

يوم، تيتان %٣٠  نيوبيوم، و %٥٠(حوالي 
  تنجستن)؛ %٢٠  و

  

بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائلة، على   -١-ألف-٢
  النحو التالي:

  
  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ

  
 ٨٠٠٠ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   -١

  لترات)؛ ٨( ٣سم
  

ن ومصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، أو بتوليفة م  -٢
من وزنها  %٢المواد التالية، بنسبة شوائب إجمالية تبلغ 

  أو أقلّ: 
  

  فلوريد الكالسيوم؛ -أ
  

  ميتازركونات)؛الزركونات الكالسيوم (أو  -ب 
  

  كبريتيد السيريوم؛أو  -ج 
  
  )؛الإربيوم (الإربياالأربيوم (إربياأكسيد أو  -د 
  

  )؛هفنياأو أكسيد الهفنيوم (الكسيد الهافنيوم (الهافنيا -هـ 
  
  أكسيد المغنسيوم؛ -و
  
تنجستن معالجة بالنيتريد -تيتانيوم-سبيكة نيوبيوم -ز

 %٢٠  تيتانيوم، و %٣٠  نيوبيوم، و %٥٠(حوالي 
  تنجستن)؛



  أكسيد اليتريوم (يتريا)؛ أو -ح
  
  أو أكسيد الزركونيوم (زركونيا). -ط

  
  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -ب

  
ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   -١

  لترات)؛ ٢( ٣سم ٨٠٠٠
  
مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  زنها أو أكثر؛من و %٩٩٫٩
  

  بوتقات تتسم بجميع الخصائص التالية: -ج
  

 ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١
  لتر)؛ ٢( ٣سم

  
 %٩٨مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  من وزنها أو أكثر؛
  
ومطلية بكربيد أو نيتريد أو بوريد التنتالوم، أو أي خليط   -٣

  ركبات.من تلك الم
  

  
  أكسيد اليتريوم (يتريا)؛ أو -ح 
  

  ).)؛أكسيد الزركونيوم (زركونياأو  -ط 
  

  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -ب
  

 ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠اوح ما بين سعة تتر  -١
  لتر)؛ ٢(

  
 %٩٩٫٩مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  من وزنها أو أكثر؛
  

  بوتقات تتسم بجميع الخصائص التالية: -ج
  

 ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١
  لتر)؛ ٢(

  
 %٩٨م، بنسبة نقاوة تبلغ مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوو  -٢

  من وزنها أو أكثر؛
  
ومطلية بكربيد أو نيتريد أو بوريد التنتالوم، أو أي خليط   -٣

  من تلك المركبات.
  

مواد حفازة بلاتينية مصممة خصيصا أو معدة لتشجيع تفاعل   -٢-ألف-٢
تبادل نظير الهيدروجين بين الهيدروجين والماء لاستخلاص 

  ثقيل أو لإنتاج الماء الثقيل. التريتيوم من الماء ال
  

مواد حفازة بلاتينية مصممة خصيصا أو معدة لتشجيع تفاعل تبادل   -٢-ألف-٢
نظير الهيدروجين بين الهيدروجين والماء لاستخلاص التريتيوم 

  من الماء الثقيل أو لإنتاج الماء الثقيل. 
  

  الكالسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٥-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ١٠٠٠يحتوي على أقل من  -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف المغنسيوم؛

  

  الكالسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٥-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ١٠٠٠يحتوي على أقل من  -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف المغنسيوم؛

  



أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب
  البورون.

  

أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب
  البورون.

  
  "مواد ليفية أو خيطية"، ومواد تقوية تمهيدية، على النحو التالي:  -٧-جيم-٢
  

مواد "ليفية أو خيطية" كربونية أو أراميدية تتسم بإحدى  -أ
  الخاصيتين التاليتين:

  
متر أو   ٦١٠×  ١٢٫٧مقداره ´ معامل نوعي´لها   - ١

  أكثر؛
  

×  ٢٣٫٥مقدارها ´ مقاومة شد نوعية´تكون ذات  أو  -٢
  متر أو أكثر؛  ٤١٠

  
على  -أ-٧-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

"المواد الليفية أو الخيطية" الأراميدية التي 
% من وزنها أو أكثر  ٠٫٢٥تحتوي على 

ل سطوح ليفي ي   عتمد على الإستر.من معدِّ
  

أو "مواد ليفية أو خيطية" زجاجية تتسم بكلتا الخاصيتين  -ب
  التاليتين:

  
متر أو   ١٠٦×  ٣٫١٨مقداره ´ معامل نوعي´لها   -١

  أكثر؛ 
  

مقدارها ´ مقاومة شد نوعية´تكون ذات  -أ   -٢
  متر أو أكثر؛  ١٠٤×٧٫٦٢

  
  

ط" متصلة "أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائـ -ج
بة  بالراتنج المصلد بالحرارة، عرضها  مم أو أقل  ١٥مشرَّ

(مواد تقوية تمهيدية)، مصنوعة من "المواد الليفية أو 

  الي:"مواد ليفية أو خيطية"، ومواد تقوية تمهيدية، على النحو الت  -٧-جيم-٢
  

مواد "ليفية أو خيطية" كربونية أو أراميدية تتسم بإحدى  -أ
  الخاصيتين التاليتين:

  
متر أو   ٦١٠×  ١٢٫٧مقداره  ‘´ معامل نوعي’´لها   -١

  أكثر؛
  

×  ٢٣٫٥مقدارها  ‘´ مقاومة شد نوعية’´وتكون ذات   -٢
  متر أو أكثر؛  ٤١٠

  
على  -أ-٧-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

واد الليفية أو الخيطية" الأراميدية التي "الم
% من وزنها أو أكثر  ٠٫٢٥تحتوي على 

ل سطوح ليفي يعتمد على الإستر.   من معدِّ
  

أو "مواد ليفية أو خيطية" زجاجية تتسم بكلتا الخاصيتين  -ب
  التاليتين:

  
متر أو   ١٠٦×  ٣٫١٨مقداره  ‘´ معامل نوعي’´لها   -١

  أكثر؛
  

مقدارها  ‘´ مة شد نوعيةمقاو’´وتكون ذات   -٢
  متر أو أكثر؛  ١٠٤×٧٫٦٢

  
  

"أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائـط" متصلة  -ج
بة  مم أو أقل  ١٥بالراتنج المصلد بالحرارة، عرضها  مشرَّ

(مواد تقوية تمهيدية)، مصنوعة من "المواد الليفية أو 



الخيطية" الكربونية أو الزجاجية المذكورة في البند الفرعي 
  .-ب-٧-جيم-٢  أ أو البند الفرعي-٧-جيم-٢

  
يشكل الراتنج النسيج الغشائي     ملحوظة تقنية:

  كب.للمر
  

المعامل ´ -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
هو معامل "يونج" ´ النوعي

بالنيوتن/متر مربع مقسوما على 
الوزن النوعي بالنيوتن/متر مكعب 

±  ٢٩٦عندما يقاس في درجة حرارة 
درجة مئوية)  ٢  ±  ٢٣كلفن ( ٢

  .%٥ ±  ٥٠ورطوبة نسبية قدرها 
  

المعامل ´ ،-٧-جيم-٢في البند الفرعي   -٢
هو معامل "يونج" ´ النوعي

بالنيوتن/متر مربع مقسوما على 
الوزن النوعي بالنيوتن/متر مكعب 

±  ٢٩٦عندما يقاس في درجة حرارة 
درجة مئوية)  ٢  ±  ٢٣كلفن ( ٢

  .%٥ ±  ٥٠ورطوبة نسبية قدرها 
٥±  ٥٠%.  

  

-٢بند الفرعي الخيطية" الكربونية أو الزجاجية المذكورة في ال
  .-ب-٧-جيم-٢  أ أو البند الفرعي-٧-جيم

  
  
  

يشكل الراتنج النسيج الغشائي     ملحوظة تقنية:
  للمركب.

  
المعامل ´ -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:

هو معامل "يونج" بالنيوتن/متر ´ النوعي
مربع مقسوما على الوزن النوعي 

بالنيوتن/متر مكعب عندما يقاس في 
كلفن  ٢±  ٢٩٦جة حرارة در
درجة مئوية) ورطوبة نسبية  ٢  ±  ٢٣(

  .%٥  ±  ٥٠قدرها 
  

المعامل ’´، -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -٢
هو معامل "يونج"  ‘´ النوعي

بالنيوتن/متر مربع مقسوما على الوزن 
النوعي بالنيوتن/متر مكعب عندما يقاس 

كلفن  ٢±  ٢٩٦في درجة حرارة 
طوبة نسبية درجة مئوية) ور ٢  ±  ٢٣(

  .%٥  ±  ٥٠قدرها 
٥±  ٥٠%.  
  

  المغنسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -١٠-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ٢٠٠يحتوي على أقل من  -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف الكالسيوم؛

  
أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب

  البورون.
  

  نسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:المغ  -١٠-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ٢٠٠يحتوي على أقل من  -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف الكالسيوم؛

  
أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب

  البورون.
  



 ١٩٥٠مقاومة شد قصوى مقدارها ´ القادر على´فولاذ التقوية   -١١-جيم-٢
درجة  ٢٠كلفن ( ٢٩٣ميغابسكال أو أكثر في درجة حرارة 

  مئوية).
  

على الأشكال  -١١-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  مم أو أقل. ٧٥التي تبلغ جميع أبعادها الخطية 

  
قادر ´عبارة  -١١-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

تشمل فولاذ التقوية قبل المعالجة ´ على
  بعدها. الحرارية أو

  

 ١٩٥٠مقاومة شد قصوى مقدارها ´ القادر على´فولاذ التقوية   -١١-جيم-٢
درجة  ٢٠كلفن ( ٢٩٣ميغابسكال أو أكثر في درجة حرارة 

  مئوية).
  

على الأشكال  -١١-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  مم أو أقل. ٧٥التي تبلغ جميع أبعادها الخطية 

  
قادر ´عبارة  -١١-جيم-٢عي في البند الفر  ملحوظة تقنية:

تشمل فولاذ التقوية قبل المعالجة ´ على
  الحرارية أو بعدها.

  
  مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسامي، على النحو التالي:  -١٦-جيم-٢
  

في ما يخص مساحيق النيكل المعدَّة خصيصاً لصنع   حاشية:
موانع انتشار الغازات، انظر الوثيقة 

INFCIRC/254/Part 1  صيغتها المعدلة).(ب  
  

  مسحوق النيكل الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ
  

المسحوق الذي يبلغ محتوى نقاء النيكل فيه    -١
  من وزنه أو أكثر؛ %٩٩٫٠

  
 ١٠يتجاوز حجم الجسيم المتوسط فيه   ولا  -٢

  ؛ASTM B 330ميكرومتر حسب معيار 
  

  
  

  ي، على النحو التالي:مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسام  -١٦-جيم-٢
  

في ما يخص مساحيق النيكل المعدَّة خصيصاً لصنع موانع   حاشية:
  INFCIRC/254/Part 1انتشار الغازات، انظر الوثيقة 

  (بصيغتها المعدلة).
  

  مسحوق النيكل الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ
  

 %٩٩٫٠المسحوق الذي يبلغ محتوى نقاء النيكل فيه    -١
  وزنه أو أكثر؛من 

  
ميكرومتر  ١٠يتجاوز حجم الجسيم المتوسط فيه   ولا  -٢

 الصادر عن الجمعية الأمريكية للاختبار والمواد )330B  )ASTMحسب معيار 
  ؛

  

النويدات المشعة المناسبة لصنع مصادر نيوترونية على أساس   -١٩-جيم-٢
  ألفا. -تفاعل نيوترون

  
  ٢٠٩نيوم بولو   ٢٤٤كوريوم     ٢٢٥أكتينيوم 
  ٢١٠بولونيوم   ٢٥٣اينشتينوم     ٢٢٧أكتينيوم 

  ٢٢٣راديوم    ٢٥٤اينشتينوم   ٢٥٣كاليفورنيوم 

النويدات المشعة المناسبة لصنع مصادر نيوترونية على أساس   -١٩-جيم-٢
  ألفا. -تفاعل نيوترون

  
   )Po209( ٢٠٩بولونيوم  )Cm244(٢٤٤كوريوم  )Ac225(٢٢٥أكتينيوم 
  )Po210( ٢١٠بولونيوم  )Es253( ٢٥٣اينشتينوم  )Ac227( ٢٢٧أكتينيوم 

  )Ra223( ٢٢٣راديوم  )Es254( ٢٥٤اينشتينوم  )Cf253( ٢٥٣كاليفورنيوم 



  ٢٢٧ثوريوم    ١٤٨جادولينيوم    ٢٤٠كوريوم 
  ٢٢٨ثوريوم    ٢٣٦بلوتونيوم    ٢٤١كوريوم 
  ٢٣٠يورانيوم    ٢٣٨بلوتونيوم    ٢٤٢كوريوم 
  ٢٣٢ يورانيوم   ٢٠٨بولونيوم    ٢٤٣كوريوم 

  
    

  )Th227( ٢٢٧ثوريوم  )Gd148( ١٤٨جادولينيوم  )Cm240( ٢٤٠كوريوم 
  )Th228( ٢٢٨ثوريوم   )Pu236( ٢٣٦بلوتونيوم   )Cm241( ٢٤١كوريوم 
  )U230( ٢٣٠يورانيوم   )Pu238( ٢٣٨بلوتونيوم   )Cm242( ٢٤٢كوريوم 
  )U232( ٢٣٢يورانيوم   )Pu208( ٢٠٨بولونيوم   )Cm243( ٢٤٣كوريوم 

  معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  -٣
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ -٣

  

  معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  -٣
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  لمجمعات والمكوناتالمعدات وا  -أ -٣

  
مات الليزر والمذبذِبات على النحو التالي:   -٢-ألف-٣   الليزرات ومضخِّ
  

الليزرات العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين   (أ)
  التاليتين: 

  
 ٦٠٠  و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١

  نانومتر؛ 
  

   ثر؛واط أو أك ٣٠وبقدرة خَرج متوسطة تساوي   -٢
  

مات الليزر والمذبذِبات على النحو التالي:   -٢-ألف-٣   الليزرات ومضخِّ
  

الليزرات العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين   (أ)
  التاليتين: 

  
 ٦٠٠  و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١

  نانومتر؛ 
  

   واط أو أكثر؛ ٣٠وبقدرة خَرج متوسطة تساوي   -٢
  

زرات النبضية العاملة بثاني أكسيد الكربون التي تتسم اللي -ز
  بجميع الخصائص التالية: 

  
 ١١٠٠٠  و ٩٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١

   نانومتر؛
  

   هرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
  

الليزرات النبضية العاملة بثاني أكسيد الكربون التي تتسم بجميع  -ز
  الخصائص التالية: 

  
 ١١٠٠٠  و ٩٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين   -١

   نانومتر؛
  

   هرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
  

أجهزة الليزر النبضية العاملة بأول أكسيد الكربون التي تتسم   -ي
  بجميع الخصائص التالية:

  

أجهزة الليزر النبضية العاملة بأول أكسيد الكربون التي تتسم   -ي
  بجميع الخصائص التالية:

  



 ٦٠٠٠  و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين  -١
  نانومتر؛

  
  هرتز؛ ٢٥٠من  وبمعدل تكرار أعلى -٢
  
  واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من  -٣
  
  نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من  -٤
  

على  -ز-٢-ألف-٣لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
أجهزة الليزر الصناعية العاملة بأكسيد الكربون 

 ١ذات القدرة الأعلى (التي تتراوح عادةً ما بين 
طبيقات مثل القطَع كيلوواط)، المستخدمة في ت ٥  و

واللحام، إذ أن هذا النوع من أجهزة الليزر إما 
تكون متواصلة الموجات أو تكون نبضية يزيد 

  نانوثانية. ٢٠٠عرض نبضاتها عن 
  

 ٦٠٠٠  و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولها ما بين  -١
  نانومتر؛

  
  هرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من  -٢
  
  واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من  -٣
  
  نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من  -٤
  

على  -ز-٢-ألف-٣لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
أجهزة الليزر الصناعية العاملة بأكسيد الكربون ذات 

 ٥  و ١ةً ما بين القدرة الأعلى (التي تتراوح عاد
كيلوواط)، المستخدمة في تطبيقات مثل القطَع 

واللحام، إذ أن هذا النوع من أجهزة الليزر إما تكون 
متواصلة الموجات أو تكون نبضية يزيد عرض 

  نانوثانية. ٢٠٠نبضاتها عن 
  

مغنطيسات كهربائية ملفية فائقة التوصيل تتسم بجميع   -٤-ألف-٣
  الخصائص التالية: 

  
  تسلات؛  ٢ادرة على توليد مجالات مغنطيسية تزيد عن ق -أ

  
  ؛ ٢وتتجاوز نسبة طولها إلى قطرها الداخلي  -ب

  
  مم؛ ٣٠٠ويزيد قطرها الداخلي عن  -ج

  
فوق  %١ولها مجال مغنطيسي موحد يصل إلى أكثر من  -د

  الخمسين في المئة المركزية من حجمها الداخلي. 
  
  

-٣دة في البند الفرعي لا تسري الضوابط الوار  :ملحوظة
مة خصيصاً لنظم  -٤-ألف على المغنطيسات المصمَّ

مغنطيسات كهربائية ملفية فائقة التوصيل تتسم بجميع الخصائص   -٤-ألف-٣
  التالية: 

  
  تسلات؛  ٢قادرة على توليد مجالات مغنطيسية تزيد عن  -أ

  
  ؛ ٢اخلي وتتجاوز نسبة طولها إلى قطرها الد -ب

  
  مم؛ ٣٠٠ويزيد قطرها الداخلي عن  -ج

  
فوق  %١ولها مجال مغنطيسي موحد يصل إلى أكثر من  -د

  الخمسين في المئة المركزية من حجمها الداخلي. 
  
  

-ألف-٣لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة
مة خصيصاً لنظم التصوير  -٤ على المغنطيسات المصمَّ



التصوير بالرنين المغنطيسي النووي للأغراض الطبية 
  هذه النظم.  كجزء منوالتي تصُدَّر 

  
لا يعني بالضرورة جزءاً  "جزء من"تعبير   حاشية:

مادياً في الشحنة ذاتها. ويسمح باستيراد 
تلفة بشرط أن شحنات منفصلة من مصادر مخ

تحدد وثائق التصدير ذات الصلة بوضوح 
  العلاقة التي ينطبق عليها تعبير "جزء من".

  

نطيسي النووي للأغراض الطبية والتي بالرنين المغ
  . ‘كجزء من هذه النظم’تصُدَّر 

  
لا يعني بالضرورة جزءاً  ‘ "جزء من’" تعبير  حاشية:

مادياً في الشحنة ذاتها. ويسمح باستيراد شحنات 
 منفصلة من مصادر مختلفة بشرط أن تحدد

وثائق التصدير ذات الصلة بوضوح العلاقة التي 
  ‘.جزء من’ينطبق عليها تعبير 

  
مصادر للتيار الكهربائي المستمر بقدرة عالية تتسم بكلتا   -٥-ألف-٣

  الخاصيتين التاليتين: 
  

 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -أ
أمبير أو  ٥٠٠فلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ١٠٠ساعات، 

  أكثر؛
  

خلال   %٫١٠بنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على و -ب
  ساعات.  ٨فترة زمنية تبلغ 

  

مصادر للتيار الكهربائي المستمر بقدرة عالية تتسم بكلتا   -٥-ألف-٣
  الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -١

أمبير أو  ٥٠٠فلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ١٠٠ساعات، 
  أكثر؛

  
خلال فترة   %٠٫١ار أو ثبات فلطي تزيد على وبنسبة ثبات تي -ب

  ساعات.  ٨زمنية تبلغ 
  

مصادر للتيار الكهربائي المستمر ذات فلطية عالية تتسم بكلتا   -٦-ألف-٣
  الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -أ

مبير أو أ ١كيلوفلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ٢٠ساعات، 
  أكثر؛

  
بنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على و -ب      

  ساعات.  ٨خلال فترة زمنية تبلغ   %٠٫١
  

مصادر للتيار الكهربائي المستمر ذات فلطية عالية تتسم بكلتا   -٦-ألف-٣
  الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -أ

أمبير أو  ١يلو فلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ ك ٢٠ساعات، 
  أكثر؛

  
وبنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على  -ب      

  ساعات.  ٨خلال فترة زمنية تبلغ   %٠٫١
  

جميع أنواع محوِّلات الضغط القادرة على قياس ضغط مطلق   -٧-ألف-٣
  والتي تتسم بجميع الخصائص التالية: 

  

لات الضغط القادرة على قياس ضغط مطلق   -٧-ألف-٣ جميع أنواع محوِّ
  والتي تتسم بجميع الخصائص التالية: 

  



دة بعناصر لاستشعا -أ ر الضغط مصنوعة من الألومنيوم، مزوَّ
أو سبائك الألومنيوم، أو أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو 

الصفير)، أو النيكل، أو سبائك النيكل التي تزيد نسبة النيكل 
من وزنها، أو البوليمرات الهيدروكربونية  %٦٠فيها عن 

  المفلورة بالكامل، أو محمية بهذه المواد؛
  
الضرورية لخَتم عنصر استشعار  الأختام، إن وُجدت، -ب

الضغط، والتي تتصل اتصالاً مباشراً بوسيط المعالجة، 
تكون مصنوعة من أو محمية بواسطة الألومنيوم، أو سبائك 

الألومنيوم، أو أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، أو 
النيكل أو سبائك النيكل التي تزيد نسبة النيكل فيها على 

أو البوليمرات الهيدروكربونية المفلورة  ٪ من وزنها،٦٠
  بالكامل؛

  
  وتتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  -ج

  
كيلوبسَكال و"درجة  ١٣لا يتجاوز نطاقها الشامل   -١

  من النطاق الشامل؛ %١  ±  دقتها" أفضل من
  

كيلوبسَكال أو أكثر و"درجة  ١٣أو يبلغ نطاقها الشامل   -٢
 ١٣عند القياس بدرجة بسَكال  ١٣٠  ±  دقتها" أفضل من

  كيلوبسَكال.
  

، محولات -٧-ألف-٣في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
الضغط هي أجهزة تحوّل قياسات 

  الضغط إلى إشارة.
  

دة بعناصر لاستشعار الضغط مصنوعة من الألومنيوم، أو  -أ مزوَّ
سبائك الألومنيوم، أو أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، 

كل فيها عن أو النيكل، أو سبائك النيكل التي تزيد نسبة الني
من وزنها، أو البوليمرات الهيدروكربونية المفلورة  %٦٠

  بالكامل، أو محمية بهذه المواد؛
  
الأختام، إن وُجدت، الضرورية لخَتم عنصر استشعار الضغط،  -ب

والتي تتصل اتصالاً مباشراً بوسيط المعالجة، تكون مصنوعة 
م، أو من أو محمية بواسطة الألومنيوم، أو سبائك الألومنيو

أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، أو النيكل أو سبائك 
٪ من وزنها، أو ٦٠النيكل التي تزيد نسبة النيكل فيها على 

  البوليمرات الهيدروكربونية المفلورة بالكامل؛
  

  وتتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  -ج
  

" كيلوبسَكال و"درجة دقتها ١٣لا يتجاوز نطاقها الشامل   -١
  من النطاق الشامل؛ %١  ±  أفضل من

  
كيلوبسَكال أو أكثر و"درجة  ١٣أو يبلغ نطاقها الشامل   -٢

 ١٣بسَكال عند القياس بدرجة  ١٣٠  ±  دقتها" أفضل من
  كيلوبسَكال.

  
، محولات -٧-ألف-٣في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:

الضغط هي أجهزة تحوّل قياسات 
  الضغط إلى إشارة.

  
تشمل ، -٧-ألف-٣د الفرعي في البن  -٢

خطية،   "الدقة" كلا من اللا



، -٧-ألف-٣في البند الفرعي   -٢  
خطية،   تشمل "الدقة" كلا من اللا

والتخلفية المغنطيسية، والتكرارية 
  عند درجة الحرارة المحيطة.

والتخلفية المغنطيسية، والتكرارية 
  عند درجة الحرارة المحيطة.

آلات التوازن المتعددة الأسطح بالطرد المركزي، الثابتة أو   -٣-باء-٣
  المحمولة، الأفقية أو العمودية، على النحو التالي:

  
المصممة لموازنة الأجهزة آلات التوازن بالطرد المركزي  -أ

ارة المرنة التي يبلغ طولها  مم أو أكثر والتي تتسم   ٦٠٠الدَّوَّ
  بجميع الخصائص التالية: 

  
 ٧٥قطر تأرجحها أو قطرها المرتكز العمود يتجاوز   -١

  مم؛ 
  

  كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩تتراوح مقدرتها الكتلية بين و  -٢
  

 ٥٠٠٠ وقادرة على سرعة دوران للموازنة تتجاوز  -٣
   لفة في الدقيقة؛

  
آلات التوازن بالطرد المركزي المصممة لموازنة مكونات  -ب

ارة الاسطوانية المجوفة والتي تتسم بجميع  الأجهزة الدَّوَّ
  الخصائص التالية: 

  
  مم؛  ٧٥قطرها المرتكز العمود يتجاوز   -١

  
  كيلوغراما؛  ٢٣و ٠٫٩وتتراوح مقدرتها الكتلية بين   -٢

  
لى ضبط اختلال توازن متخلف يساوي قادرة عو  -٣

ملليمتر/كيلوغرام أو أقل لكل × كيلوغرام  ٠٫٠١٠
  سطح؛

  
  ومن النوع المدار بالسيور.   -٤

  

آلات التوازن المتعددة الأسطح بالطرد المركزي، الثابتة أو   -٣-باء-٣
  المحمولة، الأفقية أو العمودية، على النحو التالي:

  
كزي المصممة لموازنة الأجهزة آلات التوازن بالطرد المر -أ

ارة المرنة التي يبلغ طولها  مم أو أكثر والتي تتسم   ٦٠٠الدَّوَّ
  بجميع الخصائص التالية: 

  
 مم؛  ٧٥قطر تأرجحها أو قطرها المرتكز العمود يتجاوز   -١

  
  كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩تتراوح مقدرتها الكتلية بين و  -٢

  
 ٥٠٠٠جاوز وقادرة على سرعة دوران للموازنة تت  -٣

   لفة في الدقيقة؛
  

آلات التوازن بالطرد المركزي المصممة لموازنة مكونات  -ب
ارة الاسطوانية المجوفة والتي تتسم بجميع  الأجهزة الدَّوَّ

  الخصائص التالية: 
  

  مم؛  ٧٥قطرها المرتكز العمود يتجاوز   -١
  

  كيلوغراما؛  ٢٣و ٠٫٩وتتراوح مقدرتها الكتلية بين   -٢
  

 أدنىاختلال توازن متخلف درة على ضبط قاو  -٣٣
 ×كيلوغرام  x٠٫٠١٠ غرام ١٠أو أقلّ من يساوي 

  لكل سطح؛أو أقل ملليمتر/كيلوغرام 
  

  ومن النوع المدار بالسيور.   -٤
  



  آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بها، على النحو التالي:  -٤-باء-٣
  

  لية: آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التا -أ
  

تتـسّـم بحركات منسقة ومبرمجة في محورين أو أكثر   -١
  لوضع الألياف في مواضعها، وتغليفها، ولفها؛ 

  

  آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بها، على النحو التالي:  -٤-باء-٣
  

  آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية:  -أ
  

ورين أو أكثر تتـسّـم بحركات منسقة ومبرمجة في مح  -١
  لوضع الألياف في مواضعها، وتغليفها، ولفها؛ 

  
 ٢٣٠المطيافات الكتليةّ التي لها قدرة على قياس أيونات تبلغ   -٦-باء-٣

وحدة من وحدات الكتلة الذريّة أو أكبر، ولها قدرة على التحليل 
، ومصادرها الأيونية، على ٢٣٠تزيد عن جزءين اثنين في 

  النحو التالي: 
  

تسري الضوابط الواردة في الوثيقة    ة:حاشي
INFCIRC/254/Part 1 (بصيغتها المعدلة) على

المطيافات الكتليةّ المصمّمة أو المعدَّة خصيصاً لتحليل 
  عينات مباشرة من سادس فلوريد اليورانيوم. 

  
  مطيافات كتليةّ بلازميةّ مقرونة بالحث؛  -أ

  
   مطيافات كتليةّ تعمل بالتفريغ التوهّجي؛ -ب

  
  مطيافات كتلية تعمل بالتأينّ الحراري؛  -ج

  
مطيافات كتلية تعمل بالرجم الإلكتروني وتتسم بكلتا  -د

  الخاصيتين التاليتين:
  

لها حجرة مصدر مبنية أو مبطنة  نظام لمدخل   -١
الحزم الإشعاعية الجزيئية يضخ حزمة إشعاعية 

مسدّدة من جزيئات الحَليلة داخل موضع من 
ني يتم فيه تأيين الجزيئات بواسطة المصدر الأيو

  حزمة إشعاعية إلكترونية؛
  

ومزودة بمصيدة باردة واحدة أو أكثر يمكن تبريدها   -٢

وحدة  ٢٣٠نات تبلغ المطيافات الكتليةّ التي لها قدرة على قياس أيو  -٦-باء-٣
من وحدات الكتلة الذريّة أو أكبر، ولها قدرة على التحليل تزيد عن 

  ، ومصادرها الأيونية، على النحو التالي: ٢٣٠جزءين اثنين في 
  

تسري الضوابط الواردة في   حاشية:
(بصيغتها المعدلة) على  /1Part /254INFCIRCةــــالوثيق

معدَّة خصيصاً لتحليل المطيافات الكتليةّ المصمّمة أو ال
  عينات مباشرة من سادس فلوريد اليورانيوم. 

  
  مطيافات كتليةّ بلازميةّ مقرونة بالحث؛  -أ

  
  مطيافات كتليةّ تعمل بالتفريغ التوهّجي؛  -ب

  
  مطيافات كتلية تعمل بالتأينّ الحراري؛  -ج

  
مطيافات كتلية تعمل بالرجم الإلكتروني وتتسم بكلتا الخاصيتين  -د

  تاليتين:ال
  

لها حجرة مصدر مبنية أو مبطنة  نظام لمدخل الحزم   -٣
الإشعاعية الجزيئية يضخ حزمة إشعاعية مسدّدة من 
جزيئات الحَليلة داخل موضع من المصدر الأيوني 

يتم فيه تأيين الجزيئات بواسطة حزمة إشعاعية 
  إلكترونية؛

  
مزودة بمصيدة باردة واحدة أو أكثر يمكن وأيضاً   -٤

درجة  ٨٠-كلفن ( ١٩٣يدها لدرجة حرارة تبر



درجة مئوية) أو  ٨٠-كلفن ( ١٩٣لدرجة حرارة 
أقل من أجل احتجاز جزيئات الحَليلة غير المؤيَّنة 

  بواسطة الحزمة الإشعاعية الإلكترونية؛
  

دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً مطيافات كتلية مزوَّ  -هـ
دقيقاً ومصمّمة لتسُتخدم مع الأكتينات أو مع الفلوريدات 

  الأكتينيةّ. 
يصف  -د-٦-باء-٣البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:

المطيافات الكتلية التي تسُتخدم عادةً 
بغرض التحليل النظائري لعينات غاز 

  سادس فلوريد اليورانيوم.
  

طيافات الكتلية التي تعمل بالرجم الم  -٢
الإلكتروني، الواردة في البند الفرعي 

، تعُرَف أيضاً باسم -د-٦-باء-٣
المطيافات الكتلية التي تعمل بالقصف 
الإلكتروني أو المطيافات الكتلية التي 

  تعمل بالتأينّ الإلكتروني.
  

، -٢-د-٦-باء-٣في البند الفرعي   -٣
يصدّ هي جهاز ‘ المصيدة الباردة’

جزيئات الغاز عن طريق تكثيفها أو 
تجميدها على أسطح باردة. 

ولأغراض هذا المدخل، لا تعُتبرَ 
المضخات الفراغية التي تعمل عند 

درجات حرارة منخفضة جداً بالهليوم 
الغازي ولها أنشوطة مغلقة بمثابة 

  مصيدة باردة.
  

مئوية) أو أقل من أجل احتجاز جزيئات الحَليلة غير 
  المؤيَّنة بواسطة الحزمة الإشعاعية الإلكترونية؛

  
دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً  -هـ مطيافات كتلية مزوَّ

دقيقاً ومصمّمة لتسُتخدم مع الأكتينات أو مع الفلوريدات 
  ة. الأكتينيّ 

يصف  -د-٦-باء-٣البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
المطيافات الكتلية التي تسُتخدم عادةً 

بغرض التحليل النظائري لعينات غاز 
  سادس فلوريد اليورانيوم.

  
المطيافات الكتلية التي تعمل بالرجم   -٢

الإلكتروني، الواردة في البند الفرعي 
، تعُرَف أيضاً باسم -د-٦-باء-٣

افات الكتلية التي تعمل بالقصف المطي
الإلكتروني أو المطيافات الكتلية التي 

  تعمل بالتأينّ الإلكتروني.
  

، -٢-د-٦-باء-٣في البند الفرعي   -٣
هي جهاز يصدّ ‘ المصيدة الباردة’

جزيئات الغاز عن طريق تكثيفها أو 
تجميدها على أسطح باردة. ولأغراض 

هذا المدخل، لا تعُتبرَ المضخات 
راغية التي تعمل عند درجات حرارة الف

منخفضة جداً بالهليوم الغازي ولها 
  أنشوطة مغلقة بمثابة مصيدة باردة.

  

  معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الثقيل  -٤
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ  -٤

  نع إنتاج الماء الثقيلمعدات متصلة بمصا  -٤
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ  -٤



  
ستخدم في فصل الماء الثقيل من الماء عبوات خاصة يمكن أن ت  -١-ألف-٤

  العادي، وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: 
  

مصنوعة من نسيج شبكي من البرونز الفوسفوري المعالج  -أ
  وكيميائيا لتحسين القابلية للابتلال؛ 

  
ومصممة لتستخدم في أبراج التقطير الخوائي  -ب

)vacuum distillation .(  
  

  
عبوات خاصة يمكن أن تستخدم في فصل الماء الثقيل من الماء   -١-ألف-٤

  العادي، وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: 
  

ي المعالج مصنوعة من نسيج شبكي من البرونز الفوسفور -أ
  وكيميائيا لتحسين القابلية للابتلال؛ 

  
ومصممة لتستخدم في أبراج التقطير الخوائي  -ب

)vacuum distillation .(  
  

أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الهيدروجين والموصلات   -١-باء-٤
  الداخلية، على النحو التالي: 

  
يصا لإنتاج فيما يخص الأعمدة المصممة أو المعدَّة خص  حاشية:

  INFCIRC/254/Part 1الماء الثقيل، انظر الوثيقة 
  (بصيغتها المعدلة). 

  
أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الهيدروجين التي تتسم  -أ

  بجميع الخصائص التالية: 
  

   ميغابسكال أو أكثر؛ ٢يمكنها أن تعمل في ضغط يبلغ   -١
  

يه المقاس ومصنوعة من الفولاذ الكربوني الذي يبلغ ف  -٢
أو  ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له)  ASTMالحبيبي 

  أكثر؛
  

   متر أو أكثر؛ ١٫٨ويبلغ قطرها   -٣
  

الموصلات الداخلية اللازمة لأعمدة أحواض تبادل الماء  -ب 
 أ. -١-باء-٤وكبريتيد الهيدروجين المذكورة في البند الفرعي 

  

يد الهيدروجين والموصلات أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريت  -١-باء-٤
  الداخلية، على النحو التالي: 

  
فيما يخص الأعمدة المصممة أو المعدَّة خصيصا لإنتاج   حاشية:

  INFCIRC/254/Part 1الماء الثقيل، انظر الوثيقة 
  (بصيغتها المعدلة). 

  
أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الهيدروجين التي تتسم بجميع 

  الخصائص التالية: 
  

   ميغابسكال أو أكثر؛ ٢يمكنها أن تعمل في ضغط يبلغ   -١
  

ومصنوعة من الفولاذ الكربوني الذي يبلغ فيه المقاس   -٢
أو  ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له)  ASTMالحبيبي 

  أكثر؛
  

   متر أو أكثر؛ ١٫٨يبلغ قطرها و  -٣
  

الموصلات الداخلية اللازمة لأعمدة أحواض تبادل الماء  -ب
  أ. -١-باء-٤كبريتيد الهيدروجين المذكورة في البند الفرعي و

  
أعمدة تقطير الهيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي   -٢-باء-٤

  تتـسّـم بجميع الخصائص التالية: 
أعمدة تقطير الهيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي   -٢-باء-٤

  تتـسّـم بجميع الخصائص التالية: 



  
مة للعمل بدرجات حرارة داخلية تبلغ  -أ  ٢٣٨كلفن ( ٣٥مصمَّ

  درجة مئوية تحت الصفر) أو أقلّ؛ 
  

مة ل -ب  ٥  و ٠٫٥تعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين مصمَّ
  ميغابسكال؛ 

  
  مصنوعة من إحدى المادتين التاليتين:  -ج
  

بمحتوى  ٣٠٠الفولاذ غير القابل للصدأ من السلسلة   -١
 ASTMكبريتي منخفض يبلغ فيه المقاس الحبيبي 

 أو أكثر؛ ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له) 
  

درجات الحرارة المنخفضة من مواد مماثلة تتحمل  أو  -٢
  وتتوافق مع الهيدروجين؛

  
ً  -د سم أو أكثر، وأطوال فعالة  ٣٠ذات أقطار داخلية تبلغ  وأيضا

  أمتار أو أكثر.  ٤تبلغ 
  

  
مة للعمل بدرجات حرا -أ  ٢٣٨كلفن ( ٣٥رة داخلية تبلغ مصمَّ

  درجة مئوية تحت الصفر) أو أقلّ؛ 
  

مة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين  -ب  ٥  و ٠٫٥مصمَّ
  ميغابسكال؛ 

  
  مصنوعة من إحدى المادتين التاليتين:  -ج
  

، حسب معايير ٣٠٠الفولاذ غير القابل للصدأ من السلسلة   -١
توى كبريتي بمح الجمعية الدولية لمهندسي السيارات،

الأستنيتي (أو  ASTMمنخفض يبلغ فيه المقاس الحبيبي 
  أو أكثر؛ ٥المعيار المكافئ له) 

  
من مواد مماثلة تتحمل درجات الحرارة المنخفضة  أو  -٢

  وتتوافق مع الهيدروجين؛
  

ً  -د سم أو أكثر، وأطوال فعالة  ٣٠ذات أقطار داخلية تبلغ  وأيضا
  أمتار أو أكثر.  ٤تبلغ 

  
أجهزة متخصصة لإجراء التجارب الهيدرودينامية، على النحو   -٥-باء-٥

  التالي: 
  

 ١أجهزة قياس السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز  -أ
 ١٠كيلومتر في الثانية خلال فواصل زمنية أقل من 

   ميكروثانية؛ 
  

عدادات ضغط الصدمات القادرة على قياس الضغوط التي  -ب
سكال، بما فيها العدادات المصنوعة من غيغابَ  ١٠تزيد عن 

  المنغانين والإيتربيوم والبولي فينيل ثنائي الفلوريد؛ 
  

أجهزة متخصصة لإجراء التجارب الهيدرودينامية، على النحو   -٥-باء-٥
  التالي: 

  
 ١أجهزة قياس السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز  -أ

 ١٠أقل من  كيلومتر في الثانية خلال فواصل زمنية
   ميكروثانية؛ 

  
عدادات ضغط الصدمات القادرة على قياس الضغوط التي  -ب

غيغابسَكال، بما فيها العدادات المصنوعة من  ١٠تزيد عن 
فلوريد  والبولي فينيل ثنائي الفلوريدالمنغانين والإيتربيوم 

  . البولي فينيل/البولي فينيل ثنائي الفلوريد
  



عالية السرعة، ورؤوس النبض اللازمة لها، مولِّدات نبض   -٦-باء-٥
  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: 

  
فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن  -أ

  أووم؛  ٥٥
  

  بيكوثانية.  ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضات´و -ب
  

مولِّدات نبض عالية السرعة، ورؤوس النبض اللازمة لها، تتسم   -٦-باء-٥
  لخاصيتين التاليتين: بكلتا ا

  
 ٥٥فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن  -أ

  ؛ أووم
  

  بيكوثانية.  ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضات´و -ب
  

أوعية وحجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الانفجار وأجهزة   -٧-باء-٥
  الاحتواء المماثلة الأخرى

مة لاختبار المتفجرات الشديد ة الانفجار أو الأجهزة المصمَّ
  المتفجرة والتي تتسم بكلتا

  الخاصيتين التاليتين:
  

مة لتحتوي بالكامل انفجاراً يعادل  -أ   كيلوغرام من مادة تي  ٢مصمَّ
  إن تي أو أكثر؛

أوعية وحجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الانفجار وأجهزة   -٧-باء-٥
  الاحتواء المماثلة الأخرى

مة لاختبار  المتفجرات الشديدة الانفجار أو الأجهزة المتفجرة المصمَّ
  والتي تتسم بكلتا

  الخاصيتين التاليتين:
  
مة لتحتوي بالكامل انفجاراً يعادل  -أ ثالث كيلوغرام من  ٢مصمَّ

  و أو أكثر؛ )تي إن تيمادة النيتروتولووين (
  

  
-٦تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   لا  ملحوظة:

جرات التي تستخدم المتفجرات الأولية على المف -١-ألف
  فقط مثل المشتق الأزيدي للرصاص. 

  
، تستخدم -١-ألف-٦في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

جميع المفجرات المعنية توصيلة كهربائية 
صغيرة (قنطرة، أو سلك قنطرة، أو رقائق 

معدنية) تتبخر منفجرةً عندما تمر فيها 
مرتفع.  نبضة كهربائية سريعة ذات تيار 

يستخدم فيها الطارق،   وفي الأنواع التي لا
يبدأ الموصل المتفجّر عملية تفجير 
كيميائية ضمن مادة ملامسة شديدة 

(خماسي   PETNالانفجار مثـل مادة 
الإريثريتول الرباعي النترات).  وفي 

المفجرات التي تستخدم الطارق، ينتج عن 

-ألف-٦تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   لا  ملحوظة:
على المفجرات التي تستخدم المتفجرات الأولية فقط  -١

  مثل المشتق الأزيدي للرصاص. 
  

، تستخدم جميع -١-ألف-٦في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:
المفجرات المعنية توصيلة كهربائية صغيرة 

ة، أو رقائق معدنية) (قنطرة، أو سلك قنطر
تتبخر منفجرةً عندما تمر فيها نبضة 

كهربائية سريعة ذات تيار مرتفع. وفي 
يستخدم فيها الطارق، يبدأ   الأنواع التي لا

الموصل المتفجّر عملية تفجير كيميائية 
ضمن مادة ملامسة شديدة الانفجار مثـل 

(خماسي الإريثريتول الرباعي   PETNمادة 
لمفجرات التي تستخدم النترات). وفي ا

الطارق، ينتج عن التبخّر الانفجاري 



التبخّر الانفجاري للموصل الكهربائي 
ر" أو "طرق" عبر فجوة، ويؤدي "تطاي

تأثير الطارق في المادة المتفجرة إلى 
تفجير كيميائي. ويعمل الطارق في بعض 
التصميمات بالقوى المغنطيسية. وقد يشير 
مصطلح مفجر ذي رقائق تفجيرية إما إلى 
مفجر يعمل بقنطرة تفجير أو مفجر يعمل 

بالطارق. كما أن كلمة بادئ تستخدم أحيانا 
  كلمة مفجر. بدلا من

  

للموصل الكهربائي "تطاير" أو "طرق" عبر 
فجوة، ويؤدي تأثير الطارق في المادة 

المتفجرة إلى تفجير كيميائي. ويعمل الطارق 
في بعض التصميمات بالقوى المغنطيسية. 

وقد يشير مصطلح مفجر ذي رقائق تفجيرية 
مل بقنطرة تفجير أو مفجر إما إلى مفجر يع

يعمل بالطارق. كما أن كلمة بادئ تستخدم 
  أحيانا بدلا من كلمة مفجر.

  

أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة   -٢-ألف-٦
  لها، وهي على النحو التالي: 

  
رات (نظم بدء، أجهزة إطلاق)، بما فيها أطقم  -أ أطقم إطلاق مفجِّ

لاق المشحونة إلكترونياً والمدفوعة تفجيرياً والمدفوعة الإط
رات المتعددة الضوابط  مة لتشغيل المفجِّ ضوئياً، مصمَّ

  أعلاه؛  -١-ألف-٦المذكورة في البند الفرعي 
  

مولِّدات نبض كهربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع  -ب
  الخصائص التالية: 

  
مة لاستخدامها بطريقة تتطلب سهول  -١ ة الحمل أو مصمَّ

  النقل، أو الاستخدام الشاق؛ 
  

ميكروثانية  ١٥وقادرة على إطلاق طاقتها في أقل من   -٢
  أووم؛  ٤٠ضمن أحمال تقل عن 

  
  أمبير؛  ١٠٠ولها قدرة خرج تتجاوز   -٣

  
  
  

  سم؛  ٣٠لا يتجاوز أيٌّ من أبعادها   -٤
  

أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة لها،   -٢-ألف-٦
  وهي على النحو التالي: 

  
رات (نظم بدء، أجهزة إطلاق)، بما فيها أطقم  -أ أطقم إطلاق مفجِّ

الإطلاق المشحونة إلكترونياً والمدفوعة تفجيرياً والمدفوعة 
رات المتعددة الضوابط  مة لتشغيل المفجِّ ضوئياً، مصمَّ

  أعلاه؛  -١-ألف-٦المذكورة في البند الفرعي 
  

بجميع مولِّدات نبض كهربائية نمطية (نابضات) تتسم  -ب
  الخصائص التالية: 

  
مة لاستخدامها بطريقة تتطلب سهولة الحمل أو   -١ مصمَّ

  النقل، أو الاستخدام الشاق؛ 
  

ميكروثانية  ١٥وقادرة على إطلاق طاقتها في أقل من   -٢
  ؛ أووم ٤٠ضمن أحمال تقل عن 

  
  أمبير؛  ١٠٠ولها قدرة خرج تتجاوز   -٣

  
  

  ؛ سم ٣٠لا يتجاوز أيٌّ من أبعادها   -٤
  

  كيلوغراما؛ً ٣٠يقلُّ وزنها عن و  -٥



  كيلوغراما؛ً ٣٠يقلُّ وزنها عن و  -٥
  

جات حرارة ممتدة المدى ومحدّدة للتشغيل في در  -٦
درجة مئوية  ٥٠كلفـــن ( ٣٧٣و ٢٢٣تتراوح بين 

درجة مئوية فوق الصفر) أو  ١٠٠تحت الصفر إلى 
  محدّدة بما يناسب التطبيقات الفضائية الجوية. 

  

  
ومحدّدة للتشغيل في درجات حرارة ممتدة المدى تتراوح   -٦

درجة مئوية تحت الصفر  ٥٠كلفـــن ( ٣٧٣و ٢٢٣بين 
درجة مئوية فوق الصفر) أو محدّدة بما يناسب  ١٠٠إلى 

  التطبيقات الفضائية الجوية.

ي ذلك الصمامات، التي تتسم نظم مولِّدات النيوترونات، بما ف  -٥-ألف-٦
  بكلتا الخاصيتين التاليتين: 

  
مة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛    مصمَّ

  
وتستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل   -١-ب

  ؛نووي بين التريتيوم والديوتيريوم
تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل  أو  - ٢

وتكون قادرة على العمل  نووي بين الديوتريوم والديوتيريوم
  نيوترونات/ثانية أو أكبر. x 109 ٣بقدرة خرج 

  

نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي تتسم بكلتا   -٥-ألف-٦
  الخاصيتين التاليتين: 

  
مة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛    مصمَّ

  
وتستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل نووي   -١-ب

  ؛ن التريتيوم والديوتيريومبي
تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل  أو  - ٢

نووي بين الديوتريوم والديوتيريوم وتكون قادرة على العمل 
  نيوترونات/ثانية أو أكبر. x 109 ٣بقدرة خرج 

  
  




